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Qualita delle materie prime, controlli severi durante

il processo produttivo, una ricerca mirata a soddisfare

i fabbisogni dell’ Utilizzatore e tecnologie adeguate ai moderni
concetti industriali, sono i principali fattori che hanno consentito
a Nordutensili di essere oggi uno dei migliori produttori
mondiali di Punte.

Quality of raw materials, strict testing during the production
process, research focused on satisfying customers'
requirements and technologies which satisfy the needs of
modern industrial concepts - these are the main factors which
have enabled Nordutensili to become one of the world’s
leading manufacturers of drill bits.

Qualité des matiéres premieres, contrdles rigoureux au cours
du processus de production, une recherche visant a satisfaire
les besoins de I'utilisateur et des technologies adaptées aux
concepts industriels modernes, sont les principaux facteurs
qui ont permis a Nordutensili d’étre aujourd’hui I'un des
meilleurs producteurs mondiaux de forets.
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La calidad de las materias primas, los controles rigurosos
durante el proceso de produccion, una investigacion
orientada a satisfacer las necesidades del usuario

y las tecnologias adecuadas a los modernos conceptos
industriales son los principales factores gracias a los
cuales Nordutensili actualmente es uno de los mas
importantes fabricantes de Brocas del mundo.

Hochwertige Rohstoffe, strenge Kontrollen im
Produktionsprozess, auf den Verbraucher abgestimmte
Produkte und Technik nach dem modernsten industriellen
Standard: das sind die wichtigsten Faktoren, die
Nordutensili zu einem der erfolgreichsten Hersteller
von Bohrern gemacht haben.

KauecTBO Cbipbsl, XECTKUIA KOHTPOJIb B XOZe MPOM3BOACTBA,
WCCNEe0BaHMS, HaNpaBeHHbIEe HA YA0BNETBOPEHIE
nosib30BaTENEN, 1 TEXHONOTUMW, OTBEHALOLLIME COBPEMEHHBIM
MPOMBbILLSIEHHbIM TPEBOBAHMAM — BOT OCHOBHbIE (DaKTOpI,
no3sonusLume Nordutensili ctaTb ceroaHs ogHUM u3
NnyyLwux B MUpe NpousBoauTenei ceep.
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Programma di Produzione

Il programma di produzione illustrato in questo
Catalogo ¢ il risultato di anni di esperienze
maturate nel settore degli Utensili per le
lavorazioni del Legno, dei suoi derivati e di

altri materiali utilizzati dall’'industria del Mobile,
della Sedia, dei Serramenti nonché da tutti
coloro che praticano il Fai da Te. Una costante
qualita delle materie prime, sistematici controlli
qualitativi durante il processo produttivo ed

in fase di collaudo finale, una attenta ricerca
mirata a soddisfare i fabbisogni dell’ Utilizzatore
e mezzi produttivi tecnologicamente adeguati
a moderni concetti industriali, sono i principali
fattori che hanno consentito alla Nordutensili di
posizionarsi tra i miglior produttori Europei di
Punte. Ogni nostro utensile & quindi garantito
perché risulta progettato e costruito per
soddisfare elevate prestazioni. Unitamente a
questa intrinseca garanzia dei nostri Utensili,

la Nordutensili ha predisposto una speciale
copertura Assicurativa nei casi in cui una nostra
Punta dovesse arrecare danni a terzi a seguito
di incidente causato da difetti di costruzione
della Punta medesima. In questi casi la
copertura Assicurativa risarcira al danneggiato
il danno subito.

Range of Products

The range of products shown in this
catalogue is the outcome of many years of
experience spent in the field of woodworking
tools and other materials employed in the
manufacturing of furniture, chairs, doors,
windows and also used by everyone
practicing do-it-yourself.

The constant quality of our raw materials,

a systematic quality control while producing
and testing our items, a careful research
aimed at satisfying our customers’ needs and
the utilization of very updated machinery are
the main factors that enabled NORDUTENSILI
to achieve a remarkable position among
European tool producers. All our items are
guaranteed as been projected and built to
satisfy high performance demands. Moreover
NORDUTENSILI has drawn a special insurance
policy covering the cases in which, should we
be held responsible, one of our tools might
cause injures to third parties. The insurance
coverage will indemnify the injured parties for
any damages suffered.

Le Programme de Production

Le programme de production illustré dans ce
Catalogue est le fruit d’années d’expérience
acquise dans le secteur des Outils pour le
travail du bois, de ses dérivés et des autres
matériaux utilisés par I'industrie du meuble,
de la chaise, de la menuiserie ainsi que par
tous les amateurs de bricolage. La qualité
constante des matieres premiéres, des
contréles de qualité systématiques pendant le
processus de production et lors des essais de
réception, une recherche attentive axée sur
la satisfaction des besoins de I'utilisateur et
des outils de production technologiquement
adaptés aux notions industrielles modernes:
tels sont les principaux facteurs qui ont
permis a Nordutensili de devenir I'un des
fabricants leaders de forets en Europe.
Chaque outil est donc garanti parce

qu'il a été congu et fabriqué pour assurer

de grandes prestations.

En plus de cette garantie intrinséque de ses
outils, Nordutensili a prévu une assurance
spéciale au cas ou I'un de ses forets
causerait un dommage a des personnes suite
a un accident dii a un vice de fabrication du
foret. Dans un tel cas, la police d’assurance
indemnisera le préjudice subi a la personne
lésée.



Programa de produccion

El programa de produccidn que se ilustra

en este catalogo es el resultado de afios

de experiencia adquirida en el sector de las
herramientas para trabajar la madera, sus
derivados y otros materiales utilizados en

la industria del mueble, de la fabricacion

de sillas, puertas y ventanas, asi como de
todos aquellos que se dedican al bricolaje.
La calidad reconocida y constante de las
materias primas, los controles cualitativos
sistematicos durante el proceso de
produccion y las operaciones de pruebas

de ensayo final, una atenta investigacion
orientada a satisfacer las necesidades

del usuario y los medios de produccion
tecnologicamente adecuados a los modernos
conceptos industriales son los principales
factores que han dado la posibilidad

a Nordutensili de ocupar una posicion
privilegiada entre los mejores fabricantes
europeos de Brocas. Cada herramienta de
Nordutensili ofrece la garantia del producto
disenado y fabricado para ofrecer elevadas
prestaciones. Junto con la garantia intrinseca
de sus herramientas, Nordutensili ha previsto
una cobertura de seguros especial en 10s
casos en que las brocas de su produccion
pudieran provocar dafios a terceros debido
a accidentes causados por defectos de
fabricacion de los productos. En estos casos
el seguro indemnizara a la persona que ha
sufrido el dafio.

Im Katalog gezeigte Produkte

Die in diesem Katalog gezeigten Produkte
sind das Ergebnis unserer langjahrigen
Erfahrung im Bereich von Werkzeugen

flir die Verarbeitung von Holz oder
Holzprodukten und sonstigen Materialien
in der Mobelerzeugung, Sesselindustrie,
bei der Herstellung von Tiiren und Fenstern,
aber auch fiir den Heimwerker.

Ein konstanter Qualitatsstandard

der Rohstoffe, systematische
Qualitatskontrollen wahrend der
Herstellung und sorgféltige Endkontrollen,
die stindige Bereitschaft, Losungen fiir die
Beddirfnisse unserer Kunden zu entwickeln
und Produktionsmittel anzubieten,

die den Anforderungen einer modernen
industriellen Produktion entsprechen,

das sind die wichtigsten Faktoren, die
Nordutensili zu einem der besten Hersteller
fr Bohrer in Europa gemacht haben.
Jedes unserer Werkzeuge ist fiir
Hochleistungen programmiert und

von garantierter Qualitat. Zusétzlich

zur garantierten Produktqualitat

hat Nordutensili auch einen
Versicherungsschutz fiir seine Produkte
eingerichtet. Sollte aufgrund eines
Produktionsfehlers durch einen unserer
Bohrer ein Schaden verursacht werden,
wird dem Geschadigten dieser Schaden
durch unsere Versicherung sofort ersetzt.

n

Mpou3BoACTBEHHbIN aCCOPTUMEHT

Mpon3BOOCTBEHHBIN aCCOPTUMEHT,
NPOVIIOCTPUPOBaHHBIN B 3TOM
Karasiore, SIBISETCS pe3ybTaToM
MHOFONETHEro onbiTa paboThl B
061acTn NHCTPYMEHTa s 06paboTKu
JepeBa, ero NPon3BoOaHbLIX 1 APYrnX
Marepuasnos, NPUMEHSIEMbIX ANS
N3roToBNeHUst Mebenu, CTymbEB,
[ABEpEl 1 OKOH, a TaKkxxe AJ1s [OMAaLLHNX
nogenok. Kayectso Cbipbsl, )XECTKUN
KOHTPOJSIb B XOAE NPON3BOACTEA,
1ccnefoBaHnsi, HanpaeneHHbIe Ha
YLOBNETBOPEHME NOMb30BaTesNen, 1
TEXHONMOMNYECKUE XapaKTEPUCTUKM
060opynoBaHys, oTBEYatoLLme
COBPEMEHHbIM NMPOMBbILLIIEHHBIM
TpeboBaHNsAM — BOT OCHOBHbIE
hakTopsl, no3sonmsLume Nordutensili
cTaTb CEroAHs OOHUM W3 NyHLIMX

B EBpone npoussoanTenel ceepr.
Kaxkgbii HaLW MHCTPYMEHT UMeET
rapaHTUIo, Tak Kak OH paspaboTaH 1
N3roTOBJEH C LieNbi0 COOTBETCTBOBATb
BbICOKUM TPeBOBaHNAM K
Xapaktepuctukam. Hapsay c aton
€CTECTBEHHOW rapaHTVen Halmx
nHcTpymeHToB, Nordutensili Bblgaet
creumasnibHoe CTPaxoBoe MOKPbITVE Ha
Cly4aii, ecnv Halle CBEpPsIo HaHOCUT
yLiep6 TPETLMM NLAaM BCNeACTBME
WHLMOEHTOB, BbI3BaHHbIX 3aBOACK/MU
necektamn ceepna. B atux cnydasx
CTpaxoBoe NOKPbITE BO3MELLAET
noTepneBLUEMY HAHECEHHBIN yLiepo6.




ACCIAIO
Nordutensili, su tutta la produzione utilizza
esclusivamente acciai di prima ed assoluta qualita.

KSS: acciaio ad alto tenore di cromo adatto per punte
perforatrici e punte per mortesatrici indicato per
velocita ad avanzamenti normali. Prodotto da BOHLER
/ Austria.

HSS: acciaio super rapido al W + Mo ad altissimo
rendimento, eccellente tenuta di taglio e tenacita.
Adatto per elevate velocita di taglio. Prodotto da
BOHLER / Austria.

Per la produzione dei corpi degli utensili in metallo
duro riportato si utilizza esclusivamente acciaio
speciale pro-dotto da STEELTEC AG. /Svizzera: un
acciaio prodotto con una tecnica speciale ad esclusiva
trafilatura che consente la massima omogeneita delle
caratteristiche su tutta la sezione e con particolari
caratteristiche mecca-niche che garantiscono alte
resistenze alla fatica e all’'usura.

METALLO DURO

Per la produzione di utensili in riporto di metallo duro
“HW” e metallo duro integrale “WHM” viene utilizzato
esclusivamente metallo duro “micrograno”prodotto da
CERATIZIT / Lussemburgo e TIGRA / Germania.

La caratteristica principale del metallo duro
“micrograno” ¢ la ridottissima dimensione delle polveri
di carburo di tungsteno, cobalto ed altri componenti
per cui I'uniformita della grana e essenziale per
garantire la maggiore compattezza e quindi un’elevata
resistenza all’abrasione ed all’usura e una maggior
tenacita del tagliente ed una lunga durata nell'impiego
dell’utensile.

QUALITA DEI RIVESTIMENTI

Gli utensili per foratrici vengono rivestiti in TEFLON
(Dupont) per garantire il minimo attrito delle punte
durante la lavorazione, garantendo maggior durata e
ottimo scarico del trucciolo.

STEEL
In all its production range, Nordutensili uses
exclusively top-quality steels.

KSS: steel with a high chrome content, suitable for
boring drills and mortising machine tools for normal
speeds and feed rates. Made by BOHLER / Austria.
HSS: super high-speed, high-performance W+Mo
steel, excellent cutting-edge duration and toughness.
Suitable for high cutting speeds. Made by BOHLER /
Austria.

The tool shafts with hard-metal facing are made
exclusively from a special steel produced by STEELTEC

AG / Switzerland: a steel made with a special and
exclusive drawing technique that allows the maximum
homogeneity of the characteristics on all the cross
section, and with particular mechanical properties that
guarantee high resistance to fatigue and wear.

HARD METAL

In the production of tools with “HW” hard metal and
solid carbide (WHM), we use exclusively a micrograin
hard metal made by CERATIZIT / Luxembourg and
TIGRA / Germany.

The main characteristic of the micrograin hard metal is
the superfine size of the powders of tungsten carbide,
cobalt and other components; the uniformity of the
micrograin guarantees a greater compactness and
therefore a high resistance to abrasion and wear, a
greater toughness of the cutting edge, and a long tool
working life.

COATINGS

All our tools are coated with TEFLON (Dupont).

This coating guarantees a minimum drill friction in
operation, as it prevents the glues and resins from
adhering to the tool, and therefore makes it possible
to have lower working temperatures, a longer tool
working life, and excellent chip flow.

ACIER
Sur toute la production, Nordutensili n’utilise que des
aciers de premiere qualité.

KSS: acier a haute teneur de chrome, indiqué pour
pointes perforatrices et pointes de mortaiseuses, ainsi
que pour des vitesses a I'avancement normal. Produit
par BOHLER / Autriche.

HSS: acier super rapide au W + Mo a haut rendement,
tenue de coupe excellente et ténacité. Indiqué pour
des vitesses de coupe élevées. Produit par BOHLER /
Autriche.

Pour la production de corps d’outils en alliage dur
appliqué, on n’utilise que de I'acier spécial produit
par STEELTEC AG / Suisse: il s’agit d’un acier produit
au moyen d’une technique spéciale a tréfilage
exclusif permettant le maximum d’homogénéité

des caractéristiques sur toute la section, avec des
propriétés mécaniques spéciales garantissant une
endurance élevée et une haute résistance a 'usure.

ALLIAGE DUR

Les outils avec des applications d’alliage dur “HW”
et d’alliage dur intégral “WHM” ne sont produits
qu’avec de I'alliage dur “micro-grain”produit par
CERATIZIT / Luxembourg et TIGRA / Allemagne.

La caractéristique principale de I'alliage dur “micro-
grain” est la taille réduite des poudres de carbure
de tungstene, de cobalt et d’autres composants :



I'uniformité du grain est essentielle pour garantir

une plus grande compacité et, par conséquent, une
résistance élevée a I'abrasion et a I'usure, ainsi qu’une
plus grande ténacité du tranchant et une longue durée
de I'outil.

REVETEMENTS

Tous nos outils sont recouverts de TEFLON (Dupont).
Ce revétement garantit un minimum de frottement
des pointes pendant I'usinage, car il empéche aux
colles et aux résines d’adhérer a outil, en permettant
ainsi une température d’exercice inférieure, une plus
longue durée de I'outil et une excellente élimination
des copeaux.

ACERO

Nordutensili utiliza exclusivamente aceros de primera
calidad para todos los articulos de su produccion.

KSS: acero de alto contenido de cromo apto para
brocas taladradoras y brocas para ranuradoras, ideal
para velocidades de avance normales. Fabricado por
BOHLER / Austria.

HSS: acero superrapido de W + Mo de rendimiento
muy elevado, excelente fuerza de corte y tenacidad.
Apto para velocidades de corte elevadas. Fabricado por
BOHLER / Austria.

Para la produccion de cuerpos de las herramientas

de metal duro aplicado se utiliza exclusivamente

acero especial fabricado por STEELTEC AG. /Suiza: un
acero producido con una técnica especial de trefilado
exclusivo, que permite la maxima homogeneidad de
las caracteristicas en toda la seccion y con particulares
caracteristicas mecanicas que garantizan elevadas
resistencias a la fatiga y al desgaste.

METAL DURO

Para la fabricacion de herramientas con aplicacion

de metal duro “HW” y metal duro integral “WHM”

se utiliza exclusivamente metal duro “micrograno”
producido por CERATIZIT / Luxemburgo y TIGRA /
Alemania.

La caracteristica principal del metal duro “micrograno”
es la dimension muy reducida de los polvos de carburo
de tungsteno, cobalto y otros componentes, donde la
uniformidad del grano es esencial para garantizar la
mayor consistencia y, por consiguiente, una elevada
resistencia a la abrasion y al desgaste, y una mayor
tenacidad del corte asi como una mayor duracion en el
uso de la herramienta.

REVESTIMIENTOS

Todas nuestras herramientas estan revestidas con
TEFLON (Dupont). Este revestimiento garantiza un
rozamiento minimo de las brocas durante el trabajo
porque impide que las colas y resinas se peguen

a la herramientas, trabaja con una temperatura de
funcionamiento inferior lo cual determina, una mayor
duracion de la herramienta y una descarga 6ptima de
la viruta.

STAHL

Nordutensili setzt fiir die ganze Produktion
ausschlieBlich Stahle erster, absolut hochwertiger
Qualitat ein.

KSS: Stahl mit hohem Chromgehalt fiir Bohrer von
Bohrmaschinen und Zapfenlochmaschinen, geeignet
flir normale Vorschubgeschwindigkeiten. Erzeugt von
BOHLER / Osterreich.

HSS: Hochleistungs-Schnellstahl mit W+Mo, exzellente
Schnitthaltigkeit und Festigkeit. Geeignet fiir hohe
Schnittgeschwindigkeiten. Erzeugt von BOHLER /
Osterreich.

Fiir die Herstellung der Werkzeugkorper mit
Hartmetallauflage wird ausschlieBlich Sonderstahl
vom Schweizer Hersteller STEELTEC AG eingesetzt:
ein nach einem speziellen Verfahren mit exklusiver
Ziehbearbeitung hergestellter Stahl fiir groBte
Homogenitét der Eigenschaften am ganzen
Querschnitt, mit besonderen mechanischen
Merkmalen, um hohe Bestandigkeit gegen Ermiidung
und VerschleiB zu garantieren.

HARTMETALL

Fiir die Herstellung von Werkzeugen mit
Hartmetallauflage “HW” oder aus Hartmetall “WHM”
wird ausschlieBlich “mikrokorniges” Hartmetall
verwendet, das von CERATIZIT / Luxemburg und TIGRA
/ Deutschland erzeugt wird.

Wichtigste Eigenschaft von “mikrokdrnigem”
Hartmetall ist die winzige KorngroBe von
Wolframkarbid, Kobalt und anderen Bestandteilen,
flir die eine einheitliche Kérnung wichtig ist, um
groBere Kompaktheit und daher hohe Abrieb- und
VerschleiBfestigkeit sowie groBere Festigkeit der
Schneidkanten und lange Standzeit der Werkzeuge zu
garantieren.

BESCHICHTUNG

Alle unsere Werkzeuge werden mit TEFLON

(Dupont) beschichtet. Mit dieser Beschichtung

wird ein minimaler Abrieb der Bohrer bei der
Bearbeitung garantiert, da Kleber und Harz nicht am
Werkzeug haften bleiben und dadurch geringere
Betriebstemperatur, hohere Standzeiten der Werkzeuge
und problemloser AusstoB der Spane ermaglicht
werden.

CTAJlb

Becb accopTtumeHT npoaykummn Nordutensili
BbINOJIHAETCS UCKIOYUTENBHO 3 MapOK CTann
BbICOYalILLEro Ka4yecTsa.

KSS: cTanb ¢ BbICOKUM copeprkaHnem
Xpoma npepHasHaueHa ons CBEPINILHORO
VHCTPYMEHTa 1 CBEPST A1 Na30BaslbHbIX
CTaHKOB C 0ObI4HOM CKOPOCTHIO Modaym.
Mpownssoacteo BOHLER / AscTpusi.

HSS: cynep6bicTpopexyLuas ctanb ¢ W +
Mo, oueHb BbiCOKas MPON3BOAUTENBHOCTb,
OTJ/INYHO AEPXKUT 3aTOUKY U obnagaeT
NPOYHOCTBLI0. PekomeHayeTcs ans
MOBBbILLEHHbIX CKOPOCTEN PE3KU.
Mpounssoacteo BOHLER / AscTpusi.

[lna Npon3BOACTBA CTEPXKHEN MHCTPYMEHTa
C TBEPLOCMIABHON HaMaBKOW NpYMeHsIeTCS
UCKJTIYUTENBHO CrieuuarbHas ctalb
npowssogcTea STEELTEC AG. /LLseliuapus:
cTasib NMPOM3BOAWTCS MO CreLmaibHoON
TEXHOJIOMMN C SKCKITO3UBHBLIM BOJIOYEHVEM,
4YTO NO3BONSET OOOUTLCA MaKCUMaIbHON
OLHOPOAHOCTMN XapakTePUCTUK MO BCEMY
CEYEHUIO N 0COBbIX MEXAHUYECKIX
XapaKTEPUCTVK, rapaHTPYHOLLMX BbICOKYHO
CTONKOCTb K YCTanoCTui U U3HOCY.

TBEP/AibIV CNJAB

[Ins Npou3BOACTBA MHCTPYMEHTA C HanIaBKom
TBepgoro cnnasa «HW» n us cnnowwHoro
TBepaoro cnnasa “WHM” npumeHsieTcs
VCKIIOUNTENBHO MESTIKOAWCMEPCHBIN TBEPAbIA
cnnas CERATIZIT / liokcembypr n TIGRA /
IepmaHust.

[naBHas oTAM4YNTENbHAs 0COBEHHOCTb
MeNIKOAMCMNEPCHOro TBEPOOro Crnasa — 04eHb
MarbIi pa3Mep YacTuL, MopoLLKa kapbuaa
BoSib(pama, kobanbTa 1 gpyrux KOMMOHEHTOB;
OOHOPOAHOCTb MUKPOrPaHyJ O4eHb

Ba)XHa AJ1si rapaHTuM 6OJIbLLON MIIOTHOCTY,
BCNEACTBUE YErO MHCTPYMEHT NprobpeTaeT
BbICOKYH CTOMKOCTb K UCTUPAHUIO U U3HOCY,
60JIbLLYI0 MPOYHOCTE PEXYLLIEN KPOMKM 1
LONITOBEYHOCTb.

MOKPbITUA

Bce nHcTpymerTbl Nordutensili umetot
nokpbiTve n3 TEQJIOHA (Dupont). 3to
MOKPbITVE FrapaHTPyeT MUHUMANbLHOE TPeHne
cBepn npu paboTe, T. K. OHO NpeAoTBPaLLaeT
HanmnaHue Knest U CMOoJibl Ha MHCTPYMEHT,
BC/IEACTBUE Yero obecrneunsaeTcs 6onee
Hu3Kast paboyas Temneparypa, yaJMHeHe
CcpoKa Ciy>6bl MUHCTPYMEHTA, NPEBOCXOAHbIN
CXOf, CTPYXKKMU.



|

e

-

-‘-""'--..\__].

—

<

|

B -




Man: avanzamento manuale
Mec: avanzamento meccanico

e Controllare la corretta affilatura degli utensili

e Controllare il senso di rotazione

e Controllare il numero di giri - non superare il numero
di giri massimo marcato sul gambo dell’utensile

e Controllare e rispettare la lunghezza di fissaggio
minima marcata sul gambo

® Bloccare accuratamente I'utensile

e Controllare I'eccentricita.

Norme di sicurezza

Utilizzare sempre il dispositivo di bloccaggio
Staccare la corrente elettrica prima di qualsiasi
lavoro di attrezzaggio e di manutenzione
Indossare sempre gli occhiali protettivi
Indossare sempre le cuffie antirumore

Non utilizzare utensili difettosi e non affilati

Man: avance manual
Mec: avance mecanico

e Controlar el afilado correcto de las herramientas

e Controlar el sentido de rotacion

* Controlar el nimero de vueltas: no superar el nimero
de vueltas maximo marcado en el mango de la
herramienta

e Controlar y respetar la longitud de fijacion minima
marcada en el mango

e Bloquear cuidadosamente la herramienta

e Controlar la excentricidad.

Normas de seguridad

Utilizar siempre el dispositivo de bloqueo

Desconectar la corriente eléctrica antes de realizar
cualquier operacion de equipamiento y mantenimiento
Usar siempre las gafas de proteccion

Usar siempre los auriculares contra los ruidos

No usar herramientas defectuosas o no afiladas

Man: manual drive
Mec: mechanical drive

e Check correct sharpness of the tools

e Check direction of rotation

e Check number of revs — do not exceed maximum
number of revs marked on tool shank

e Check and comply with minimum fixing length marked
on shank

e Carefully lock tool

e Check eccentricity.

Safety requirements

Always use the locking device

Disconnect electricity supply before any tooling
and maintenance operations

Always wear protective goggles

Always wear ear defenders

Do not use defective or blunt tools

Man: manueller Vorschub
Mec: mechanischer Vorschub

e Richtige Werkzeugschérfe Uberpriifen

e Drehrichtung tberpriifen

e Drehzahl kontrollieren — am Werkzeugschaft einge-
pragte max. Drehzahl nicht (iberschreiten

o Am Werkzeugschaft eingepragte Mindestein-
spannldnge Uberpriifen und einhalten

o Werkzeug sorgfaltig einspannen

e Exzentrizitat kontrollieren..

Sicherheitsvorschriften

Stets die Spannvorrichtung benutzen

Vor jeder Arbeit zur Bestiickung oder Wartung, das
Gerdt von der Stromversorgung trennen

Unbedingt Schutzbrillen tragen

Unbedingt Gehérschutz tragen

Kein schadhaftes oder stumpfes Werkzeug verwenden

Man : avance manuelle
Mec : avance mécanique

e Controler I'aff(itage correct des outils

e Controler le sens de rotation

e Controler le nombre de tours — ne pas dépasser le nom-
bre de tours maximum indiqué sur la queue de I'outil

e Controler et respecter la longueur de fixation minimum
indiquée sur la queue

 Bloquer soigneusement I'outil

e Controler I'excentricité.

Normes de sécurité

Utiliser toujours le dispositif de blocage

Déconnecter le courant électrique avant toute opération de
montage d’outil et de maintenance

Porter toujours des lunettes de protection

Porter toujours un casque antibruit

Ne pas utiliser d'outils défectueux et non afflités

Man: py4Hoe npoaBuXeHHe
Mec: MexaH131pOBaHHOE MPOABUKEHNE

* [TpoBepsTb NPaBUILHYO 3aTOUKY MHCTPYMEHTOB

* [poBepsATb HanpasneHue BpaLLeHus

* [TpoBepsTL 4KCII0 060POTOB U HE MPEBLILLATL
MaKCMMaIbHOE YMCII0 060POTOB, yKa3aHHOe Ha
XBOCTOBMKE UHCTPYMEHTA

® [poBepsTh 1 COBMOAATL ANMHY MUHAMATBHOTO
3aKpeneHns, yKa3aHHyto Ha XBOCTOBUKE

* TlwaTensbHo 3aKpenaaTb MHCTPYMEHT

* [TpoBePSATb IKCLEHTPUUHOCTb.

[MpaBuna TexHuku 6e30MacHoOCTH

Bcerpa nonb3oBaThcst OMKCUPYHOLLMM YCTPORCTBOM
OTKMtouaTh 3NEKTPOTOK AO NPOBEAEHNS NOBLIX Onepaumi
Hanaaku unu TexobenyXxuBanmus

Pa6oTaTb BCErAa B 3aLMTHBIX O4Kax

Pa6oTaTb BCerfaa B HayLLHMKaX 3aLuTbl OT Lyma

He nonb3oBaTbCsl AEPEKTHBIMM UK MAIOXO 3aTOHEHHBIMM
MHCTPYMEHTaMMU



Legenda:

Codice articolo

Legend:

[tem code

Légende :

Code article

Diametro esterno punta

Drill bit outer diameter

Diametre extérieur foret

Diametro interno punta

Drill bit inner diameter

Diameétre intérieur foret

Lunghezza utile punta

Effective drill bit length

Longueur utile foret

Lunghezza dalla battuta

Length from countersink

Longueur de goujure

Lunghezza totale punta Total drill bit length Longueur totale foret
Attacco punta Drill bit shank Attachement foret
Numero di taglienti Number of cutting edges Nombre de dents
Raggio Radius Rayon

Spessore di taglio Cut thickness Epaisseur de coupe

Rotazione destra punta

Right drill bit rotation

Rotation a droite foret

Rotazione sinistra punta

Left drill bit rotation

Rotation a gauche foret

Leyenda:

Codigo del articulo

Legende:

Artikelnummer

[osicHeHNS::

Koz apTukyna

Diametro exterior de la broca

Bohrer AuBendurchmesser

HapyxHblil auameTp cBepra

Diametro interior de la broca

Bohrer Innendurchmesser

BHyTpeHHuiA AvameTp ceepna

Longitud dtil de la broca Bohrer Arbeitsléange Paboyas anvHa ceepna
Longitud del punto de tope Lé&nge ab Anschlag [InvHa 0T 3eHKOBKM
Longitud total de la broca Gesamtlange Bohrer O6wast anvHa cBepna
Conexion de la broca Bohrerschaft XBOCTOBYK CBEp/a
NUmero de bordes de corte Anzahl der Schneiden Yueno pexxyLLmx KpoMoK
Radio Radius Pannyc

Espesor de corte Schnittstarke TonwwHa pesa

Rotacion derecha de la broca

Rechtsdrehender Bohrer

[paBOCTOPOHHEE BpaLLeHue cepna

Rotacion izquierda de la broca

Linksdrehender Bohrer

TeBOCTOPOHHEE BpalligHye CBepra




NORDUTENSILI

Tools & Talent

UTENSILI PER FORATRICI

TOOLS FOR BORING MACHINES

MECHES POUR PERCEUSES

HERRAMIENTAS PARA TALADRADORAS
WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN
WHCTPYMEHTbI iNA CBEPJINNbHBIX CTAHKOB




- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER
5 00105002011 00105002012
5 30 00105003011 00105003012
5 40 00105004011 00105004012
5 50 00105005011 00105005012
6 20 00106002011 00106002012
6 30 00106003011 00106003012
6 40 00106004011 00106004012
6 50 00106005011 00106005012
8 20 00108002011 00108002012
C D 8 30 00108003011 00108003012
8 40 00108004011 00108004012
Con svasatore 8 50 00108005011 00108005012
With countersink 10 20 00110002011 00110002012
Avec chanfrein
Cor arellaratior 10 30 00110003011 00110003012
Mit Ansenkung 10 40 00110004011 00110004012
o | 10 50 00110005011 00110005012
L 12 20 00112002011 00112002012
12 30 00112003011 00112003012
WS 12 40 00112004011 00112004012
12 50 00112005011 00112005012
14 20 00114002011 00114002012
14 30 00114003011 00114003012
14 40 00114004011 00114004012
14 50 00114005011 00114005012
16 20 00116002011 00116002012
16 30 00116003011 00116003012
for: Morbidelli, 16 40 00116004011 00116004012
Weeke, Biesse 16 50 00116005011 00116005012

PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER
5 20 00205002011 00205002012
5 30 00205003011 00205003012
5 40 00205004011 00205004012
5 50 00205005011 00205005012
6 20 00206002011 00206002012
6 30 00206003011 00206003012
6 40 00206004011 00206004012
6 50 00206005011 00206005012
C D 8 20 00208002011 00208002012
8 30 00208003011 00208003012
Senza svasatore 8 40 00208004011 00208004012
Without countersink 8 50 00208005011 00208005012
Sans chanfrein  Sin 10 20 00210002011 00210002012
avellanador  Ohne 10 30 00210003011 00210003012
Ansenkung 10 40 00210004011 00210004012
be3 3eHKOBKU 10 50 00210005011 00210005012
12 20 00212002011 00212002012
12 30 00212003011 00212003012
WS 12 40 00212004011 00212004012
12 50 00212005011 00212005012
14 20 00214002011 00214002012
14 30 00214003011 00214003012
4 14 40 00214004011 00214004012
14 50 00214005011 00214005012
16 20 00216002011 00216002012
o 16 30 00216003011 00216003012
for: Morbidelli, 16 40 00216004011 00216004012
Weeke, Biesse 16 50 00216005011 00216005012



NORDUTENSILI

PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE

M10
‘ ‘ MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES
DUBELLOCHBOHRER
— 5 00305002021 00305002022
~ 5 30 00305003021 00305003022
- 5 40 00305004021 00305004022
— B 5 50 00305005021 00305005022
6 20 00306002021 00306002012
6 30 00306003021 00306003022
— 6 40 00306004021 00306004022
6 50 00306005021 00306005022
c D) 8 20 00308002021 00308002022
8 30 00308003021 00308003022
— — 8 40 00308004021 00308004022
sv‘;{'hsggjﬁ:g::mk 8 50 00308005021 00308005022
Avec chanfrein ‘ 5 ‘ 10 20 00310002021 00310002022
Con avellanador 10 30 00310003021 00310003022
Mit Ansenkung 10 40 00310004021 00310004022
C 3CHKOBKOI 10 50 00310005021 00310005022
12 20 00312002021 00312002022
12 30 00312003021 00312003022
HW 12 40 00312004021 00312004022
12 50 00312005021 00312005022
14 20 00314002021 00314002022
/ 14 30 00314003021 00314003022
f 14 40 00314004021 00314004022
14 50 00314005021 00314005022
16 20 00316002021 00316002022
for: Morbidelli, 16 30 00316003021 00316003022
. 16 40 00316004021 00316004022
Weeke, Biesse 16 50 00316005021 00316005022
]
PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE
MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES
DUBELLOCHBOHRER
5 20 00405002021 00405002022
5 30 00405003021 00405003022
5 40 00405004021 00405004022
5 50 00405005021 00405005022
6 20 00406002021 00406002022
6 30 00406003021 00406003022
6 40 00406004021 00406004022
6 50 00406005021 00406005022
C D) 8 20 00408002021 00408002022
8 30 00408003021 00408003022
Senza svasatore 8 40 00408004021 00408004022
Without countersink 8 50 00408005021 00408005022
Sans chanfrein _ Sin 10 20 00410002021 00410002022
avellanador  Ohne 10 30 00410003021 00410003022
Ansenkung 10 40 00410004021 00410004022
be3 3eHKOBKM 10 50 00410005021 00410005022
12 20 00412002021 00412002022
12 30 00412003021 00412003022
12 40 00412004021 00412004022
12 50 00412005021 00412005022
14 20 00414002021 00414002022
14 30 00414003021 00414003022
14 40 00414004021 00414004022
14 50 00414005021 00414005022
16 20 00416002021 00416002022
o 16 30 00416003021 00416003022
for: Morbidelli, 16 40 00416004021 00416004022
Weeke, Biesse 16 50 00416005021 00416005022



- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE
MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER

| COD. DX/RH COD. SX/LH
43 63 00505004311 00505004312

5
5 60 80 00505006011 00505006012
6 43 63 00506004311 00506004312
6 60 80 00506006011 00506006012
8 43 63 00508004311 00508004312
8 60 80 00508006011 00508006012
10 43 63 00510004311 00510004312
10 60 80 00510006011 00510006012
12 43 63 00512004311 00512004312
D 12 60 80 00512006011 00512006012
14 43 63 00514004311 00514004312
14 60 80 00514006011 00514006012
16 43 63 00516004311 00516004312
16 60 80 00516006011 00516006012

WS
%
/
for: Torwegge,
Ayen, Mayer
I
PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE
M10
‘ ‘ MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES
DUBELLOCHBOHRER
@ D | AL COD. DX/RH COD. SX/LH
|X] 5 43 63 00605004311 00605004312
5 60 80 00605006011 00605006012
5 6 43 63 00606004311 00606004312
6 60 80 00606006011 00606006012
8 43 63 00608004311 00608004312
= 8 60 80 00608006011 00608006012
— 10 43 63 00610004311 00610004312
10 60 80 00610006011 00610006012
12 43 63 00612004311 00612004312
C D 12 60 80 00612006011 00612006012
o o 14 43 63 00614004311 00614004312
14 60 80 00614006011 00614006012
16 43 63 00616004311 00616004312
16 60 80 00616006011 00616006012

for: Torwegge,
Ayen, Mayer



NORDUTENSILI
PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER

| COD. DX/RH COD. SX/LH

5 43 63 00705004311 00705004312
5 60 80 00705006011 00705006012
6 43 63 00706004311 00706004312
6 60 80 00706006011 00706006012
8 43 63 00708004311 00708004312
8 60 80 00708006011 00708006012
10 43 63 00710004311 00710004312
10 60 80 00710006011 00710006012
12 43 63 00712004311 00712004312
C 12 60 80 00712006011 00712006012
14 43 63 00714004311 00714004312
14 60 80 00714006011 00714006012
16 43 63 00716004311 00716004312
16 60 80 00716006011 00716006012

WS

for: Nottmeyer

PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE
M8 MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES
DUBELLOCHBOHRER
% 29 F
— D | AL COD. DX/RH COD. SX/LH
J 5 43 63 00705004311C 00705004312C
L N 5 60 75 00705006011C 00705006012C
X| ~ ‘ 6 43 63 00706004311C 00706004312C
1 6 60 75 00706006011C 00706006012C
8 43 63 00708004311C 00708004312C
» 8 60 75 00708006011C 00708006012C
< 10 43 63 00710004311C 00710004312C
= 10 60 75 00710006011C 00710006012C
12 43 63 00712004311C 00712004312C
12 60 75 00712006011C 00712006012C
C v v 14 43 63 00714004311C 00714004312C
14 60 75 00714006011C 00714006012C
16 43 63 00716004311C 00716004312C
‘ D ‘ 16 60 75 00716006011C 00716006012C
WS

for: SCM

SSNNN

NN




- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

for: SCM

HW

for: SCM

SN\

AL

AL

PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER

[ D | A COD.DXRH ____ COD.SYLH __
43 00805004311 00805004312
60 80 00805006011 00805006012
43 63 00806004311 00806004312
60 80 00806006011 00806006012
43 63 00808004311 00808004312
60 80 00808006011 0080800GOT2
43 63 00810004311 00810004312
60 80 00810006011 00810006012
43 63 00812004311 00812004312
60 80 00812006011 00812006012
43 63 00814004311 00814004312
60 80 00814006011 00814006012
43 63 00816004311 00816004312
60 80 00816006011 00816006012

5
5
6
6
8
8

10

10

12

12

14

14

16

16

PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER

[ D | A COD.DXRH ___ COD.SXLH _
43 63  00805004311C  00805004312C
60 75  00805006011C  00805006012C
43 63  00806004311C  00806004312C
60 75  00806006011C  00806006O12C
43 63  00808004311C  00808004312C
60 75  008080060T1C  00808006012C
43 63  00810004311C  00810004312C
60 75  00810006011C  00810006012C
43 63  00812004311C  00812004312C
60 75  00812006011C  00812006012C
43 63  00814004311C  00814004312C
60 75  00814006011C  00814006012C
43 63  00816004311C  00816004312C
60 75  00816006011C  00816006012C

5
5
6
6
8
8
10
10
12
12
14
14
16
16




NORDUTENSILI
PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER
5 20 00905002011 00905002012
5 30 00905003011 00905003012
5 40 00905004011 00905004012
5 50 00905005011 00905005012
6 20 00906002011 00906002012
6 30 00906003011 00906003012
6 40 00906004011 00906004012
6 50 00906005011 00906005012
C D) 8 20 00908002011 00908002012
8 30 00908003011 00908003012
a,‘}{‘hs(‘;’::ﬁ:g::ink 8 40 00908004011 00908004012
Al 8 50 00908005011 00908005012
e 10 20 00910002011 00910002012
S 10 30 00910003011 00910003012
il 9 10 40 00910004011 00910004012
10 50 00910005011 00910005012
12 20 00912002011 00912002012
12 30 00912003011 00912003012
WS 12 40 00912004011 00912004012
12 50 00912005011 00912005012
14 20 00914002011 00914002012
14 30 00914003011 00914003012
14 40 00914004011 00914004012
14 50 00914005011 00914005012
16 20 00916002011 00916002012
for: Alberti, 16 30 00916003011 00916003012
: 16 40 00916004011 00916004012
Vitap, Busellato 16 50 00916005011 00916005012
]
PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE
MECHE POUR PERGEUSES MULTI-BROCHES
DUBELLOCHBOHRER
5 01005002011 01005002012
5 30 01005003011 01005003012
5 40 01005004011 01005004012
5 50 01005005011 01005005012
6 20 01006002011 01006002012
6 30 01006003011 01006003012
6 40 01006004011 01006004012
6 50 01006005011 01006005012
8 20 01008002011 01008002012
C D 8 30 01008003011 01008003012
Senza svasatore 8 40 01008004011 01008004012
Without countersink 8 50 01008005011 01008005012
s 10 20 01010002011 01010002012
: 10 30 01010003011 01010003012
Sin avellanador 10 40 01010004011 01010004012
Ohne Ansenkung 10 50 01010005011 01010005012
Be3 3eHKOBKM 12 20 01012002011 01012002012
12 30 01012003011 01012003012
WS 12 40 01012004011 01012004012
12 50 01012005011 01012005012
14 20 01014002011 01014002012
14 30 01014003011 01014003012
14 40 01014004011 01014004012
. 14 50 01014005011 01014005012
16 20 01016002011 01016002012
16 30 01016003011 01016003012
for: Albert, 16 40 01016004011 01016004012
Vitap, Busellato 16 50 01016005011 01016005012



- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER
5 20 01105002021 01105002022
5 30 01105003021 01105003022
5 40 01105004021 01105004022
5 50 01105005021 01105005022
6 20 01106002021 01106002022
6 30 01106003021 01106003022
6 40 01106004021 01106004022
6 50 01106005021 01106005022
8 20 01108002021 01108002022
C D 8 30 01108003021 01108003022
8 40 01108004021 01108004022
‘?v‘;{‘hsg::ﬁ:gr':mk 8 50 01108005021 01108005022
; 10 20 01110002021 01110002022
Avec chanfrein
Con avellanador 10 30 01110003021 01110003022
. 10 40 01110004021 01110004022
Mit Ansenkung
3eHKOBKOIA 10 50 01110005021 01110005022
12 20 01112002021 01112002022
12 30 01112003021 01112003022
HW 12 40 01112004021 01112004022
12 50 01112005021 01112005022
14 20 01114002021 01114002022
14 30 01114003021 01114003022
14 40 01114004021 01114004022
14 50 01114005021 01114005022
16 20 01116002021 01116002022
for: Alberti, 16 30 01116003021 01116003022
. 16 40 01116004021 01116004022
Vitap, Busellato 16 50 01116005021 01116005022

]
PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER
5 20 01205002021 01205002022
5 30 01205003021 01205003022
5 40 01205004021 01205004022
5 50 01205005021 01205005022
6 20 01206002021 01206002022
6 30 01206003021 01206003022
6 40 01206004021 01206004022
6 50 01206005021 01206005022
C D 8 20 01208002021 01208002022
8 30 01208003021 01208003022
Senza svasatore 8 40 01208004021 01208004022
Without countersink 8 50 01208005021 01208005022
Sans chanfrein  Sin 10 20 01210002021 01210002022
avellanador Ohne 10 30 01210003021 01210003022
Ansenkung 10 40 01210004021 01210004022
be3 3eHKOBKU 10 50 01210005021 01210005022
12 20 01212002021 01212002022
12 30 01212003021 01212003022
HW 12 40 01212004021 01212004022
12 50 01212005021 01212005022
14 20 01214002021 01214002022
2 14 30 01214003021 01214003022
// 14 40 01214004021 01214004022
14 50 01214005021 01214005022
16 20 01216002021 01216002022
. 16 30 01216003021 01216003022
for: Alberti, 16 40 01216004021 01216004022
Vitap, Busellato 16 50 01216005021 01216005022



NORDUTENSILI
PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER
5 01305002011 01305002012
5 30 01305003011 01305003012
5 40 01305004011 01305004012
5 50 01305005011 01305005012
6 20 01306002011 01306002012
6 30 01306003011 01306003012
6 40 01306004011 01306004012
6 50 01306005011 01306005012
8 20 01308002011 01308002012
D 8 30 01308003011 01308003012
Con svasatore 8 40 01308004011 01308004012
With countersink 8 50 01308005011 01308005012
Avec chanfrein 10 20 01310002011 01310002012
Con avellanador 10 30 01310003011 01310003012
Mit Ansenkung 10 40 01310004011 01310004012
3EHKOBKOI 10 50 01310005011 01310005012
12 20 01312002011 01312002012
12 30 01312003011 01312003012
WS 12 40 01312004011 01312004012
12 50 01312005011 01312005012
14 20 01314002011 01314002012
14 30 01314003011 01314003012
. 14 40 01314004011 01314004012
14 50 01314005011 01314005012
16 20 01316002011 01316002012
for: Bilek 16 30 01316003011 01316003012
16 40 01316004011 01316004012
16 50 01316005011 01316005012
PUNTA PER FORATRICI MULTIPLE
MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES
DUBELLOCHBOHRER
5 20 01405002021 01405002022
5 30 01405003021 01405003022
5 40 01405004021 01405004022
5 50 01405005021 01405005022
6 20 01406002021 01406002022
6 30 01406003021 01406003022
6 40 01406004021 01406004022
6 50 01406005021 01406005022
C D 8 20 01408002021 01408002022
8 30 01408003021 01408003022
Senza svasatore 8 40 01408004021 01408004022
Without countersink 8 50 01408005021 01408005022
Sans chanfrein  Sin 10 20 01410002021 01410002022
avellanador Ohne ‘ D “7 10 30 01410003021 01410003022
Ansenkung 10 40 01410004021 01410004022
Be3 3eHKOBKM 10 50 01410005021 01410005022
12 20 01412002021 01412002022
12 30 01412003021 01412003022
HW 12 40 01412004021 01412004022
12 50 01412005021 01412005022
14 20 01414002021 01414002022
14 30 01414003021 01414003022
14 40 01414004021 01414004022
14 50 01414005021 01414005022
16 20 01416002021 01416002022
. 16 30 01416003021 01416003022
for: Bilek 16 40 01416004021 01416004022
16 50 01416005021 01416005022



- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

PUNTA COMPONIBILE PER FORATRICI MULTIPLE

; MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES
DUBELLOCHBOHRER
E
' 4 575  10x27 01504057521 01504057522
5 575  10x27 01505057521 01505057522
6 575  10x27 01506057521 01506057522
o | 7 575  10x27 01507057521 01507057522
8 575  10x27 01508057521 01508057522
9 575  10x27 01509057521 01509057522
10 575  10x27 01510057521 01510057522
= 11 575  10x7 01511057521 01511057522
12 575 1027 01512057521 01512057522
C D) 13 575  10x27 01513057521 01513057522
14 575  10x27 01514057521 01514057522
** — 15 575 1027 01515057521 01515057522
16 575  10x27 01516057521 01516057522
—l° =
HW VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT
SCREEN
VIS DE REGLAGE
TORNILLOS DE REGULACION
STELLSCHRAUBEN

PerynupoBoYHble BUHTBI

Attacco / Shank / Queue Conexion w ?

/ Schaft / XBocToBuk
10x27
0 5x10 5x15
]
PUNTA COMPONIBILE PER FORATRICI MULTIPLE
— A |— MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES
DUBELLOCHBOHRER
D L ATT/SHANK  COD.DX/RH  COD.SX/LH
470 10x30 01604007021 01604007022
5 70 10x30 01605007021 01605007022
— 6 70  10x30 01606007021 01606007022
- 770 10x30 01607007021 01607007022
8§ 70  10x30 01608007021 01608007022
9 70  10x30 01609007021 01609007022
— 10 70  10x30 01610007021 01610007022
1170  10x30 01611007021 01611007022
C D) 12 70  10x30 01612007021 01612007022
13 70 10x30 01613007021 01613007022
— —— 14 70  10x30 01614007021 01614007022
15 70 10x30 01615007021 01615007022
5 16 70  10x30 01616007021 01616007022
5 77 10x30 01605007721 01605007722
6 77 10x30 01606007721 01606007722
8 77 10x30 01608007721 01608007722
10 77 10x30 01610007721 01610007722
12 77 10x30 01612007721 01612007722
HW XELELEEGOLAZ'ONEADJUSTMENT 14 77 10x30 01614007721 01614007722
VIS DE REGLAGE
TORNILLOS DE REGULACION
STELLSCHRAUBEN

PEFYJ'IMPOBO‘-IHbIe BUHTbI

Attacco / Shank / Queue w ?

Conexion / Schaft / XsocToBuk

0 10x30 5x10 5x15

22)



NORDUTENSILI
PUNTA INTEGRALE PER PICCOLI FORI

MECHE CARBURE MONOBLOC POUR PETITES TROUS

HWM-SPIRALBOHRER FUR KLEINE DURCHMESSER

2 22 50 2 01702004321 01702004322

— 25 25 50 25 01702504321 01702504322
o 3 25 50 3 01703004621 01703004622

35 25 55 35 01703505221 01703505222

4 25 55 4 01704005521 01704005522

— 45 25 55 45 01704505821 01704505822
5 30 55 5 01705006221 01705006222

—F—

HWM
Tipo A - Affilatura 120° / Sharpening 120° / Afilado 120°
Tipo B - Affilatura Z-2+1 / Sharpening Z-2+1/ Afilado Z-2+1

MANDRINO PER PUNTE INTEGRALI
A MANDRIN POUR MECHES CARBURE MONOBLOC
REDUZIERFUTTER FUR VOLLHARTMETALL-BOHRER
~ _
D LW COD.
2 37 01802003700
2,5 37 01802503700
1 3 37 01803003700
: 3,5 37 01803503700
4 37 01804003700
@ 4,5 37 01804503700
5 37 01805003700
5'5 37 01805503700
- 6 37 01806003700
_,\ q \._
—" D=16 “—
Attacco / Shank
Queue Conexion
Schaft / XBocToBuk
0 10x20



UTENSILI PER FORATRICI - TOOLS FOR BORING MACHINES - MECHES POUR PERCEUSES - HERRAMIENTAS PARA TALADRADORAS - WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN - MIHCTPYMEHThI [J191 CBEPJIUJIbHBIX CTAHKOB

Attacco / Shank / Queue Conexion
/ Schaft / XBocTosuk
0 10x20

Attacco / Shank / Queue Conexion /
Schaft / XBocToBuk
0 10x20

MANDRINO ELASTICO PER PUNTE INTEGRALI

MANDRIN ELASTIQUE POUR MECHES CARBURE MONOBLOC

ELASTISCHE SCHAFTAUFNAHME FUR VOLLHARTMETALL-BOHRER

COD.
01902002300
01902502300
01903002300
01903502300
01904002300
01904502300
01905002300
01905502300
01906002300

PUNTA COMPONIBILE PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER

5 30 575 02005005711 02005005712
5 43 70 02005007011 02005007012
6 30 575 02006005711 02006005712
6 43 70 02006007011 02006007012
8 30 575 02008005711 02008005712
8 43 70 02008007011 02008007012
10 30 575 02010005711 02010005712
10 43 70 02010007011 02010007012
12 30 575 02012005711 02012005712
12 43 70 02012007011 02012007012



NORDUTENSILI
PUNTA COMPONIBILE PER FORATRICI MULTIPLE

A
MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES
DUBELLOCHBOHRER
/\
- 4 575 02104005721 02104005722
4 43 70 02104007021 02104007022
. 5 30 575 02105005721 02105005722
5 43 70 02105007021 02105007022
6 30 575 02106005721 02106005722
— 6 43 70 02106007021 02106007022
7 30 575 02107005721 02107005722
7 43 70 02107007021 02107007022
C D) 8 30 575 02108005721 02108005722
8 43 70 02108007021 02108007022
—r — 9 30 575 02109005721 02109005722
9 43 70 02109007021 02109007022
10 30 575 02110005721 02110005722
B “; 10 43 70 02110007021 02110007022

1 30 575 02111005721 02111005722
1 43 70 02111007021 02111007022
12 30 575 02112005721 02112005722
12 43 70 02112007021 02112007022

HW XEAE'EEEGOLAZ'ONE ADJUSTMENT 13 30 575 02113005721 02113005722
1S Ct REGLAGE 13 43 70 02113007021 02113007022
TORNILLDS DE REGULACION 14 30 575 02114005721 02114005722
STELLSCHRALBEY 14 43 70 02114007021 02114007022
> 15 30 57,5 02115005721 02115005722
ETY/MPOBO1HbIE BUHTLI 15 43 70 02115007021 02115007022
16 30 57,5 02116005721 02116005722
Attacco / Shank w N 16 43 70 02116007021 02116007022
Queue / Conexion / Schaft |
XBocTosnk @ 10x20
510 5x15 1
]
PUNTA COMPONIBILE PER FORATRICI MULTIPLE
MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES
— DUBELLOCHBOHRER
D | L COD. DX/RH COD. SX/LH
5 30 555 02205055521 02205055522
5 40 67 02205006721 02205006722
. 6 30 555 02206055521 02206055522
6 40 67 02206006721 02206006722
8 30 555 02208055521 02208055522
- 8 40 67 02208006721 02208006722
10 30 555 02210055521 02210055522
10 40 67 02210006721 02210006722
C D 12 30 555 02212055521 02212055522
12 40 67 02212006721 02212006722
_Job ‘%
HW VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT
SCREEN
VIS DE REGLAGE
g TORNILLOS DE REGULACION
// STELLSCHRAUBEN

PerynupoBoYHble BUHTBI

Attacco / Shank w T

Queue / Conexion / Schaft
XBocTosuk @ 8x20 5x10 5x15



- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

PUNTA COMPONIBILE PER FORATRICI MULTIPLE-FORI PASSANTI

02305055521
02305006721
02306055521
02306006721
02308055521
02308006721
02310055521
02310006721
02312055521
02312006721

| L COD. DX/RH COD. SX/LH

02305055522
02305006722
02306055522
02306006722
02308055522
02308006722
02310055522
02310006722
02312055522
02312006722

A MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES PERGAGES DEBOUCHANTS
—_— HW DURCHGANGSBOHRER
—_— 5 30 55,5
5 40 67
4 6 30 55,5
6 40 67
. 8 30 555
8 40 67
10 30 55,5
12 30 55,5
— — 12 40 67
60°
%‘ bl
HW VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT
SCREEN
VIS DE REGLAGE
O TORNILLOS DE REGULACION
g STELLSCHRAUBEN

Perynwposquble BUHTbI

Attacco / Shank / Queue Conexion / “ T

Schaft / XBocToBuk
0 8x20
5x10 5x15
I
PUNTA COMPONIBILE PER FORATRICI MULTIPLE - FORI PASSANTI
| A MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES PERGAGES DEBOCHANTS
HW DURCHGANGSBOHRER
D | L COD. DX/RH COD. SX/LH
- 5 02405005821 02405005822
5 35 70 02405007021 02405007022
- 6 27 57,5 02406005821 02406005822
6 35 70 02406007021 02406007022
— 8 27 57,5 02408005821 02408005822
8 35 70 02408007021 02408007022
10 27 57,5 02410005821 02410005822
10 35 70 02410007021 02410007022
—r — 12 27 57,5 02412005821 02412005822
C D 12 35 70 02412007021 02412007022
60°
—Jo|—
HW VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT
SCREEN
VIS DE REGLAGE
- TORNILLOS DE REGULACION
‘ STELLSCHRAUBEN
Perynwpoaquble BUHTbI
Attacco / Shank / Queue e y
Conexion / Schaft / XBocToBuK
0 10x20

5x10 5x15

25/




HW

Attacco / Shank
Queue / Conexion / Schaft
XBocTosuk @ 10x24

HWM

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XBocTosuk
0 10x24

VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT
SCREEN

VIS DE REGLAGE

TORNILLOS DE REGULACION
STELLSCHRAUBEN
PerynmpoBoYHble BUHTBI

VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT
SCREEN

VIS DE REGLAGE

TORNILLOS DE REGULACION
STELLSCHRAUBEN
Peryn1poBoYHble BUHTI

=

5x10 5x15

77

NORDUTENSILI
PUNTA COMPONIBILE PER FORATRICI MULTIPLE - FORI PASSANTI

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES PERGAGES DEBOUCHANTS

HW DURCHGANGSBOHRER

5 575 02505005821 02505005822
5 35 70 02505007021 02505007022
6 27 57,5 02506005821 02506005822
6 35 70 02506007021 02506007022
8 27 575 02508005821 02508005822
8 35 70 02508007021 02508007022
10 27 575 02510005821 (02510005822
10 35 70 02510007021 (02510007022
12 27 575 02512005821 (02512005822
1235 70 02512007021 (02512007022

PUNTA COMPONIBILE IN WIDIA INTEGRALE PER FORI PASSANTI

MECHE A PERCER POUR PERCAGES DEBOUCHANTS

HWM DURCHGANGSBOHRER

3 27 57,5 02603005721P  02603005722P
4 27 57,5 (02604005721P  02604005722P
5 27 57,5 02605005721  02605005722P
6 27 57,5 02606005721  02606005722P
8 27 57,5 02608005721  02608005722P
10 27 575 02610005721  02610005722P
4 35 70  02604007021P  02604007022P
5 35 70  02605007021P  02605007022P
6 35 70  02606007021P  02606007022P
8 35 70  02608007021P  02608007022P
10 35 70 02610007021  02610007022P



PUNTA COMPONIBILE IN WIDIA INTEGRALE

MECHE A PERCER EN CARBURE MONOBLOC

HWM-DUBELBOHRER

- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

E
s 3 27 57,5 02703005721A  02703005722A
4 27 57,5 02704005721A  02704005722A
S 5 27 57,5 02705005721A  02705005722A
= 6 27 57,5 02706005721A  02706005722A
8 27 575 02708005721A  02708005722A
10 27 575 02710005721A  02710005722A
= 4 35 70  02704007021A  02704007022A
5 35 70  02705007021A  02705007022A
6 35 70  02706007021A  02706007022A
C D 8 35 70  02708007021A  02708007022A
10 35 70  02710007021A  02710007022A

HWM

Attacco / Shank / Queue Conexion /
Schaft / XBoctoBuk

VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT
SCREEN

VIS DE REGLAGE

TORNILLOS DE REGULACION
STELLSCHRAUBEN
PerynupoBoYHble BUHTbI

010x22 5x10 5x15
[
PUNTA COMPONIBILE IN WIDIA INTEGRALE
MECHE A PERCER EN CARBURE MONOBLOC
HWM-DUBELBOHRER
D L COD. DX/RH COD. SX/LH
3 27 57,5 02703005721B 027030057228
4 27 57,5  02704005721B 02704005722B
5 27 57,5  02705005721B 02705005722B
6 27 57,5  02706005721B  02706005722B
8 27 57,5 02708005721B  02708005722B
10 27 57,5 02710005721B  02710005722B
4 35 70 02704007021B  02704007022B
5 35 70 02705007021B  02705007022B
6 35 70 02706007021B  02706007022B
C D 8 35 70 02708007021B  02708007022B
10 35 70 02710007021B  02710007022B
HWM VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT
SCREEN
VIS DE REGLAGE
TORNILLOS DE REGULACION
Attacco / Shank / Queue STELLSCHRAUBEN
Conexion / Schaft / XsocTosuk PerynupoBoHbIe BUHTbI
0 10x22
Z =2 Affilatura Laser
Hasi 3aTO4K
JlazepHas 3aTouka 5x10 5x15



NORDUTENSILI
PUNTA COMPONIBILE IN WIDIA INTEGRALE

MECHE A PERCER EN CARBURE MONOBLOC

HWM-DUBELBOHRER

| L COD. DX/RH COD. SX/LH

o

3 027030057212 027030057227
4 27 57,5 02704005721Z 027040057227
5 27 57,5 02705005721Z 027050057227
6 27 57,5 02706005721Z 027060057227
8 27 57,5 02708005721Z 027080057227
10 27 57,5 02710005721Z 027100057227
4 35 70 02704007021Z 027040070227
5 35 70 02705007021Z 027050070227
6 35 70 02706007021Z 027060070227
C D 8 35 70 027080070212 027080070227
10 35 70 02710007021Z 027100070227

HWM VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT
SCREEN.
Attacco / Shank / Queue VIS DE REGLAGE )
Conexion / Schaft / XBocToBuK TORNILLOS DE REGULACION
0 10x22 STELLSCHRAUBEN
PerynupoBoYHbIe BUHTbI
@ 1
5x10 5x15
PUNTA COMPONIBILE IN WIDIA INTEGRALE AMBIDESTRA
— A |—— MECHE A PERCER EN CARBURE MONOBLOC UTILISABLE
POUR ROTATION D. OU G.
1
HWM BOHRSTIFT RECHTS UND LINKS LAUFEND
7 | i » D | L COD.
3 12 57,5 02803005720
4 12 57,5 02804005721
— 5 27 57,5 02805005722
6 27 57,5 02806005723
8 27 57,5 02808005724
— 5 43 70 02805007021
C D 6 43 70 02806007022
8 43 70 02808007023
90°
%‘ Dl
HWM
Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XBocTosuk
0 10x24



- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

HW

Attacco / Shank

Queue / Conexion / Schaft
XBocTosnk @ 10x30

HW

Attacco / Shank

= —-

:
)

- 5

Queue / Conexion / Schaft
XBocTosnk @ 10x30

o

60
o

VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT

SCREEN
VIS DE REGLAGE

TORNILLOS DE REGULACION

STELLSCHRAUBEN

PerynupoBOYHbIE BUHTBI

=

5x10

—

VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT

SCREEN
VIS DE REGLAGE

TORNILLOS DE REGULACION

STELLSCHRAUBEN

PEFYJ'IMPOBO‘-IHbIe BUHTbI

=

5x10

5x15

50

PUNTA COMPONIBILE PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE COMBINE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES

DUBELLOCHBOHRER

L D | L COD.DXRH ___ COD.SXLH _
5 45 85 02905008521 02905008522
5 65 115 02905011521 02905011522
6 45 85 02906008521 02906008522
6 65 115 02906011521 02906011522
8 45 85 02908008521 02908008522
8 65 115 02908011521 02908011522
10 45 85 02910008521 02910008522
10 65 115 02910011521 02910011522
12 45 85 02912008521 (02912008522
1265 115 02912011521 02912011522

PUNTA COMPONIBILE PER FORATRICI MULTIPLE-FORI PASSANTI

MECHE POUR PERCEUSES MULTI-BROCHES POUR PERGAGES DEBOCHANTS

HW DURCHGANGSBOHRER

| L COD. DX/RH COD. SX/LH

02905008521P
02905011521P
02906008521P
02906011521P
02908008521P
02908011521P
02910008521P
02910011521P
02912008521P
02912011521P

02905008522P
02905011522P
02906008522P
02906011522P
02908008522P
02908011522P
02910008522P
02910011522P
02912008522P
02912011522P



NORDUTENSILI
PUNTA COMPONIBILE IN WIDIA “DUROX” - AFFILATURA SPECIALE

MECHE A PERCER HW “DUROX”

DUROX-HW DUBELLOCHBOHRER

| L ATT/SHANK  COD. DX/RH COD. SX/LH

(wo)

i 5 33 575 10X27 LAS05005721 LAS05005722
) 6 33 57,5 10X27 LAS06005721 LAS06005722
8 33 575 10X27 LAS08005721 LAS08005722
B — 10 33 57,5 10X27 LAS10005721 LAS10005722
12 33 575  10X27 LAS12005721 LAS12005722
5 3 70 10X30 LAS05007021 LAS05007022
6 35 70 10X30 LAS06007021 LAS06007022
i 8 3 70 10X30 LAS08007021 LAS08007022
10 35 70 10X30 LAS10007021 LAS10007022
12 35 70 10X30 LAS12007021 LAS12007022
—° |
DUROX VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT
SCREEN
VIS DE REGLAGE
TORNILLOS DE REGULACION
m STELLSCHRAUBEN

PerynupoBoyHble BUHTbI

A @ T

5x10 5x15
PUNTA COMPONIBILE IN WIDIA “DUROX”- AFFILATURA SPECIALE - PASSANTE
A MECHE A PERCER HW “DUROX” POUR PERCAGES DEBOUCHANTS
DUROX-HW DURCHGANGSBOHRER
D | L ATT/SHANK COD.DX/RH  COD.SX/LH
5 575 10X24  LAS05005721P LAS05005722P
- 6 33 57,5 10X24  LAS06005721P LAS06005722P
» 8 33 575 10X24  LAS08005721P LAS08005722P
10 33 57,5 10X24  LAS10005721P LAS10005722P
12 33 57,5 10X24  LAS12005721P LAS12005722P
_ 5 35 70 10X24  LAS05007021P LAS05007022P
6 35 70 10X24  LAS06007021P LAS06007022P
8 35 70 10X24  LAS08007021P LAS08007022P
10 35 70 10X24  LAS10007021P LAS10007022P
e ol 12 35 70 10X24  LAS12007021P LAS12007022P
%‘ D ‘%
DUROX VITI DI REGOLAZIONE ADJUSTMENT
SCREEN
VIS DE REGLAGE
TORNILLOS DE REGULACION
STELLSCHRAUBEN

PerynupoBoyHble BUHTBI

=

5x10 5x15

@




SVASATORE PER PUNTE COMPONIBILI

FRAISOIR POUR MECHES A PERCER

AUFSTECKSENKER FUR DUBELLOCHBOHRER

UTENSILI PER FORATRICI - TOOLS FOR BORING MACHINES - MECHES POUR PERCEUSES - HERRAMIENTAS PARA TALADRADORAS - WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN - MIHCTPYMEHThI [J191 CBEPJIUJIbHBIX CTAHKOB

WS

HW

=)

>

90°

90°

4 03004016511 03004016512
16 5 165 03005016511 03005016512
16 6 165 03006016511 03006016512
16 7 165 03007016511 03007016512
16 8 165 03008016511 03008016512
20 9 165 03009016511 03009016512
20 10 165 03010016511 03010016512
20 12 165 03012016511 03012016512

SVASATORE PER PUNTE COMPONIBILI

FRAISOIR POUR MECHES A PERCER

STECKVERSENKER FUR DUBELLOCHBOHRER

16 4 165 03104016521 03104016522
16 5 165 03105016521 03105016522
16 6 165 03106016521 03106016522
16 7 165 03107016521 03107016522
16 8 165 03108016521 03108016522
20 9 165 03109016521 03109016522
20 10 165 03110016521 03110016522
20 12 165 03112016521 03112016522

AUF-




NORDUTENSILI
SVASATORE PER PUNTE COMPONIBILI

FRAISOIR POUR MECHES A PERCER

AUFSTECKVERSENKER FUR DUBELLOCHBOHRER

) d L COD. DX/RH COD. SX/LH
20 5+10 16,5  03100016521B 031000165228

90°
SVASATORE PER PUNTE COMPONIBILI
FRAISOIR POUR MECHES A PERCER
AUFSTECKVERSENKER FUR DUBELLOCHBOHRER
@J D L COD. DX/RH COD. SX/LH
_ 4 03204025011 03204025012
5 g8z 25 03205025011 03205025012
6 £33 25 03206025011 03206025012
— g g2 f 25 03208025011 03208025012
10 ©&2 25 03210020011 03210020012
ﬂ‘ d ‘& 12 25 03212020011 03212020012
— - D -




- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

HW
7242
I
%‘ 216 ‘%
A e
C
— J o |—
Attacco / Shank / Queue

Conexion / Schaft / XsoctoBuk
010

SVASATORE PER PUNTE COMPONIBILI

FRAISOIR POUR MECHES A PERCER

AUFSTECKVERSENKER FUR DUBELLOCHBOHRER

D L COD. DX/RH COD. SX/LH

oo Ol

—_
NN o

arichiesta
on request
o 3anpocy

25 03304025021
25 03305025021
25 03306025021
25 03308025021
25 03310025021
25 03312025021

03304025022
03305025022
03306025022
03308025022
03310025022
03312025022

PUNTA SVASATORE PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE ETAGEE

STUFENSENKER

o

I COD. DX/RH COD. SX/LH

COCOCOOOoOOoOOoOo 1o orOn

03405002011
03405003011
03405004011
03405005011
03406002011
03406003011
03406004011
03406005011
03408002011
03408003011
03408004011
03408005011
03410002011
03410003011
03410004011
03410005011
03412002011
03412003011
03412004011
03412005011
03414002011
03414003011
03414004011
03414005011
03416002011
03416003011
03416004011
03416005011

03405002012
03405003012
03405004012
03405005012
03406002012
03406003012
03406004012
03406005012
03408002012
03408003012
03408004012
03408005012
03410002012
03410003012
03410004012
03410005012
03412002012
03412003012
03412004012
03412005012
03414002012
03414003012
03414004012
03414005012
03416002012
03416003012
03416004012
03416005012



%‘ 216 ‘%
— A |—
) 5
ﬂ 1}
—
—o|—
HW
O
Attacco / Shank / Queue / Conexion
/ Schaft / XsocToBuk
210
Foro cieco/ Blind hole / 'nyxoe oTBepcTHe
I
4444+ @216 ‘*4447
- Al
=
— . D |[—
HW
-
Attacco / Shank / Queue

Conexion / Schaft / XsocToBuk

010

Foro cieco / Blind hole

70

PUNTA SVASATORE PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE ETAGEE

STUFENSENKER

o

5

5 13
5 15
5 18
5 20
6 10
6 13
6 15
6 18
6 20
8 10
8 13
8 15
8 18
8 20
10 10
10 13
10 15
10 18
10 20
12 10
12 13
12 15
12 18
12 20
14 10
14 13
14 15
14 18
14 20

PUNTA SVASATORE PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE ETAGEE

STUFENSENKER

D

5 13
5 20
5 25
5 30
6 13
6 20
6 25
6 30
8 13
8 20
8 25
8 30
10 13
10 20
10 25
10 30
12 13
12 20
12 25
12 30
14 13
14 20
14 25
14 30
16 13
16 20
16 25
16 30

NORDUTENSILI

035050010571
035050013571
035050015571
035050018571
035050020571
035060010571
035060013571
035060015571
035060018571
035060020571
035080010571
035080013571
035080015571
035080018571
035080020571
035100010571
035100013571
035100015571
035100018571
035100020571
035120010571
035120013571
035120015571
035120018571
035120020571
035140010571
035140013571
035140015571
035140018571
035140020571

035050013701
035050020701
035050025701
035050030701
035060013701
035060020701
035060025701
035060030701
035080013701
035080020701
035080025701
035080030701
035100013701
035100020701
035100025701
035100030701
035120013701
035120020701
035120025701
035120030701
035140013701
035140020701
035140025701
035140030701
035160013701
035160020701
035160025701
035160030701

| L C0D. DX/RH COD. SX/LH

035050010572
035050013572
035050015572
035050018572
035050020572
035060010572
035060013572
035060015572
035060018572
035060020572
035080010572
035080013572
035080015572
035080018572
035080020572
035100010572
035100013572
035100015572
035100018572
035100020572
035120010572
035120013572
035120015572
035120018572
035120020572
035140010572
035140013572
035140015572
035140018572
035140020572

| L COD. DX/RH COD. SX/LH

035050013702
035050020702
035050025702
035050030702
035060013702
035060020702
035060025702
035060030702
035080013702
035080020702
035080025702
035080030702
035100013702
035100020702
035100025702
035100030702
035120013702
035120020702
035120025702
035120030702
035140013702
035140020702
035140025702
035140030702
035160013702
035160020702
035160025702
035160030702



- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

L =57

HW
-

A

-

Attacco / Shank / Queue / Conexion

Schaft / XsocToBnk
010
Foro passante / Through hole / CkBo3Hoe 0TBepcTHE
I
I
HW
()

7,

-

Attacco / Shank / Queue / Conexion
Schaft / XsocToBuk
210

Foro passante / Through hole / CkBo3HOe 0TBEpCTME

56/

PUNTA SVASATORE PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE ETAGEE TROU DEBOUCHANT

STUFENSENKER

D

5 10
5 13
5 15
5 18
5 20
6 10
6 13
6 15
6 18
6 20
8 10
8 13
8 15
8 18
8 20
10 10
10 13
10 15
10 18
10 20
12 10
12 13
12 15
12 18
12 20
14 10
14 13
14 15
14 18
14 20

035050010571P
035050013571P
035050015571P
035050018571P
035050020571P
035060010571P
035060013571P
035060015571P
035060018571P
035060020571P
035080010571P
035080013571P
035080015571P
035080018571P
035080020571P
035100010571P
035100013571P
035100015571P
035100018571P
035100020571P
035120010571P
035120013571P
035120015571P
035120018571P
035120020571P
035140010571P
035140013571P
035140015571P
035140018571P
035140020571P

| L COD. DX/RH COD. SX/LH

035050010572P
035050013572P
035050015572P
035050018572P
035050020572P
035060010572P
035060013572P
035060015572P
035060018572P
035060020572P
035080010572P
035080013572P
035080015572P
035080018572P
035080020572P
035100010572P
035100013572P
035100015572P
035100018572P
035100020572P
035120010572P
035120013572P
035120015572P
035120018572P
035120020572P
035140010572P
035140013572P
035140015572P
035140018572P
035140020572P

PUNTA SVASATORE PER FORATRICI MULTIPLE

MECHE ETAGEE TROU DEBOUCHANT

STUFENSENKER

o

5 13
5 20
5 25
5 30
6 13
6 20
6 25
6 30
8 13
8 20
8 25
8 30
10 13
10 20
10 25
10 30
12 13
12 20
12 25
12 30
14 13
14 20
14 25
14 30
16 13
16 20
16 25
16 30

035050013701P
035050020701P
035050025701P
035050030701P
035060013701P
035060020701P
035060025701P
035060030701P
035080013701P
035080020701P
035080025701P
035080030701P
035100013701P
035100020701P
035100025701P
035100030701P
035120013701P
035120020701P
035120025701P
035120030701P
035140013701P
035140020701P
035140025701P
035140030701P
035160013701P
035160020701P
035160025701P
035160030701P

| L COD. DX/RH COD. SX/LH

035050013702P
035050020702P
035050025702P
035050030702P
035060013702P
035060020702P
035060025702P
035060030702P
035080013702P
035080020702P
035080025702P
035080030702P
035100013702P
035100020702P
035100025702P
035100030702P
035120013702P
035120020702P
035120025702P
035120030702P
035140013702P
035140020702P
035140025702P
035140030702P
035160013702P
035160020702P
035160025702P
035160030702P



NORDUTENSILI
PUNTA PER FORI DI PRECISIONE

MECHE A FAGONNER

ZYLINDERKOPFBOHRER

COD. DX/RH COD. SX/LH
03702008221 03702008222
25 82 03702508221 03702508222
26 82 03702608221 03702608222
30 82 03703008221 03703008222
35 82 03703508221 03703508222
40 82 03704008221 03704008222

HW
72+2

for: Alberti,
Vitap, Busellato

[ ]
PUNTA PER FORI DI PRECISIONE
M10 MECHE A FACONNER
‘ ‘ ZYLINDERKOPFBOHRER
E D L COD. DX/RH COD. SX/LH
20 72 03902007221 03902007222
= 25 72 03902507221 03902507222
26 72 03902607221 03902607222
» 30 72 03903007221 03903007222
35 72 03903507221 03903507222
40 72 03904007221 03904007222

HW
22+2

for: Morbidelli,
Weeke, Biesse



- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

HW
22+2

Attacco / Shank / Queue

Conexion / Schaft / XsocToBuk
0 10x26

HW
22+2

Attacco / Shank
Queue / Conexion / Schaft
XBocTosnk @ 10x40

PUNTA PER FORI DI PRECISIONE

MECHE A FACONNER

ZYLINDERKOPFBOHRER

COD. DX/RH
04201505721
04201605721
04201805721
04202005721
04202205721
04202405721
04202505721
04202605721
04202805721
04203005721
04203205721
04203505721
04203805721
04204005721
04205005721
04206005721

PUNTA PER FORI DI PRECISIONE

MECHE A FAGONNER

ZYLINDERKOPFBOHRER

COD. DX/RH
04301507021
04301607021
04301807021
04302007021
04302207021
04302407021
04302507021
04302607021
04302807021
04303007021
04303207021
04303507021
04303807021
04304007021
04305007021
04306007021
04301507721
04301607721
04301807721
04302007721
04302207721
04302407721
04302507721
04302607721
04202807721
04303007721
04303207721
04303507721
04303807721
04304007721

COD. SX/LH
04201505722
04201605722
04201805722
04202005722
04202205722
04202405722
04202505722
04202605722
04202805722
04203005722
04203205722
04203505722
04203805722
04204005722
04205005722
04206005722

COD. SX/LH
04301507022
04301607022
04301807022
04302007022
04302207022
04302407022
04302507022
04302607022
04302807022
04303007022
04303207022
04303507022
04303807022
04304007022
04305007022
04306007022
04301507722
04301607722
04301807722
04302007722
04302207722
04302407722
04302507722
04302607722
04202807722
04303007722
04303207722
04303507722
04303807722
04304007722



HW
22+2

1
1

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft XBocToBuk

0 10x26

)

I DURX

HW
7242

Attacco / Shank / Queue /
Conexion / Schaft / XsocToBuk

0 10x40

PUNTA PER FORI DI PRECISIONE

MECHE A FAGONNER

ZYLINDERKOPFBOHRER

COD. DX/RH
04201505721X
04201605721X
04201805721X
04202005721X
04202205721X
04202405721X
04202505721X
04202605721X
04202805721X
04203005721X
04203205721X
04203505721X
04203805721X
04204005721X
04205005721X
04206005721X

PUNTA PER FORI DI PRECISIONE

MECHE A FACONNER

ZYLINDERKOPFBOHRER

COD. DX/RH
04301507021X
04301607021X
04301807021X
04302007021X
04302207021X
04302407021X
04302507021X
04302607021X
04302807021X
04303007021X
04303207021X
04303507021X
04303807021X
04304007021X
04305007021X
04306007021X
04301507721X
04301607721X
04301807721X
04302007721X
04302207721X
04302407721X
04302507721X
04302607721X
04202807721X
04303007721X
04303207721X
04303507721X
04303807721X
04304007721X

NORDUTENSILI

COD. SX/LH
04201505722X
04201605722X
04201805722X
04202005722X
04202205722X
04202405722X
04202505722X
04202605722X
04202805722X
04203005722X
04203205722X
04203505722X
04203805722X
04204005722X
04205005722X
04206005722X

COD. SX/LH
04301507022X
04301607022X
04301807022X
04302007022X
04302207022X
04302407022X
04302507022X
04302607022X
04302807022X
04303007022X
04303207022X
04303507022X
04303807022X
04304007022X
04305007022X
04306007022X
04301507722X
04301607722X
04301807722X
04302007722X
04302207722X
04302407722X
04302507722X
04302607722X
04202807722X
04303007722X
04303207722X
04303507722X
04303807722X
04304007722X



- WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN -

- MECHES POUR PERCEUSES -

UTENSILI PER FORATRICI -

HW
22+2

d
d

[
[
[

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XsocToBuk

0 10x26

HW
22+2

—

CON ROMPITRUCIOLO
WITH CHIP BREAKER
AVEC EBAUCHE

CON ROMPEVIRUTAS
MIT SPANBRECHER
C CTPY)XXKOJIOMAMU

A

i

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XsocToBuk

0 10x40

CON ROMPITRUCIOLO
WITH CHIP BREAKER
AVEC EBAUCHE

CON ROMPEVIRUTAS
MIT SPANBRECHER

C CTPY)XXKOJIOMAMMU

PUNTA PER FORI DI PRECISIONE CON ROMPITRUCIOLO MULTIPLO

MECHE A FAGONNER AVEC EBAUCHE

ZYLINDERKOPFBOHRER MIT SPANBRECHER

L
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5

COD. DX/RH
04201505721R
04201605721R
04201805721R
04202005721R
04202205721R
04202405721R
04202505721R
04202605721R
04202805721R
04203005721R
04203205721R
04203505721R
04203805721R
04204005721R
04205005721R
04206005721R

COD. SX/LH
04201505722R
04201605722R
04201805722R
04202005722R
04202205722R
04202405722R
04202505722R
04202605722R
04202805722R
04203005722R
04203205722R
04203505722R
04203805722R
04204005722R
04205005722R
04206005722R

PUNTA PER FORI DI PRECISIONE CON ROMPITRUCIOLO MULTIPLO

MECHE A FAGONNER AVEC EBAUCHE

ZYLINDERKOPFBOHRER MIT SPANBRECHER

COD. DX/RH
04301507021R
04301607021R
04301807021R
04302007021R
04302207021R
04302407021R
04302507021R
04302607021R
04302807021R
04303007021R
04303207021R
04303507021R
04303807021R
04304007021R
04301507721R
04301607721R
04301807721R
04302007721R
04302207721R
04302407721R
04302507721R
04302607721R
04202807721R
04303007721R
04303207721R
04303507721R
04303807721R
04304007721R

COD. SX/LH
04301507022R
04301607022R
04301807022R
04302007022R
04302207022R
04302407022R
04302507022R
04302607022R
04302807022R
04303007022R
04303207022R
04303507022R
04303807022R
04304007022R
04301507722R
04301607722R
04301807722R
04302007722R
04302207722R
04302407722R
04302507722R
04302607722R
04202807722R
04303007722R
04303207722R
04303507722R
04303807722R
04304007722R



NORDUTENSILI

PUNTA PER FORI DI PRECISIONE

—— A |—— MECHE A FAGONNER
ZYLINDERKOPFBOHRER
COD. DX/RH COD. SX/LH
04418009021 04418009022
20 90 04420009021 04420009022
25 90 04425009021 04425009022
» 26 90 04426009021 04426009022
30 90 04430009021 04430009022
35 90 04435009021 04435009022

HW
22+2

Attacco / Shank / Queue

Conexion / Schaft / XsocToBuk
0 10x40

PUNTA PER FORI DI PRECISIONE

MECHE A FACONNER
— A ZYLINDERKOPFBOHRER
) L COD. DX/RH COD. SX/LH
25 575 04525005721 04525005722
LA 26 575 04526005721 04526005722
30 575 04530005721 04530005722
— 35 575 04535005721 04535005722
38 575 04538005721 04538005722
40 575 04540005721 04540005722
|4

HW
23+3

Attacco / Shank / Queue

Conexion / Schaft / Xsoctosnk
0 10x26



UTENSILI PER FORATRICI - TOOLS FOR BORING MACHINES - MECHES POUR PERCEUSES - HERRAMIENTAS PARA TALADRADORAS - WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN - MIHCTPYMEHThI [J191 CBEPJIUJIbHBIX CTAHKOB

PUNTA PER FORI DI PRECISIONE - INTERCAMBIABILE

MECHE A FAGONNER - INTERCHANGEABLE

ZYLINDERKOPFBOHRER MIT AUSWECHSELBAREM FUTTER

M12x1
‘ ‘ COD. DX/RH COD. SX/LH
04620003021 04620003022
2 30 04622003021 04622003022
25 30 04625003021 04625003022
2% 30 04626003021 04626003022
. 30 30 04630003021 04630003022
3% 30 04635003021 04635003022
38 30 04638003021 04638003022
40 30 04640003021 04640003022
45 30 04645003021 04645003022
D 50 30 04650003021 04650003022
60 30 04660003021 04660003022

HW
22+2

MANDRINO PER PUNTE LEVANODI

MANDRIN POUR MECHES A DECOUPAGE DE NOEUDS

REDUZIERFUTTER FUR ASTLOCHBOHRER

A L COD. DX/RH COD. SX/LH
13 101 04713010101 04713010102
16 101 04716010101 04716010102

M12x1



o

%‘ M12x1‘
Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XBocToBuk
0 10x26
I
M12x1

Attacco / Shank / Queue Conexion /
Schaft / Xsoctosuk CM/2

NORDUTENSILI
MANDRINO PER PUNTE LEVANODI

MANDRIN POUR MECHES A DECOUPAGE DE NOEUDS

REDUZIERFUTTER FUR ASTLOCHBOHRER

ATT./SHANK L COD. DX/RH COD. SX/LH
10 38 04810003811 04810003812
10 51 04810007111 04810007112

MANDRINO PER PUNTE LEVANODI

MANDRIN POUR MECHES A DECOUPAGE DE NOEUDS

REDUZIERFUTTER FUR ASTLOCHBOHRER

ATT./SHANK COD. DX/RH COD. SX/LH
C.M.2 049CM2ATT11 049CM2ATT12



PUNTA PER DOPPI FORI

MECHE ETAGEE

STUFENBOHRER

UTENSILI PER FORATRICI - TOOLS FOR BORING MACHINES - MECHES POUR PERCEUSES - HERRAMIENTAS PARA TALADRADORAS - WERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN - MIHCTPYMEHThI [J191 CBEPJIUJIbHBIX CTAHKOB

WS

HW

I

130
130
130
130
130

COD. DX/RH
09615013011
09620013011
09625013011
09630013011
09640013011
09650013011

PUNTA PER DOPPI FORI

MECHE ETAGEE

STUFENBOHRER

L
130
130
130

130
130

COD. DX/RH
09715013021
09720013021
09725013021
09730013021
09740013021
09750013021

COD. SX/LH
09615013012
09620013012
09625013012
09630013012
09640013012
09650013012

COD. SX/LH
09715013022
09720013022
09725013022
09730013022
09740013022
09750013022



Tools & Talent

"M W NORDUTENSILI

MANDRINI E PROLUNGHE PER FORATRICI
CHUCKS AND EXTENSIONS FOR BORING MACHINES
MANDRINS ET RALLONGES POUR PERCEUSES

MANDRILES Y PORTABROCAS PARA TALADRADORAS
FUTTER UND VERLANGERUNGEN FUR BOHRMASCHINEN
WNAHAENA N YANUHUTENN ANA CBEPWIbHBIX CTAHKOB




- FUTTER UND VERLANGERUNGEN FUIR BOHRMASCHINEN -

- MANDRINS ET RALLONGES POUR PERCEUSES -

MANDRINI E PROLUNGHE PER FORATRICI -

MANDRINO SVASATORE PORTAPUNTE
COUNTERSINK CHUCK FOR DRILLS
MANDRIN PORTE-MECHES AVEC FRAISOIR
MANDRIL AVELLANADOR PORTABROCAS
| M10 |—— BOHRERAUFNAHME MIT SENKER
3AXKUMHOWN MATPOH CBEP/ C 3EHKOBKOW

T d L COD. DX/RH COD. SX/LH
! 3 3 33 05003003311 05003003312
T 4 33 05004003311 05004003312
4 4,5 33 05004503311 05004503312
- 5 33 05005003311 05005003312
| 55 33 05005503311 05005503312

> >

— ( 6 33 05006003311 05006003312

for: Morbidelli,
Weeke, Biesse

MANDRINO SVASATORE PORTAPUNTE
COUNTERSINK CHUCK FOR DRILLS
MANDRIN PORTE-MECHES AVEC FRAISOIR
MANDRIL AVELLANADOR PORTABROCAS
M10 BOHRERAUFNAHME MIT SENKER
3AXUMHOW NATPOH CBEPJI C 3EHKOBKOIA

d L COD. DX/RH COD. SX/LH
3 33 05103003321 05103003322
4 33 05104003321 05104003322
4,5 33 05104503321 05104503322
- 5 33 05105003321 05105003322
55 33 05105503321 05105503322
6 33 05106003321 05106003322

HW

oy

for: Morbidelli,
Weeke, Biesse




WS

)

for: Alberti, Vitap,
Busellato

for: Alberti, Vitap,
Busellato

=<
—
o

44 Y

MANDRINO SVASATORE PORTAPUNTE
COUNTERSINK CHUCK FOR DRILLS

MANDRIN PORTE-MECHES AVEC FRAISOIR
MANDRIL AVELLANADOR PORTABROCAS

BOHRERAUFNAHME MIT SENKER

3AXKUMHOWN MATPOH CBEP/ C 3EHKOBKOW

d
3
4
4,5
5
5,5
6

L COD. DX/RH
33 05203003911
33 05204003911
33 05204503911
33 05205003911
33 05205503911
33 05206003911

MANDRINO SVASATORE PORTAPUNTE
COUNTERSINK CHUCK FOR DRILLS

MANDRIN PORTE-MECHES AVEC FRAISOIR
MANDRIL AVELLANADOR PORTABROCAS

BOHRERAUFNAHME MIT SENKER

3AXWMHOW NATPOH CBEPJI C 3EHKOBKOMA

d
3
4
45
5
55
6

L COD. DX/RH
33 05303003921
33 05304003921
33 05304503921
33 05305003921
33 05305503921
33 05306003921

COD. SX/LH
05203003912
05204003912
05204503912
05205003912
05205503912
05206003912

COD. SX/LH
05303003922
05304003922
05304503922
05305003922
05305503922
05306003922



- FUTTER UND VERLANGERUNGEN FUIR BOHRMASCHINEN -

- MANDRINS ET RALLONGES POUR PERCEUSES -

MANDRINI E PROLUNGHE PER FORATRICI -

MANDRINO SVASATORE PORTAPUNTE
COUNTERSINK CHUCK FOR DRILLS
MANDRIN PORTE-MECHES AVEC FRAISOIR
MANDRIL AVELLANADOR PORTABROCAS

M10 BOHRERAUFNAHME MIT SENKER
3AXKUMHOWN MATPOH CBEP/ C 3EHKOBKOW
d L COD. DX/RH COD. SX/LH
3 33 05403003311 05403003312
4 33 05404003311 05404003312
45 33 05404503311 05404503312
_ 5 33 05405003311 05405003312
55 33 05405503311 05405503312
® 6 33 05406003311 05406003312
for: Torwegge,
Ayen, Mayer
MANDRINO SVASATORE PORTAPUNTE
COUNTERSINK CHUCK FOR DRILLS
MANDRIN PORTE-MECHES AVEC FRAISOIR
M10 MANDRIL AVELLANADOR PORTABROCAS
BOHRERAUFNAHME MIT SENKER
3AXKUMHOWN MATPOH CBEPJ1 C 3EHKOBKOW
. d L COD. DX/RH COD. SX/LH
3 33 05503003321 05503003322
4 33 05504003321 05504003322
B 45 33 05504503321 05504503322
5 33 05505003321 05505003322
© 5,5 33 05505503321 05505503322
6 33 05506003321 05506003322

for: Torwegge,
Ayen, Mayer



for: Alberti, Vitap,

Busellato

for: Morbidelli

30°

—| M10 |«——

NORDUTENSILI

MANDRINO PER PUNTE COMPONIBILI
CHUCK FOR DOWEL DRILLS

MANDRIN POUR MECHES A PERCER
MANDRIL PARA BROCAS COMPONIBLES
SPANNFUTTER FUR DUBELLOCHBOHRER
LLUINWHAENb NS CBOPHBIX CBEPA

d L COD. DX/RH COD. SX/LH
8 47 05608004701 05608004702
10 47 05610004701 05610004702

MANDRINO PER PUNTE COMPONIBILI
CHUCK FOR DOWEL DRILLS

MANDRIN POUR MECHES A PERCER
MANDRIL PARA BROCAS COMPONIBLES
SPANNFUTTER FUR DUBELLOCHBOHRER
LLINWHAEND NS CBOPHBIX CBEPA

d L COD. DX/RH COD. SX/LH
8 40 05708004701 05708004702
10 40 05710004701 05710004702



- FUTTER UND VERLANGERUNGEN FUIR BOHRMASCHINEN -

- MANDRINS ET RALLONGES POUR PERCEUSES -

MANDRINI E PROLUNGHE PER FORATRICI -

MANDRINO PER PUNTE LEVANODI

CHUCK FOR CYLINDER BORING BITS

MANDRIN POUR MECHES A DECOUPAGE DE NOEUDS
MANDRIL PARA BROCAS DE QUITAR NUDOS
REDUZIERFUTTER FUR ASTLOCHBOHRER
LINWHAEND ANS NANBLEEBLIX ®PE3

| L COD. DX/RH COD. SX/LH
15 42 05801504201 05801504202
25 52 05802505201 05802505202
35 62 05803506201 05803506202

MANDRINO PER PUNTE LEVANODI
CHUCK FOR CYLINDER BORING BITS

MANDRIN POUR MECHES A DECOUPAGE DE NOEUDS
MANDRIL PARA BROCAS DE QUITAR NUDOS
REDUZIERFUTTER FUR ASTLOCHBOHRER
LLIMUHAENDL ANS NANBLEBBIX GPE3

| L COD. DX/RH COD. SX/LH
25 48 05902504801 05902504802
35 58 05903505801 05903505802
45 68 05994506801 05904506802



— M10 |~——

for: Nottmejer

for: Nottmejer

MANDRINO PER PUNTE COMPONIBILI
CHUCK FOR DOWEL DRILLS
MANDRIN POUR MECHES A PERCER

MANDRIL PARA BROCAS COMPONIBLES
SPANNFUTTER FUR DUBELLOCHBOHRER

LLINWHAEND AN CEOPHBIX CBEPI

10

L COD. DX/RH
47 06008004701
47 06010004701

MANDRINO PER PUNTE COMPONIBILI
CHUCK FOR DOWEL DRILLS
MANDRIN POUR MECHES A PERCER

MANDRIL PARA BROCAS COMPONIBLES
SPANNFUTTER FUR DUBELLOCHBOHRER

LUNKWHAEND ANA CBOPHBIX CBEPJ1

d
8
10

L COD. DX/RH
47 06808004701
47 06810004701

COD. SX/LH
06008004702
06010004702

COD. SX/LH
06808004702
06810004702



- FUTTER UND VERLANGERUNGEN FUIR BOHRMASCHINEN -

- MANDRINS ET RALLONGES POUR PERCEUSES -

MANDRINI E PROLUNGHE PER FORATRICI -

for: Bilek

for: Morbidelli,
Weeke, Bielle

00

M10

MANDRINO PER PUNTE COMPONIBILI
CHUCK FOR DOWEL DRILLS

MANDRIN POUR MECHES A PERCER
MANDRIL PARA BROCAS COMPONIBLES
SPANNFUTTER FUR DUBELLOCHBOHRER
LINWHAEND ANS CEOPHBIX CBEPJI

d L COD. DX/RH
8 47 06108004701
10 47 06110004701

MANDRINO PER PUNTE LEVANODI
CHUCK FOR CYLINDER BORING BITS

COD. SX/LH
06108004702
06110004702

MANDRIN POUR MECHES A DECOUPAGE DE NOEUDS

MANDRIL PARA BROCAS DE QUITAR NUDOS
REDUZIERFUTTER FUR ASTLOCHBOHRER
LINWHAEND AN NANBLIEBBIX ®PE3

| COD. DX/RH
15 06215001
20 06220001
25 06225001

COD. SX/LH
06215002
06220002
06225002



MANDRINO PER PUNTE LEVANODI
CHUCK FOR CYLINDER BORING BITS
MANDRIN POUR MECHES A DECOUPAGE DE NOEUDS

M10

MANDRIL PARA BROCAS DE QUITAR NUDOS
REDUZIERFUTTER FUR ASTLOCHBOHRER
LUNWHAEND ANS NANBLEBBIX ®PE3

| COD. DX/RH COD. SX/LH
30° 15 06315001 06315002
20 06320001 06320002

W 25 06325001 06325002

for: Alberti, Vitap,
Busellato

MANDRINO PER PUNTE COMPONIBILI
CHUCK FOR DOWEL DRILLS

MANDRIN POUR MECHES A PERCER
MANDRIL PARA BROCAS COMPONIBLES
SPANNFUTTER FUR DUBELLOCHBOHRER
LUINWHAEND AN CBOPHBIX CBEPJ1

d COD. DX/RH

10 06410004701

218
210

35

for: Busellato



- FUTTER UND VERLANGERUNGEN FUIR BOHRMASCHINEN -

- MANDRINS ET RALLONGES POUR PERCEUSES -

MANDRINI E PROLUNGHE PER FORATRICI -

MANDRINO PER PUNTE COMPONIBILI
CHUCK FOR DOWEL DRILLS

MANDRIN POUR MECHES A PERCER
MANDRIL PARA BROCAS COMPONIBLES
SPANNFUTTER FUR DUBELLOCHBOHRER
LUNWHAEND AN CEOPHBIX CBEPA

d COD. DX/RH
20 10 06510004301
o o —~
o —
Q| s C,
for: Morbidelli

MANDRINO PER PUNTE COMPONIBILI
CHUCK FOR DOWEL DRILLS

MANDRIN POUR MECHES A PERCER
MANDRIL PARA BROCAS COMPONIBLES
SPANNFUTTER FUR DUBELLOCHBOHRER
LLUINWHAEND NS CBOPHBIX CBEPA

d COD. DX/RH

10 06610004201

218
210
|
i
E
-
30°

for: Vitap



@20
@210

for: Biesse

0c o

L 40

for: Maggi, Masterwood, Griggio

NORDUTENSILI

MANDRINO PER PUNTE COMPONIBILI
CHUCK FOR DOWEL DRILLS

MANDRIN POUR MECHES A PERCER
MANDRIL PARA BROCAS COMPONIBLES
SPANNFUTTER FUR DUBELLOCHBOHRER
LLINWHAEND 1S CBOPHBIX CBEPA

d COD. DX/RH
10 06710003701

MANDRINO PER PUNTE COMPONIBILI
CHUCK FOR DOWEL DRILLS

MANDRIN POUR MECHES A PERCER
MANDRIL PARA BROCAS COMPONIBLES
SPANNFUTTER FUR DUBELLOCHBOHRER
LLINWHAEND AN1S1 CBOPHBIX CBEPA

d COD. DX/RH
10 06910004001




Legenda:

Codice articolo

Legend:

[tem code

Légende :

Code article

Diametro esterno punta

Drill bit outer diameter

Diametre extérieur foret

Diametro interno punta

Drill bit inner diameter

Diametre intérieur foret

Lunghezza utile punta

Effective drill bit length

Longueur utile foret

Lunghezza dalla battuta

Length from countersink

Longueur de goujure

Lunghezza totale punta

Total drill bit length

Longueur totale foret

Attacco punta

Drill bit shank

Attachement foret

Numero di taglienti

Number of cutting edges

Nombre de dents

Raggio

Radius

Rayon

Spessore di taglio

Cut thickness

Epaisseur de coupe

Rotazione destra punta

Right drill bit rotation

Rotation a droite foret

Rotazione sinistra punta

Left drill bit rotation

Rotation a gauche foret

Leyenda:

Codigo del articulo

Legende:

Artikelnummer

MosicHeHus::

Kop aptvkyna

Diametro exterior de la broca

Bohrer AuBendurchmesser

HapyxHbI auameTp cepna

Diametro interior de la broca

Bohrer Innendurchmesser

BHyTpeHHwit anameTp ceepna

Longitud (til de la broca Bohrer Arbeitsldnge Paboyas anuHa ceepna
Longitud del punto de tope L&nge ab Anschlag [lnvHa danbua
Longitud total de la broca Gesamtlange Bohrer O6Las anuHa ceepna
Conexion de la broca Bohrerschaft XBOCTOBVK CBEpNa
Numero de bordes de corte Anzahl der Schneiden Yueno pexxyLLmx KPOMoK
Radio Radius Papwyc

Espesor de corte Schnittstérke TonwwHa pesa

Rotacion derecha de la broca

Rechtsdrehender Bohrer

MpaBoCTOPOHHEe BpaLLeHve CBepna

Rotacion izquierda de la broca

Linksdrehender Bohrer

JleBOCTOPOHHEE BpaLLieHVe cBepna

METALLO DURO

Per la produzione di utensili in riporto di metallo
duro “HW” e metallo duro integrale “WHM”

viene utilizzato esclusivamente metallo duro
“micrograno”prodotto da CERATIZIT / Lussemburgo
e TIGRA / Germania.

La caratteristica principale del metallo duro
“micrograno” ¢ la ridottissima dimensione delle
polveri di carburo di tungsteno, cobalto ed altri
componenti per cui I'uniformita della grana &
essenziale per garantire la maggiore compattezza
e quindi un’elevata resistenza all’abrasione ed
all’'usura e una maggior tenacita del tagliente ed
una lunga durata nell'impiego dell’'utensile.

HARD METAL

In the production of tools with “HW” hard metal
and solid carbide (WHM), we use exclusively

a micrograin hard metal made by CERATIZIT /
Luxembourg and TIGRA / Germany.

The main characteristic of the micrograin hard
metal is the superfine size of the powders of
tungsten carbide, cobalt and other components;
the uniformity of the micrograin guarantees

a greater compactness and therefore a high
resistance to abrasion and wear, a greater
toughness of the cutting edge, and a long tool
working life.

ALLIAGE DUR

Les outils avec des applications d’alliage

dur “HW” et d’alliage dur intégral “WHM” ne
sont produits qu’avec de Ialliage dur “micro-
grain”produit par CERATIZIT / Luxembourg et
TIGRA / Allemagne.

La caractéristique principale de I'alliage dur
“micro-grain” est la taille réduite des poudres
de carbure de tungstene, de cobalt et d’autres
composants : I'uniformité du grain est essentielle
pour garantir une plus grande compacité et, par
conséquent, une résistance élevée a I'abrasion
et a I'usure, ainsi qu’une plus grande ténacité du
tranchant et une longue durée de I'outil.

METAL DURO

Para la fabricacion de herramientas con aplicacion
de metal duro “HW” y metal duro integral “WHM”
se utiliza exclusivamente metal duro “micrograno”
producido por CERATIZIT / Luxemburgo y TIGRA /
Alemania.

La caracteristica principal del metal duro
“micrograno” es la dimension muy reducida de los
polvos de carburo de tungsteno, cobalto y otros
componentes, donde la uniformidad del grano es
esencial para garantizar la mayor consistencia

y, por consiguiente, una elevada resistencia a la
abrasion y al desgaste, y una mayor tenacidad del
corte asi como una mayor duracion en el uso de la
herramienta.

56/

HARTMETALL

Fiir die Herstellung von Werkzeugen mit
Hartmetallauflage “HW” oder aus Hartmetall
“WHM” wird ausschlieBlich “mikrokorniges”
Hartmetall verwendet, das von CERATIZIT /
Luxemburg und TIGRA / Deutschland erzeugt wird.
Wichtigste Eigenschaft von “mikrokornigem”
Hartmetall ist die winzige KorngroBe von
Wolframkarbid, Kobalt und anderen Bestandteilen,
fiir die eine einheitliche Kornung wichtig ist, um
groBere Kompaktheit und daher hohe Abrieb- und
VerschleiBfestigkeit sowie groBere Festigkeit der
Schneidkanten und lange Standzeit der Werkzeuge
Zu garantieren.

TBEP/bIV CMNAB

[ins Npon3BOACTBA MHCTPYMEHTA C HANMaBKO
TBEpLoro cnnasa «<HW» 1 13 CnnoLHOro TBEPAOro
crnnasa “WHM” NprMeHSeTes MCKNIOUNTESNBHO
MenkoancnepcHblii TepAbiii cnnas CERATIZIT /
Jlokcembypr u TIGRA / T'epManms.

['naBHas oTnMumMTENbHAS 0COBEHHOCTL
MESIKOAMCIEPCHOrO TBEPAOTO CniaBa — 04eHb
MaJiblil pa3Mep YacTuL MopoLLKa kapuaa
BO/bHPama, KobanbTa v APYrux KOMMNOHEHTOB;
0JHOPOAHOCTb MUKPOrPaHy. 04eHb BaXKHa AN
rapaHTiv 60MbLUOK NAOTHOCTW, BCIIEACTBUE YEro
NHCTPYMEHT Npuo6PETAET BbICOKYH CTOMKOCTb

K MCTMP@HWIO W M3HOCY, 60NbLLYO MPOYHOCT
PEXyLLEi KPOMKN 1 [ONTOBEYHOCTb.
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NORDUTENSILI

Tools & Talent

UTENSILI E MANDRINI PER PANTOGRAFI E CENTRI DI LAVORO
TOOLS AND CHUCKS FOR PANTOGRAPHS AND CNC MACHINES
OUTILS ET MANDRINS POUR DEFONCEUSES ET MACHINES CNC

HERRAMIENTAS Y MANDRILES PARA PANTOGRAFOS Y CENTROS DE TRABAJO
WERKZEUGE UND FUTTER FUR FRASMASCHINEN UND CNC-MASCHINEN

WHCTPYMEHTbI W WNWHAENN ANA NAHTOTPA®OB U ABTOMATWYECKUX CTAHKOB



- OUTILS ET MANDRINS POUR DEFONCEUSES ET MACHINES CNC -

WWERKZEUGE UND FUTTER FUR FRASMASCHINEN UND CNC-MASCHINEN -

UTENSILI E MANDRINI PER PANTOGRAFI E CENTRI DI LAVORD -

HS
Z1

HWM
1

ROUTER BIT

BROCA PARA PANTOGRAFO
CBEPJ10 1191 MAHTOrPA®A
D | L ATT./SHANK
3 15 45 9,5x20
35 15 45 9,5x20
4 15 45 9,5x20
45 15 45 9,5x20
5 15 45 9,5x20
55 15 45 9,5x20
6 15 45 9,5x20
6,5 20 50 9,5x20
7 20 50 9,5x20
7,5 25 55 9,5x20
8 25 55 9,5x20
8,5 25 55 9,5x20
9 25 55 9,5x20
9,5 30 60 9,5x20
10 30 60 9,5x20
11 30 60 9,5x20
12 30 60 12x20
ROUTER BIT
BROCA PARA PANTOGRAFO
CBEPJ10 ANSl NAHTOIrPA®A
3 5 34 9,5x20
4 6 36 9,5x20
5 7 39 9,5x20
6 8 41 9,5x20
7 10 43 9,5x20
8 14 46 9,5x20
9 18 48 9,5x20
10 22 54 9,5x20
11 26 58 9,5x20
12 28 60 12x20
fino @ 12 HWM
10 0 12 HWM

COD
10003004541
10003504541
10004004541
10004504541
10005004541
10005504541
10006004541
10006505041
10007005041
10007505541
10008005541
10008505541
10009005541
10009506041
10010006041
10011006041
10012006041

10103003441
10104003641
10105003941
10106004141
10107004341
10108004641
10109004841
10110005441
10111005841
10112006041



ROUTER BIT

A
BROCA PARA PANTOGRAFO
CBEPJIO Nl NAHTOTPAdA
D | L ATT./SHANK COD
3 15 45 9,5x20 10203004541
— 4 15 45 9,5x20 10204004541
5 15 45 9,5x20 10205004541
i 6 15 45 9,5x20 10206004541
8 25 55 9,5x20 10208005541
10 25 60 9,5x20 10210006041
= 12 30 65 12x20 10212006541
14 35 65 12x20 10214006541
16 35 65 12x20 10216006541
18 40 70 12x20 10218007041
4 L 20 40 70 12x20 10220007041
con rompitruciolo aumento 10%
D —
CO CTRYXKONMOMOM yBenuuerue 10%
HS
72
% &
%
A ROUTER BIT
BROCA PARA PANTOGRAFO
CBEPJI0 111 NAHTOTPA®A
D | L ATT./SHANK COD
4 10 45 9,5x20 10304004521
5 12 45 9,5x20 10305004521
6 14 45 9,5x20 10306004521
— M — 8 18 55 9,5x20 10308005521
10 22 60 9,5x20 10310006021
12 26 65 12x20 10312006521
_ 14 28 65 12x20 10314006521
16 32 65 12x20 10316006521
18 35 70 12x20 10318007021
20 38 70 12x20 10320007021
fino @ 10 HW integrale
——| D |+ 0 0 10 uenbHbli HW

HWM/HW
Z2

%



- OUTILS ET MANDRINS POUR DEFONCEUSES ET MACHINES CNC -

WERKZEUGE UND FUTTER FUR FRASMASCHINEN UND CNC-MASCHINEN -

UTENSILI E MANDRINI PER PANTOGRAFI E CENTRI DI LAVORD -

HWM/HW
z2

Attacco / / Queue
/ Schaft /
0 10x35

Attacco / / Queue
/ Schaft /
0 12x50

ROUTER BIT
BROCA PARA PANTOGRAFO

CBEPJI0 U151 NAHTOTPA®A

| L COD. DX/RH C0OD. SX/LH

o

10 49 10404010021
12 49 10405012021
10406014021
17 55 10407015021
23 70 10408020021
23 70 10409023021

10 23 70 10410023021
12 23 70 10412023021
14 23 70 10414023021
15 23 70 10415023021
16 23 70 10416023021
18 23 70 10418023021
20 23 70 10420023021
22 23 70 10422023021
24 23 70 10424023021
26 23 70 10426023021
30 23 70 10430023021
fino @ 10 HW integrale
A0 0 10 uenbHblit HW
ROUTER BIT
BROCA PARA PANTOGRAFO
CBEPJI0 Nl NAHTOTPAMA
D [ L COD. DX/RH
10 35 90 10510003521
12 35 90 10512003521
12 45 90 10512004521
14 35 90 10514003521
15 35 90 10515003521
16 35 90 10516003521
18 35 90 10518003521
20 35 90 10520003521
22 35 90 10522003521
24 35 90 10524003521

10404010022
10405012022
10406014022
10407015022
10408020022
10409023022
10410023022
10412023022
10414023022
10415023022
10416023022
10418023022
10420023022
10422023022
10424023022
10426023022
10430023022

COD. SX/LH
10510003522
10512003522
10512004522
10514003522
10515003522
10516003522
10518003522
10520003522
10522003522
10524003522



Attacco / / Queue /

Schaft / 0 10x35
— A |—
)
D
HW
22
%
S
Attacco / / Queue

/ Schaft / 08

ROUTER BIT
BROCA PARA PANTOGRAFO
CBEPJI0 U151 NAHTOTPA®A

D | L COD. DX/RH
10 40 87 10610004021
12 40 87 10612004021
14 40 87 10614004021
15 40 87 10615004021
16 40 87 10616004021
18 40 87 10618004021
20 40 87 10620004021

ROUTER BIT
BROCA PARA PANTOGRAFO
CBEPJI0 U191 NAHTOrPA®A

D | L COD. DX/RH
10 20 70 10710003521
12 20 70 10712003521
14 20 70 10714003521
15 20 70 10715003521
16 20 70 10716003521
18 20 70 10718003521
20 20 70 10720003521
22 20 70 10722003521
24 20 70 10724003521

COD. SX/LH
10610004022
10612004022
10614004022
10615004022
10616004022
10618004022
10620004022

COD. SX/LH
10710003522
10712003522
10714003522
10715003522
10716003522
10718003522
10720003522
10722003522
10724003522



- OUTILS ET MANDRINS POUR DEFONCEUSES ET MACHINES CNC -

WERKZEUGE UND FUTTER FiUR FRASMASCHINEN UND CNC-MASCHINEN -

UTENSILI E MANDRINI PER PANTOGRAFI E CENTRI DI LAVORD -

HWM
1
Attacco nominale
Queue nominale
Nennschaft
A
0
HWM
22

Attacco nominale

Queue nominale

Nennschaft

ROUTER BIT - UP SPIRAL

BROCA PARA PANTOGRAFOS — HELICE POSITIVA

CBEPJI0 U191 NAHTOTPA®A - BbIBOJ1 CTPY)XKU BBEPX

| L COD. DX/RH COD. SX/LH

D

3 12 50 11503001221
4 12 50 11504001221
5 17 50 11505001721
5 30 60 11505003021
6 17 50 11506001721
6 27 60 11506002721
8 27 70 11508002721
8 32 70 11508003221
10 32 70 11510003221
10 42 100 11510004221
12 32 70 11512003221
12 42 100 11512004221
12 52 100 11512005221
12 65 100 11512006521
14 42 100 11514004221
14 52 100 11514005221

ROUTER BIT - UP SPIRAL

11503001222
11504001222
11505001722
11505003022
11506001722
11506002722
11508002722
11508003222
11510003222
11510004222
11512003222
11512004222
11512005222
11512006522
11514004222
11514005222

BROCA PARA PANTOGRAFOS — HELICE POSITIVA

CBEPJI0 U191 NAHTOTPA®A - BbIBO[1 CTPY)XKWU BBEPX

| L COD. DX/RH COD. SX/LH

D

3 12 50 11603001221
4 12 50 11604001221
5 17 50 11605001721
6 17 60 11606001721
6 27 60 11606002721
8 22 70 11608002221
8 32 70 11608003221
10 32 70 11610003221
10 42 100 11610004221
12 32 70 11612003221
12 42 100 11612004221
12 52 100 11612005221
14 42 100 11614004221
14 52 100 11614005221
16 42 100 11616004221
16 52 100 11616005221
16 62 120 11616006221
18 52 100 11618005221
18 72 120 11618007221
20 52 100 11620005221
20 72 120 11620007221

11603001222
11604001222
11605001722
11606001722
11606002722
11608002222
11608003222
11610003222
11610004222
11612003222
11612004222
11612005222
11614004222
11614005222
11616004222
11616005222
11616006222
11618005222
11618007222
11620005222
11620007222



ROUTER BIT - UP SPIRAL
A BROCA PARA PANTOGRAFOS — HELICE POSITIVA
CBEPJ10 21151 MAHTOrPAMA — BbIBOJ, CTPY)XXKN BBEPX

ﬁ D | L COD. DX/RH COD. SX/LH
8 22 60 11708002221 11708002222
8 32 70 11708003221 11708003222
10 32 70 11710003221 11710003222
10 42 100 11710004221 11710004222
- 12 32 70 11712003221 11712003222
R 12 42 100 11712004221 11712004222
12 52 100 11712005221 11712005222
14 42 100 11714004221 11714004222
14 52 100 11714005221 11714005222
14 80 120 11714008021 11714008022
C = =\ D 16 42 100 11716004221 11716004222
16 52 100 11716005221 11716005222
16 62 120 11716006221 11716006222

16 72 120 11716007221 11716007222
18 52 100 11718005221 11718005222
18 72 120 11718007221 11718007222
20 52 100 11720005221 11720005222
20 72 120 11720007221 11720007222

HWM
Z3
Attacco nominale
Nominal shank
Queue nominale
Conexion nominal
Nennschaft
HoMuHanbHbIA XBOCTOBUK
ROUTER BIT WITH CHIPBREAKER - UP SPIRAL
BROCA PARA PANTOGRAFOS CON ROMPEVIRUTA — HELICE POSITIVA
CBEPJI0 /1l MAHTOrPA®A CO CTPY)XKOJIOMOM — BbIBOJL
CTPY)XKU BBEPX
D | L COD. DX/RH COD. SX/LH
8 22 60 11808002221 11808002222
8 32 70 11808003221 11808003222
10 32 70 11810003221 11810003222
10 42 100 11810004221 11810004222
12 32 70 11812003221 11812003222
12 42 100 11812004221 11812004222
12 52 100 11812005221 11812005222
14 42 100 11814004221 11814004222
14 52 100 11814005221 11814005222
C D 16 42 100 11816004221 11816004222
16 52 100 11816005221 11816005222
16 72 120 11816007221 11816007222
18 52 100 11818005221 11818005222
18 72 120 11818007221 11818007222
20 52 100 11820005221 11820005222
20 72 120 11820007221 11820007222
HWM Scegliere tipo / Choose the type / Choisir type
73R Attacco nominale Elegir tipo / Typ auswéhlen / Bribpats i

Tipo / Type /Typ/ Tun A:

Nominal shank Rompitruciolo raggiato / Radius chipbreaker / Brise-copeaux rond

0ueue. pomlnalle Rompevirutas radiado / Spanbrecher abgerundet / CTpysxKorion pazuanbHuli
Conexion nominal Tipo/ Type / Typ/ Tun B:

Nennschaft Rompitruciolo a profilo triangolare / Triangular thread form chipbreaker
HoMWHasbHbIN XBOCTOBMK Brise-copeaux a profil triangulaire / Rompevirutas de perfil triangular/ Spanbrecher ein

dreieckiges Profil / Ctpyxkonom ¢ TpeyronsHbIM npochunen




- OUTILS ET MANDRINS POUR DEFONCEUSES ET MACHINES CNC -

WERKZEUGE UND FUTTER FUR FRASMASCHINEN UND CNC-MASCHINEN -

UTENSILI E MANDRINI PER PANTOGRAFI E CENTRI DI LAVORD -

HWM
Z1

Attacco nominale
Queue nominale

Nennschaft

HWM
Z2

Attacco nominale
Queue nominale

Nennschaft

SOLID CARBIDE FINISHING ROUTER BIT WITH DOWN SPIRAL

BROCA NEGATIVA PARA PANTOGRAFO — HELICE DE EMPUJE

CBEPJIO U191 NAHTOrPA®A OTPULIATEJIbHOE — BbIBOJ

CTPYXXKN BHU3

D

3 12 50
4 12 50
5 17 50
5 27 60
6 17 50
6 27 60
8 27 70
8 32 80
10 32 80
10 42 110
12 32 80
12 42 100
12 52 110
12 65 120
14 42 100
14 52 110

11903001221N
11904001221N
11905001721N
11905003021N
11906001721N
11906002721N
11908002721N
11908003221N
11910003221N
11910004221N
11912003221N
11912004221N
11912005221N
11912006521N
11914004221N
11914005221N

| L COD. DX/RH COD. SX/LH

11903001222N
11904001222N
11905001722N
11905003022N
11906001722N
11906002722N
11908002722N
11908003222N
11910003222N
11910004222N
11912003222N
11912004222N
11912005222N
11912006522N
11914004222N
11914005222N

SOLID CARBIDE FINISHING ROUTER BIT WITH DOWN SPIRAL

BROCA NEGATIVA PARA PANTOGRAFO — HELICE DE EMPUJE

CBEPJI0 U191 NAHTOTPA®A OTPULIATENIbHOE - BbIBOJ

CTPY)XKWN BHU3
D
3 12 50
4 12 50
5 17 50
6 17 60
6 27 60
8 22 70
8 32 80
10 32 80
10 42 100
12 32 80
12 42 100
12 52 110
14 42 100
14 52 110
16 42 100
16 52 110
16 62 120
18 52 110
18 72 120
20 52 110
20 72 120

12003001221N
12004001221N
12005001721N
12006001721N
12006002721N
12008002221N
12008003221N
12010003221N
12010004221N
12012003221N
12012004221N
12012005221N
12014004221N
12014005221N
12016004221N
12016005221N
12016006221N
12018005221N
12018007221N
12020005221N
12020007221N

| L COD. DX/RH COD. SX/LH

12003001222N
12004001222N
12005001722N
12006001722N
12006002722N
12008002222N
12008003222N
12010003222N
12010004222N
12012003222N
12012004222N
12012005222N
12014004222N
12014005222N
12016004222N
12016005222N
12016006222N
12018005222N
12018007222N
12020005222N
12020007222N



HWM
Z3

Attacco nominale
Queue nominale

Nennschaft

HWM
Z3

Attacco nominale
Queue nominale

Nennschaft

% - —ald

SOLID CARBIDE FINISHING ROUTER BIT WITH NEGATIVE TWIST

FRESA NEGATIVA PARA PANTOGRAFO — DE EMPUJE

®PE3A N1 NAHTOTPA®A OTPULIATE/IbHAS — BbIBOJ

CTPYXKWN BHU3

D I L
8 22 70
8 32 80
10 32 80
10 42 100
12 32 80
12 42 100
12 52 110
14 42 100
14 52 110
14 80 120
16 42 100
16 52 110
16 62 120
16 72 120
18 52 110
18 72 120
20 52 110
20 72 120

COD. DX/RH
12108002221N
12108003221N
12110003221N
12110004221N
12112003221N
12112004221N
12112005221N
12114004221N
12114005221N
12114008021N
12116004221N
12116005221N
12116006221N
12116007221N
12118005221N
12118007221N
12120005221N
12120007221N

COD. SX/LH
12108002222N
12108003222N
12110003222N
12110004222N
12112003222N
12112004222N
12112005222N
12114004222N
12114005222N
12114008022N
12116004222N
12116005222N
12116006222N
12116007222N
12118005222N
12118007222N
12120005222N
12120007222N

SOLID CARBIDE ROUTER BIT WITH NEGATIVE TWIST - WITH CHIPBREAKER

FRESA NEGATIVA PARA PANTOGRAFO CON ROMPEVIRUTA - DE EMPUJE

®PE3A N1 NAHTOrPA®A OTPULIATE/IbHAS CO
CTPYXXKO0JIOMOM - BbIBOJ1 CTPYXXKN BHN3

D | L COD. DX/RH
8 22 70 12208002221N
8 32 80 12208003221N
10 32 80 12210003221N
10 42 100  12210004221N
12 32 80 12212003221N
12 42 100  12212004221N
12 52 110  12212005221N
14 42 100  12214004221N
14 52 110  12214005221N
16 42 100  12216004221N
16 52 110 12216005221N
16 72 120 12216007221N
18 52 110  12218005221N
18 72 120  12218007221N
20 52 110  12220005221N
20 72 120  12220007221N

Scegliere tipo / / Choisir type

/ Typ auswahlen /
Tipo/ Type / Typ/ Tun A:
Rompitruciolo raggiato /

Tipo/ Type / Typ/ Tun B:

COD. SX/LH
12208002222N
12208003222N
12210003222N
12210004222N
12212003222N
12212004222N
12212005222N
12214004222N
12214005222N
12216004222N
12216005222N
12216007222N
12218005222N
12218007222N
12220005222N
12220007222N

/ Brise-copeaux rond
/ Spanbrecher abgerundet /

Rompitruciolo a profilo triangolare /
Brise-copeaux a profil triangulaire /

ein dreieckiges Profil /

/ Spanbrecher



- OUTILS ET MANDRINS POUR DEFONCEUSES ET MACHINES CNC -

WERKZEUGE UND FUTTER FUR FRASMASCHINEN UND CNC-MASCHINEN -

UTENSILI E MANDRINI PER PANTOGRAFI E CENTRI DI LAVORO -

HWM
Z4

Attacco nominale
Queue nominale

Nennschaft

HWM
Z4

Attacco nominale
Queue nominale

Nennschaft

ROUTER BIT - UP SPIRAL

BROCA PARA PANTOGRAFOS CON ROMPEVIRUTA - HELICE POSITIVA

CBEPJ10 11 NAHTOTPA®A CO CTPY)XK0JIOMOM — BbIBOJ

CTPY)XXKW BBEPX
D | L
8 22 60
8 32 70
10 32 70
10 42 100
12 32 70
12 42 100
12 52 100
14 42 100
14 52 100
16 42 100
16 52 100
16 72 120
18 52 100
18 72 120
20 52 100
20 72 120
Scegliere tipo /
/ Typ auswahlen /
Tipo/ Type /Typ/ Tun A:
Rompitruciolo raggiato /

Tipo/ Type / Typ/ Tun B:

COD. DX/RH
13308002221
13308003221
13310003221
13310004221
13312003221
13312004221
13312005221
13314004221
13314005221
13316004221
13316005221
13316007221
13318005221
13318007221
13320005221
13320007221

/ Choisir type

COD. SX/LH
13308002222
13308003222
13310003222
13310004222
13312003222
13312004222
13312005222
13314004222
13314005222
13316004222
13316005222
13316007222
13318005222
13318007222
13320005222
13320007222

/ Brise-copeaux rond
/ Spanbrecher abgerundet /

Rompitruciolo a profilo triangolare /
Brise-copeaux a profil triangulaire /

ein dreieckiges Profil /

/ Spanbrecher

SOLID CARBIDE ROUTER BIT WITH NEGATIVE TWIST - WITH CHIPBREAKER

FRESA NEGATIVA PARA PANTOGRAFO CON ROMPEVIRUTA - DE EMPUJE

®PE3A 11 NAHTOTPA®A OTPULIATENIbHAS CO

CTPYXXKO0JIOMOM - BbIBOJ1 CTPYXXKN BHU3

D | L COD. DX/RH
8 22 60 13408002221N
8 32 80 13408003221N
10 32 80 13410003221N
10 42 100  13410004221N
12 32 80 13412003221N
12 42 100  13412004221N
12 52 110  13412005221N
14 42 100  13414004221N
14 52 110  13414005221N
16 42 100  13416004221N
16 52 110 13416005221N
16 72 120 13416007221N
18 52 110  13418005221N
18 72 120 13418007221N
20 52 110 13420005221N
20 72 120 13420007221N

Scegliere tipo / / Choisir type

/ Typ auswahlen /
Tipo/ Type / Typ/ Tun A:
Rompitruciolo raggiato /

Tipo/ Type / Typ/ Tun B:

COD. SX/LH
13408002222N
13408003222N
13410003222N
13410004222N
13412003222N
13412004222N
13412005222N
13414004222N
13414005222N
13416004222N
13416005222N
13416007222N
13418005222N
13418007222N
13420005222N
13420007222N

/ Brise-copeaux rond
/ Spanbrecher abgerundet /

Rompitruciolo a profilo triangolare /
Brise-copeaux a profil triangulaire /

ein dreieckiges Profil /

/ Spanbrecher



HWM
7242

Attacco nominale
Queue nominale

Nennschaft

HWM
22+2
Attacco nominale
e — -
Queue nominale —

Nennschaft

ROUTER BIT WITH CHIPBREAKER - UP SPIRAL

BROCA PARA PANTOGRAFOS CON ROMPEVIRUTA — HELICE POSITIVA

CBEPJ10 151 NAHTOTPA®A CO CTPY)XK0JIOMOM - BbiBOJ

CTPY)XKW BBEPX

D | L
8 22 60
8 32 70
10 32 70
10 42 100
12 32 70
12 42 100
12 52 100
14 42 100
14 52 100
16 42 100
16 52 100
16 72 120
18 52 100
18 72 120
20 52 100
20 72 120

Scegliere tipo /

/ Typ auswahlen /
Tipo/ Type /Typ/ Tun A:
Rompitruciolo raggiato /

Tipo/ Type / Typ/

B:

COD. DX/RH
13508002221
13508003221
13510003221
13510004221
13512003221
13512004221
13512005221
13514004221
13514005221
13516004221
13516005221
13516007221
13518005221
13518007221
13520005221
13520007221

/ Choisir type

COD. SX/LH
13508002222
13508003222
13510003222
13510004222
13512003222
13512004222
13512005222
13514004222
13514005222
13516004222
13516005222
13516007222
13518005222
13518007222
13520005222
13520007222

/ Brise-copeaux rond
/ Spanbrecher abgerundet /

Rompitruciolo a profilo triangolare /
Brise-copeaux a profil triangulaire /

dreieckiges Profil /

/ Spanbrecher ein

SOLID CARBIDE ROUTER BIT WITH NEGATIVE TWIST - WITH CHIPBREAKER

FRESA NEGATIVA PARA PANTOGRAFO CON ROMPEVIRUTA - DE EMPUJE

®PE3A AN NAHTOrPA®A OTPULIATEJIbHAS CO

CTPYXK0JIOMOM — BbIBOA, CTPYXXKHN BHU3

COD. SX/LH
13608002222N
13608003222N
13610003222N
13610004222N
13612003222N
13612004222N
13612005222N
13614004222N
13614005222N
13616004222N
13616005222N
13616007222N
13618005222N
13618007222N
13620005222N
13620007222N

/ Brise-copeaux rond

D | L COD. DX/RH
8 22 60 13608002221N
8 32 80 13608003221N
10 32 80 13610003221N
10 42 100 13610004221N
12 32 80 13612003221N
12 42 100 13612004221N
12 52 110 13612005221N
14 42 100 13614004221N
14 52 110 13614005221N
16 42 100 13616004221N
16 52 110 13616005221N
16 72 120 13616007221N
18 52 110 13618005221N
18 72 120 13618007221N
20 52 110 13620005221N
20 72 120 13620007221N

Scegliere tipo / / Choisir type

/Typ auswahlen /
Tipo/Type / Typ/ Tun A:
Rompitruciolo raggiato /
/ Spanbrecher abgerundet /
Tipo / Type / Typ/ Tun B:

Rompitruciolo a profilo triangolare /
Brise-copeaux a profil triangulaire /
ein dreieckiges Profil /

/ Spanbrecher



- OUTILS ET MANDRINS POUR DEFONCEUSES ET MACHINES CNIC -

WERKZEUGE UND FUTTER FUR FRASMASCHINEN UND CNC-MASCHINEN -

UTENSILI E MANDRINI PER PANTOGRAFI E CENTRI DI LAVORO -

ROUTER BIT

4.‘ A ‘.7 BROCA PARA PANTOGRAFO

CBEPJIO U191 NAHTOrPA®A

D | L COD. DX/RH COD. SX/LH

8 22 60 13708002221 13708002222
8 32 70 13708003221 13708003222
10 32 70 13710003221 13710003222
10 42 100 13710004221 13710004222
12 32 70 13712003221 13712003222
e - 12 42 100 13712004221 13712004222
12 52 100 13712005221 13712005222
14 42 100 13714004221 13714004222
14 52 100 13714005221 13714005222
16 42 100 13716004221 13716004222

C L 1D 16 52 100 13716005221 13716005222
16 72 120 13716007221 13716007222
%\ D \% 18 52 100 13718005221 13718005222

18 72 120 13718007221 13718007222
20 52 100 13720005221 13720005222
20 72 120 13720007221 13720007222

HWM Attacco nominale
Z4 DRITTO Nominal shank
STRAIGHT Queue nominale

Conexion nominal

TOUT DROIT Nennschaft

GERADE HoMuHanbHbIA XBOCTOBUK
|
SOLID CARBIDE UP AND DOWN ROUTER BIT
*,‘ A ‘.7 BROCAS POSITIVAS Y NEGATIVAS PARA PANTOGRAFO

CBEPJIA U111 NAHTOrPAMA MOJIOXUTEJbHBIE U OTPULIATEJIbHbIE

D | L COD. DX/RH COD. SX/LH

5 20 50 50105002021 50105002022
6 27 60 50106002721 50106002722
8 22 70 50108002221 50108002222
8 32 80 50108003221 50108003222
- - 10 30 80 50110003021 50110003022
10 40 100 50110004021 50110004022
10 50 110 50110005021 50110005022
— 12 40 100 50112004021 50112004022
12 50 110 50112005021 50112005022

HWM
Z1+1

Attacco nominale
Nominal shank

Queue nominale
Conexion nominal
Nennschaft
HoMuHanbHbIA XBOCTOBUK



SOLID CARBIDE UP AND DOWN ROUTER BIT
BROCAS POSITIVAS Y NEGATIVAS PARA PANTOGRAFO
CBEPJIA 191 NAHTOTPAG®A NMOMOXUTENBHBIE N OTPULIATEIbHBIE

) I L COD. DX/RH COD. SX/LH
8 22 70 50208002221 50208002222
8 30 80 50208003021 50208003022
10 30 80 50210003021 50210003022
10 40 100 50210004021 50210004022
10 50 110 50210005021 50210005022
- 12 30 80 50212003021 50212003022
12 40 100 50212004021 50212004022
12 50 110 50212005021 50212005022
14 40 100 50214004021 50214004022
14 50 110 50214005021 50214005022
D 16 40 100 50216004021 50216004022
— 16 50 110 50216005021 50216005022
18 50 110 50218005021 50218005022
20 50 110 50220005021 50220005022

— o |—
HWM
7242
Attacco nominale
Queue nominale
Nennschaft
SOLID CARBIDE ROUTER BIT FOR LOCKS
%‘ A ‘% FRESA HELICOIDAL INTEGRAL PARA CERRADURAS DE WIDIA
—_ CMUPAJIbHASA ®PE3A U1 3AMKOB U3 LIEJIbHOIO WIDIA
D i 12 L COD. DX/RH
14 42 8 100 50314004221
16 52 9 120 50316005221
16 73 9 140 50316007321
_ » 18 52 9 120 50318005221
C sl 4 D
e
— o [—
HWM
Z3

Attacco nominale

Queue nominale

Nennschaft



- OUTILS ET MANDRINS POUR DEFONCEUSES ET MACHINES CNIC -

WERKZEUGE UND FUTTER FUR FRASMASCHINEN UND CNC-MASCHINEN -

UTENSILI E MANDRINI PER PANTOGRAFI E CENTRI DI LAVORD -

SOLID CARBIDE ROUTER BIT FOR LOCKS

FRESA HELICOIDAL INTEGRAL PARA CERRADURAS DE WIDIA

CMUPAJIbHAA ®PE3A 11 3AMKOB U3 LIEJIbHOTO WIDIA

D 11 4 L COD. DX/RH
16 52 9 120 50416005221
16 73 9 140 50416007321
18 52 9 120 50418005221
B 20 73 9 140 50420007321

Scegliere tipo / Choose the type / Choisir type
Elegir tipo / Typ auswéhlen / Boiopats i
Tipo /Type / Typ/ Tun A:
Rompitruciolo raggiato / Radius chipbreaker / Brise-copeaux rond

D Rompevirutas radiado / Spanbrecher abgerundet / Ctpyxxorniom pagmarsHsli
Tipo / Type / Typ / Tun B:
Rompitruciolo a profilo triangolare / Triangular thread form chipbreaker
Brise-copeaux a profil triangulaire / Rompevirutas de perfil triangular/
Spanbrecher ein dreieckiges Profil / C1pyxxononm ¢ TpeyrofsHsiv npocunen

11

()
22|

HWM "‘
Z3R

Attacco nominale
Nominal shank

Queue nominal

Conexion nominal
Nennschaft
HoMmuHanbHbIN XBOCTOBMK

I
SOLID CARBIDE ROUTER BIT FOR LOCKS
FRESA HELICOIDAL INTEGRAL PARA CERRADURAS DE WIDIA
CMUPAJIbHAS ®PE3A 111 3AMKOB U3 LIEJIbHOT0 WIDIA
D | L COD. DX/RH
14 25 155 12314015521
16 25 155 12316015521
18 25 155 12318015521
Scegliere tipo / Choose the type / Choisir type
Elegir tipo / Typ auswahlen / BeiGpars Tum
Tipo/Type / Typ/ Tun A:
Rompitruciolo raggiato / Radius chipbreaker / Brise-copeaux rond
C D Rompevirutas radiado / Spanbrecher abgerundet / Ctpyxxornion paguarsHsli
Tipo /Type / Typ/ Tun B:
Rompitruciolo a profilo triangolare / Triangular thread form chipbreaker
Brise-copeaux a profil triangulaire / Rompevirutas de perfil triangular/
Spanbrecher ein dreieckiges Profil / Ctpyxxonom ¢ TpeyronbHsiv npochunen
¥
HWM
Z3R

Attacco nominale
Nominal shank

Queue nominal

Conexion nominal
Nennschaft
HoMuHanbHbIA XBOCTOBUK



—
C - D
— o —
HWM
Z3R
Attacco / / Queue
/ Schaft /
0 13x50
‘ @ 31,75
e
‘ \
\ =< J
] \
\ ] 8 un
| N | §
D
for: Biesse

* 1S0 30

SOLID CARBIDE ROUTER BIT FOR LOCKS
FRESA HELICOIDAL INTEGRAL PARA CERRADURAS DE WIDIA

CMUPAJIbHAS ®PE3A 19 3AMKOB U3 LIEJIbHOTO WIDIA

D | L COD.DXRH __ COD.SXIH |
8 25 110 12408011021 12408011022
9 25 110 12409011021 12409011022
10 25 110 12410011021 12410011022
11 25 110 12411011021 12411011022
12 25 110 12412011021 12412011022
Rompitruciolo raggiato / / Brise-copeaux rond

/ Spanbrecher abgerundet /

1S030 COLLET CHUCK WITH RING
MANDRIL PORTAUTILES ISO 30 DE BRIDA CON ABRAZADERA

LUNUHAENb C NATPOHOM ISO 30, ®MAHLIEBBIIA C HAKMAHBIM
KOnbLIOM

D LI L PINZA  COD.DX/RH COD. SX/LH
50 36 48,55 ER32 1271S0305021 127IS0305022
63 42 585 ER40 1271S0306321 127IS0306322
60 42 585 ORT25A 127IS0306021 1271S0306022



- OUTILS ET MANDRINS POUR DEFONCEUSES ET MACHINES CNC -

WERKZEUGE UND FUTTER FUR FRASMASCHINEN UND CNC-MASCHINEN -

UTENSILI E MANDRINI PER PANTOGRAFI E CENTRI DI LAVORO -

ml

for: SCM -
Morbidelli
@ 38
‘ 263 ‘
[N
[ I
i -
|
1
- b
HSK 63 F

for: Sem - Biesse - Essetre - Masterwood -
Morbidelli - Bulleri - Sicar - Weeke - Busellato

1SO 30 TOOTHED COLLET GHUCK WITH RING
MANDRIL PORTAUTILES IS0 30 DE BRIDA DENTADA CON ABRAZADERA

LUMWHAESb C NATPOHOM ISO 30 C 3YBYATbIM ®JIAHLIEM
C HAKMAHbIM KOJbLIOM

D L PINZA COD. DX/RH COD. SX/LH
50 55 ER32 128150305021 128150305022
63 72 ER40  128IS0306321 128150306322
60 72 ORT25A  1281S0306021  128IS0306022

HSK 63F COLLET CHUCK WITH RING
MANDRIL PORTAUTILES ISO HSK 63F CON ABRAZADERA

LUNWHAENb C MATPOHOM HSK 63F C HAKUAHBIM KOJbLIOM

D LI L PINZA  COD. DX/RH COD. SX/LH
50 60 72,5 ER32 13100005021 13100005022
63 60 76,5 ER40 13100006321 13100006322
60 60 76,5 ORT25A 13100006021 13100006022
42 50 60 ER25 13100004221 13100004222



COLLET AND RING

PINZAS Y ABRAZADERA
17 3AXNMbI U KOJIbLIO
0 COoD.
Pinza/Collect 3 138PIN03020
S 4 138PIN04020
i 5 138PIN05020
6 138PIN06020
7 138PIN07020
N 8 138PIN08020
9 138PIN09020
10 138PIN10020
) : A
for: ER 16
COLLET AND RING
5 PINZAS Y ABRAZADERA
3AXUMbI U KOJbLIO
[ —
/S [ COD.
\ Pinza/Collect 3 139PIN03020
4 139PIN04020
5 139PIN05020
. 6 139PIN06020
™M 7 139PIN07020
8 139PIN08020
9 139PIN09020
\ U 10 139PIN10020
- 12 139PIN12020
13 139PIN13020
14 139PIN14020
16 139PIN16020
18 139PIN18020
20 139PIN20020

for: ER 20



- OUTILS ET MANDRINS POUR DEFONCEUSES ET MACHINES CNC -

WWERKZEUGE UND FUTTER FUR FRASMASCHINEN UND CNC-MASCHINEN -

UTENSILI E MANDRINI PER PANTOGRAFI E CENTRI DI LAVORD -

for: ER 32

46

for: ER 40

COLLET AND RING
PINZAS Y ABRAZADERA

3AXWMbI K KOJIbLIO

Pinza/Collect

COLLET AND RING
PINZAS Y ABRAZADERA

3AXWMbI K KOJIbLIO

0 COD.

Pinza/Collect

N e REmm o ©oNo U A wS)

3
4
5
6
7
8
10
12
14
16
18
20

COD.
140PIN03020
140PIN04020
140PIN05020
140PIN06020
140PIN07020
140PIN08020
140PIN09020
140PIN10020
140PIN12020
140PIN13020
140PIN14020
140PIN16020
140PIN18020
140PIN20020

141PIN03020
141PIN04020
141PIN05020
141PIN06020
141PIN07020
141PIN08020
141PIN10020
141PIN12020
141PIN14020
141PIN16020
141PIN18020
141PIN20020



COLLET AND RING
PINZAS Y ABRAZADERA

3AXWMbI U KOJIbLIO

Pinza/Collect 3 142PIN03020
4 142PIN04020
5 142PIN05020
6 142PIN06020
7 142PIN07020
8 142PIN08020
10 142PIN10020
12 142PIN12020
14
16
18
20

34

142PIN14020
142PIN16020
142PIN18020
142PIN20020

~—
\==V

&

for: ER 25

COLLET AND RING
PINZAS Y ABRAZADERA

35.5 3AXUMbI U KOJbLIO

COD.
143PIN03020
143PIN04020
143PIN05020
143PIN06020
143PIN07020
143PIN08020
143PIN10020
143PIN12020
143PIN14020
143PIN16020
143PIN18020
143PIN20020

Pinza/Collect

52

N o rmS®~No oA~ wS

for: DIN 6388 / ORT 25 A
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UTENSILI PER TRAPANI, CAVATRICI, COMBINATE E ELETTROFRESATRICI
TOOLS FOR DRILLING MACHINES, SLOTTING MACHINES, COMBINATION MACHINES AND ELECTRIC MILLING MACHINES
OUTILS POUR PERCEUSES, MORTAISEUSES, MACHINES COMBINEES ET FRAISEUSES ELECTRIQUES

HERRAMIENTAS PARA TALADROS, MORTAJADORAS, MAQUINAS COMBINADAS Y FRESADORAS ELECTRICAS
AUSFRASMASCHINEN, KOMBINIERTE MASCHINEN UND ELEKTRO FRAMACHINEN
WHCTPYMEHTBI /L1 APENEN, NA30BANbHbIX CTAHKOB, KOMBUHIPOBAHHBIX CTAHKOB i ®PE3EPHDIX /EKTPOCTAHKOB




UTENSILI PER TRAPANI, CAVATRICI, COMBINATE E ELETTROFRESATRICI - TOOLS FOR DRILLING MACHINES, SLOTTING MACHINES, COMBINATION MACHINES AND ELECTRIC MILLING MACHINES - OUTILS POUR PERCEUSES, MORTAISEUSES, MACHINES COMBINES ET FRAISEUSES ELECTRIQUES - HERRAMIENTAS PARA TALADROS, MORTAJADORAS, MAQUINAS COMBINADAS Y FRESADORAS ELECTRICAS

AUSFRASMASCHINEN, KOMBINIERTE MASCHINEN UND ELEKTRO FRAMACHINEN - MHCTPYMEHTBI NS IPENEN, TA30BAJIbHBIX CTAHKOB, KOMEMHUPOBAHHBIX CTAHKOB M ®PE3EPHbIX 3/IEKTPOCTAHKOB

A
c g -
o}
WS
— 2
SN ) PE—
. _OJ_ —
c >
o}
HW
-

SO

PUNTA ELICOIDALE
TWIST DRILL

MECHE HELICOIDALE
BROCA HELICOIDAL
SPIRALBOHRER
BUHTOBOE CBEPJIO

D L | SHANK
2 48 20 2
25 58 28 2,5
3 61 30 3
35 70 35 3,5
4 75 40 4
45 80 45 4,5
5 86 50 5
55 93 55 5,5
6 93 55 6
6,5 101 60 6,5
7 109 65 7
75 109 65 75
8 117 70 8
85 117 70 8,5
9 125 75 9
10 133 80 10
11 142 85 11
12 151 93 12
14 160 100 14
PUNTA ELICOIDALE
TWIST DRILL

MECHE HELICOIDALE
BROCA HELICOIDAL
SPIRALBOHRER
BUHTOBOE CBEPJIO

D L | SHANK
4 75 40 4
45 80 45 45
5 86 50 5
55 93 50 5,5
6 93 50 6
6,5 101 55 6,5
7 109 60 7
7,5 109 60 7,5
8 117 65 8
85 117 65 8,5
9 125 75 9
10 133 80 10
11 142 90 11
12 151 95 12
14 160 110 14

COD. DX/RH
15002006111
15002506111
15003006111
15003507011
15004007511
15004508011
15005008611
15005509311
15006009311
15006510111
15007010911
15007510911
15008011711
15008511711
15009012511
15010013311
15011014211
15012015111
15014016011

COD. DX/RH
15104008021
15104508021
15105008621
15105509321
15106009321
15106510121
15107010921
15107510921
15108011721
15108511721
15109012521
15110013321
15111014221
15112015121
15114016021

COD. SX/LH
15002006112
15002506112
15003006112
15003507012
15004007512
15004508012
15005008612
15005509312
15006009312
15006510112
15007010912
15007510912
15008011712
15008511712
15009012512
15010013312
15011014212
15012015112
15014016012

COD. SX/LH
15104008022
15104508022
15105008622
15105509322
15106009322
15106510122
15107010922
15107510922
15108011722
15108511722
15109012522
15110013322
15111014222
15112015122
15114016022
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PUNTA ELICOIDALE

TWIST DRILL
MECHE HELICOIDALE
BROCA HELICOIDAL
SPIRALBOHRER
BUHTOBOE CBEPJIO
D L ATT/SHANK
6 110 13x50
8 120 13x50
10 130 13x50
12140 13x50
14 145 13x50
16 150 16X50
18 160 16X50
20 165 16X50
22 170 16X50
24 180 16X50
PUNTA ELICOIDALE
TWIST DRILL
MECHE HELICOIDALE
BROCA HELICOIDAL
SPIRALBOHRER
BMHTOBOE CBEPJIO
D L ATT/SHANK
6 110 13x50
8 120 13x50
10 130 13x50
12140 13x50
14 145 13x50
16 150 16X50
18 160 16X50
20 165 16X50
22 170 16X50
24 180 16X50

COD. DX/RH
15206011011
15208012011
15210013011
15212014011
15214014511
15216015011
15218016011
15220016511
15222017011
15224018011

COD. DX/RH
15306011021
15308012021
15310013021
15312014021
15314014521
15316015021
15318016021
15320016521
15322017021
15324018021

COD. SX/LH
15206011012
15208012012
15210013012
15212014012
15214014512
15216015012
15218016012
15220016512
15222017012
15224018012

C0OD. SX/LH
15306011022
15308012022
15310013022
15312014022
15314014522
15316015022
15318016022
15320016522
15322017022
15324018022



PUNTA ELICOIDALE MONOELICA PER FORI PROFONDI
SINGLE SPIRAL TWIST DRILL FOR DEEP HOLES

MECHE HELICOIDALE AVEC MONOHELICE POUR TROUS PROFONDS
BROCA HELICOIDAL DE HELICE UNICA PARA TALADROS PROFUNDOS
EINDRALLSPIRALBOHRER FUR TIEFE BOHRUNGEN
0JHOCMUPAJILHOE CBEPNO ANS [NMYBOKWUX OTBEPCTMIA

D L ATT./SHANK COD.
10 150 13x50 15410015021
12 160 13x50 15412016021
14 180 13x50 15414018021
4 16 200 16x50 15416020021
18 220 16x50 15418022021
20 220 16x50 15420022021
22 220 16x50 15422022021
24 220 16x50 15424022021

HW
Z1

AUSFRASMASCHINEN, KOMBINIERTE MASCHINEN UND ELEKTRO FRAMACHINEN - MHCTPYMEHTBI NS IPENEN, TA30BAJIbHBIX CTAHKOB, KOMEMHUPOBAHHBIX CTAHKOB M ®PE3EPHbIX 3/IEKTPOCTAHKOB

TENSILI PER TRAPANI, CAVATRICI, COMBINATE E ELETTROFRESATRICI - TOOLS FOR DRILLING MACHINES, SLOTTING MACHINES, COMBINATION MACHINES AND ELECTRIC MILLING MACHINES - OUTILS POUR PERCEUSES, MORTAISEUSES, MACHINES COMBINEES ET FRAISEUSES ELECTRIQUES - HERRAMIENTAS PARA TALADROS, MORTAJADORAS, MAQUINAS COMBINADAS Y FRESADORAS ELECTRICAS

PUNTA PER MORTASARE A TAGLIENTI DIRITTI

MORTISE BIT WITH STRAIGHT CUTTING EDGES
——| A | MECHE A MORTAISER A TAILLANTS DROITS
BROCA PARA RANURAR CON BORDES DE CORTE RECTOS
LANGLOCHFRASBOHRER MIT GERADEN SCHNEIDEN
s FONIEEXHOE [10/I0TO C NPSIMbIMM PEXXYLL/IMMA KPOMKAMM
6 120 16106010511 16106010512
7 125 16107011011 16107011012
8 130 16108011511 16108011512
» 9 135 16109012011 16109012012
10 140 16110012511 16110012512
1 145 16111013011 16111013012
12150 16112013511 16112013512
13 155 16113014011 16113014012
c D 14 160 16114014511 16114014512
15 165 16115015011 16115015012
e 16 170 16116015511 16116015512
18 180 16118016511 16118016512
20 185 16120017511 16120017512

Attacco / Shank / Queue / Conexion
Schaft / XsocTtosuk @ 13x50



PUNTA PER MORTASARE A TAGLIENTI DIRITTI
MORTISE BIT WITH STRAIGHT CUTTING EDGES

MECHE A MORTAISER A TAILLANTS DROITS

— | A |—— BROCA PARA RANURAR CON BORDES DE CORTE RECTOS
LANGLOCHFRASBOHRER MIT GERADEN SCHNEIDEN
JIONBEXXHOE [0/10T0 C NPAMbIMU PEXXYLLMMU KPOMKAMMU

6 120 16206010511 16206010512
7 125 16207011011 16207011012
8 130 16208011511 16208011512
. 9 135 16209012011 16209012012
10 140 16210012511 16210012512
1 145 16211013011 16211013012
12 150 16212013511 16212013512
13 155 16213014011 16213014012
14 160 16214014511 16214014512
C D) 15 165 16215015011 16215015012
— 16 170 16216015511 16216015512
18 180 16218016511 16218016512
‘D‘ 20 185 16220017511 16220017512
Attacco / Shank / Queue / Conexion
Schaft / XBocToBrk @ 16x50
PUNTA PER MORTASARE A TAGLIENTI ELICOIDALI
MORTISE BIT WITH SPIRAL CUTTING EDGES
MECHE A MORTAISER A TAILLANTS HELICOIDAUX
BROCA PARA RANURAR CON FILOS DE CORTE HELICOIDALES
—] a = LANGLOCHFRASBOHRER MIT WENDELFORMIGEN SCHNEIDEN
- [IONGEXHOE [0/I0TO CO CIIVPATIHBIMM PEXYLLMMI KPOMKAM
6 120 16306010511 16306010512
7 125 16307011011 16307011012
¥ 8 130 16308011511 16308011512
9 135 16309012011 16309012012
10 140 16310012511 16310012512
1 145 16311013011 16311013012
12 150 16312013511 16312013512
13 155 16313014011 16313014012
1 14 160 16314014511 16314014512
15 165 16315015011 16315015012
e 16 170 16316015511 16316015512
18 180 16318016511 16318016512
20 185 16320017511 16320017512

WS
Z2

Attacco / Shank / Queue / Conexion
Schaft / Xsoctosuk @ 13x50



PUNTA PER MORTASARE A TAGLIENTI ELICOIDALI
MORTISE BIT WITH SPIRAL CUTTING EDGES

MECHE A MORTAISER A TAILLANTS HELICOIDAUX

BROCA PARA RANURAR CON FILOS DE CORTE HELICOIDALES

— » = LANGLOCHFRASBOHRER MIT WENDELFORMIGEN SCHNEIDEN

- JONBEXHOE A10/10T0 CO CMIMPAbHbIMM PEXXYLLIMMMA KPOMKAMM
6 120 16406010511 16406010512
7 125 16407011011 16407011012
~ 8 130 16408011511 16408011512
9 135 16409012011 16409012012
10 140 16410012511 16410012512
11 145 16411013011 16411013012
12 150 16412013511 16412013512
13 155 16413014011 16413014012
— 14 160 16414014511 16414014512
u 5 15 165 16415015011 16415015012
| 16 170 16416015511 16416015512
18 180 16418016511 16418016512
20 185 16420017511 16420017512

WS
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Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft Xsoctosuk @ 16x50

AUSFRASMASCHINEN, KOMBINIERTE MASCHINEN UND ELEKTRO FRAMACHINEN - MHCTPYMEHTBI NS IPENEN, TA30BAJIbHBIX CTAHKOB, KOMEMHUPOBAHHBIX CTAHKOB M ®PE3EPHbIX 3/IEKTPOCTAHKOB

TENSILI PER TRAPANI, CAVATRICI, COMBINATE E ELETTROFRESATRICI - TOOLS FOR DRILLING MACHINES, SLOTTING MACHINES, COMBINATION MACHINES AND ELECTRIC MILLING MACHINES - OUTILS POUR PERCEUSES, MORTAISEUSES, MACHINES COMBINEES ET FRAISEUSES ELECTRIQUES - HERRAMIENTAS PARA TALADROS, MORTAJADORAS, MAQUINAS COMBINADAS Y FRESADORAS ELECTRICAS

PUNTA PER MORTASARE A BOCCA DI PESCE
SLOT MORTISE BIT
MECHE A MORTAISER
— A BROCA PARA RANURAR TIPO BOCA DE PEZ
PENDELSCHLITZBOHRER
- MA30A0/BEXHOE A0JIOTO
6 95 16806009510 16x50
7 9% 16807009510 16x50
» 8 95 16808009510 16x50
9 95 16809009510 16x50
Y [ 10 100 16810010010 16x50
11100 16811010010 16x50
12100 16812010010 16x50
13100 16813010010 16x50
14100 16814010010 16x50
v 16 100 16816010010 16x50
18 100 16818010010 16x50
o 20 100 16820010010 16x50

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XsocTosuk @ 16x50



PUNTA PER MORTASARE A BOGCA DI PESCE

SLOT MORTISE BIT
MECHE A MORTAISER
— s A |—— BROCA PARA RANURAR TIPO BOCA DE PEZ
PENDELSCHLITZBOHRER
NA30A0/EXXHOE [10J10TO
6 95 16906008520 16x50
7 95 16907009520 16x50
8 95 16908009520 16x50
_| 9 95 16909009520 16x50
10 100 16910010020 16x50
11 100 16911010020 16x50
12 100 16912010020 16x50
13 100 16913010020 16x50
14 100 16914010020 16x50
16 100 16916010020 16x50
- 18 100 16918010020 16x50
20 100 16920010020 16x50
— D [—
Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XsocTosuk @ 16x50
PUNTA PER MORTASARE A BOCCA DI PESCE
SLOT MORTISE BIT
MECHE A MORTAISER
— | A |—— BROCA PARA RANURAR TIPO BOCA DE PEZ
PENDELSCHLITZBOHRER
- NA30/10/I6EXXHOE [10/10TO
6 95 17006009510 13x50
7 95 17007009510 13x50
8 95 17008009510 13x50
i 9 95 17009009510 13x50
10 100 17010010010 13x50
11 100 17011010010 13x50
12 100 17012010010 13x50
13 100 17013010010 13x50
14 100 17014010010 13x50
16 100 17016010010 13x50
- 18 100 17018010010 13x50
20 100 17020010010 13x50
— D |e——

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XsocTtoeuk @ 13x50



PUNTA PER MORTASARE A BOCCA DI PESCE

SLOT MORTISE BIT
MECHE A MORTAISER
A e BROCA PARA RANURAR TIPO BOCA DE PEZ
PENDELSCHLITZBOHRER
MA30/10JIEEXXHOE [10J10TO
) T
6 95 17106009520 13x50
7 95 17107009520 13x50
8 95 17108009520 13x50
» 9 95 17109009520 13x50
‘=H 10 100 17110010020 13x50
11 100 17111010020 13x50
12 100 17112010020 13x50
13 100 17113010020 13x50
14 100 17114010020 13x50
16 100 17116010020 13x50
— 18 100 17118010020 13x50
20 100 17120010020 13x50
— »D|e——

AUSFRASMASCHINEN, KOMBINIERTE MASCHINEN UND ELEKTRO FRAMACHINEN - MHCTPYMEHTBI NS IPENEN, TA30BAJIbHBIX CTAHKOB, KOMEMHUPOBAHHBIX CTAHKOB M ®PE3EPHbIX 3/IEKTPOCTAHKOB

TENSILI PER TRAPANI, CAVATRICI, COMBINATE E ELETTROFRESATRICI - TOOLS FOR DRILLING MACHINES, SLOTTING MACHINES, COMBINATION MACHINES AND ELECTRIC MILLING MACHINES - OUTILS POUR PERCEUSES, MORTAISEUSES, MACHINES COMBINEES ET FRAISEUSES ELECTRIQUES - HERRAMIENTAS PARA TALADROS, MORTAJADORAS, MAQUINAS COMBINADAS Y FRESADORAS ELECTRICAS

Attacco / Shank
Queue / Conexion / Schaft / Xsoctosuk @ 13x50
PUNTA PER MORTASARE A BOCCA DI PESCE
SLOT MORTISE BIT
A e MECHE A MORTAISER
BROCA PARA RANURAR TIPO BOCA DE PEZ
PENDELSCHLITZBOHRER
— —_ NA30A0/GEXXHOE [10/10TO

6 95 17206009510 13x50

7 95 17207009510 13x50

8 95 17208009510 13x50

— 9 95 17209009510 13x50

10 100 17210010010 13x50

11 100 17211010010 13x50

12 100 17212010010 13x50

13 100 17213010010 13x50

14 100 17214010010 13x50

16 100 17216010010 13x50

= 18 100 17218010010 13x50

20 100 17220010010 13x50

—_— D PR

Attacco / Shank
Queue / Conexion / Schaft / Xsoctosuk @ 13x50



PUNTA PER MORTASARE A BOCCA DI PESCE

SLOT MORTISE BIT
A MECHE A MORTAISER
BROCA PARA RANURAR TIPO BOCA DE PEZ
PENDELSCHLITZBOHRER
: NMA300/GEXXHOE [10/10TO
6 95 17306009510 16x50
7 95 17307009510 16x50
8 95 17308009510 16X50
. 9 95 17309009510 16x50
10 100 17310010010 16x50
11 100 17311010010 16x50
12100 17312010010 16x50
13100 17313010010 16x50
14 100 17314010010 16x50
16 100 17316010010 16x50
18 100 17318010010 16x50
— 20 100 17320010010 16x50
- 5 D —
Attacco / Shank
Queue / Conexion / Schaft / 0 16x50
PUNTA PER MORTASARE A BOCCA DI PESCE
SLOT MORTISE BIT
MECHE A MORTAISER
A e BROCA PARA RANURAR TIPO BOCA DE PEZ
PENDELSCHLITZBOHRER
NMA30/10/1IGEXXHOE [10J10TO
6 60 17406006010 12x30
7 60 17407006010 12x30
» 8 60 17408006010 12x30
9 60 17409006010 12x30
10 60 17410006010 12x30
11 60 17411006010 12x30
12 60 17412006010 12x30
BN 13 60 17413006010 12x30
N 14 60 17414006010 12x30
16 60 17416006010 12x30
18 60 17418006010 12x30
— oD |e—ou

Attacco / Shank
Queue / Conexion / Schaft / Xsoctosuk @ 12x30



PUNTA PER MORTASARE A BOCCA DI PESCE

AUSFRASMASCHINEN, KOMBINIERTE MASCHINEN UND ELEKTRO FRAMACHINEN - MHCTPYMEHTBI NS IPENEN, NA30BAJIbHBIX CTAHKOB, KOMBMHWUPOBAHHBIX CTAHKOB M ®PE3EPHbIX 3/IEKTPOCTAHKOB

UTENSILI PER TRAPANI, CAVATRICI, COMBINATE E ELETTROFRESATRICI - TOOLS FOR DRILLING MACHINES, SLOTTING MACHINES, COMBINATION MACHINES AND ELECTRIC MILLING MACHINES - OUTILS POUR PERCEUSES, MORTAISEUSES, MACHINES COMBINEES ET FRAISEUSES ELECTRIQUES - HERRAMIENTAS PARA TALADROS, MORTAJADORAS, MAQUINAS COMBINADAS Y FRESADORAS ELECTRICAS

SLOT MORTISE BIT
MECHE A MORTAISER
— A |— BROCA PARA RANURAR TIPO BOCA DE PEZ
PENDELSCHLITZBOHRER
NMA30/0JIEEXXHOE [10J10TO
D L COD. DX/RH ATT./SHANK
6 70 17506007010 10x40
7 70 17507007010 10x40
8 70 17508007010 10x40
. 9 70 17509007010 10x40
10 70 17510007010 10x40
/\q 17 17511007010 10x40
12 70 17512007010 10x40
13 70 17513007010 10x40
14 70 17514007010 10x40
16 70 17516007010 10x40
NN 18 70 17518007010 10x40
b ‘5
Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XsocTtoeuk @ 10x40
MANDRINO SVASATORE PORTAPUNTE
COUNTERSINK CHUCK FOR DRILLS
MANDRIN PORTE-MECHES AVEC FRAISOIR
—— @16 |—— MANDRIL AVELLANADOR PORTABROCAS
BOHRERAUFNAHME MIT SENKER
3AXKWMHOM NATPOH CBEPJ1 C 3EHKOBKOW
—_— A -~
d L COD. DX/RH COD. SX/LH
3 60 17703006021 17703006022
T T 35 60 17703506021 17703508022
- 4 60 17704006021 17704006022
L 45 60 17704506021 17704506022
oo 5 60 17705006021 17705006022
| | _ 55 60 17705506021 17705506022
= 6 60 17706006021 17706006022
o O /
N\
g
HW
72

7

Allﬂ//// /)

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XsocTosuk @ 10x30



MANDRINO SVASATORE PORTAPUNTE
COUNTERSINK CHUCK FOR DRILLS
MANDRIN PORTE-MECHES AVEC FRAISOIR
MANDRIL AVELLANADOR PORTABROCAS
BOHRERAUFNAHME MIT SENKER
3AXWMHON NATPOH CBEPJ1 C 3EHKOBKOM

d L COD. DX/RH COD. SX/LH
3 60 17803006011 17803006012
35 60 17803506011 17803506012
4 60 17804006011 17804006012
45 60 17804506011 17804506012
5 60 17805006011 17805006012
55 60 17805506011 17805506012
6 60 17806006011 17806006012
Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XsocTtoeuk @ 10x30
PUNTA PER TAPPI
PLUG CUTTER
— A |— MECHE A BOUCHONS
BROCA PARA TAPONES
ZAPFENSCHNEIDER
f’“ NMPOBGOYHOE CBEPJIO

D L [ ATT./SHANK
10 140 17910014011 13x50
15 140 17915014011 13x50
20 140 17920014011 13x50
25 140 17925014011 13x50
30 140 17930014011 13x50
35 140 17935014011 16x50
40 140 17940014011 16x50
45 140 17945014011 16x50

C. 50 140 17950014011 16x50

WS
Z5



QUTILS POUR PERCEUSES, MORTAISEUSES, MACHINES COMBINEES ET FRAISEUSES ELECTRIQUES - HERRAMIENTAS PARA TALADROS, MORTAJADORAS, MAQUINAS COMBINADAS Y FRESADORAS ELECTRICAS

AUSFRASMASCHINEN, KOMBINIERTE MASCHINEN UND ELEKTRO FRAMACHINEN - MHCTPYMEHTBI NS IPENEN, NA30BAJIbHBIX CTAHKOB, KOMBMHWUPOBAHHBIX CTAHKOB M ®PE3EPHbIX 3/IEKTPOCTAHKOB

UTENSILI PER TRAPANI, CAVATRICI, COMBINATE E ELETTROFRESATRICI - TOOLS FOR DRILLING MACHINES, SLOTTING MACHINES,

|1

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XsocTtoeuk @ 13x50

PUNTA LEVANODI
CYLINDER BORING BIT
MECHE A TETE CYLINDRIQUE
BROCA DE QUITAR NUDOS
ASTLOCHBOHRER
NMAJbLEBAS dPE3A

L ATT/SHANK  COD.DX/RH

8x30
8x30
8x30
8x30
8x30
8x30
8x30
8x30
8x30
8x30
8x30
8x30
8x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30

PUNTA LEVANODI
CYLINDER BORING BIT
MECHE A TETE CYLINDRIQUE
BROCA DE QUITAR NUDOS
ASTLOCHBOHRER
NAJbLIEBAS! ®PE3A

L
120
120
120
120
125
125
125
130

130
130
140

18008009011
18010009011
18012009011
18014009011
18015009011
18016009011
18018009011
18020009011
18022009011
18024009011
18025009011
18026009011
18030009011
18032009011
18034009011
18035009011
18038009011
18040009011
18050009011
18055009011

COD. DX/RH

20015012021
20016012021
20018012021
20020012021
20025012521
20026012521
20030012521
20035013021
20038013021
20040013021
20050013021
20060014021

COD. SX/LH
18008009012
18010009012
18012009012
18014009012
18015009012
18016009012
18018009012
18020009012
18022009012
18024009012
18025009012
18026009012
18030009012
18032009012
18034009012
18035009012
18038009012
18040009012
18050009012
18055009012

COD. SX/LH
20015012022
20016012022
20018012022
20020012022
20025012522
20026012522
20030012522
20035013022
20038013022
20040013022
20050013022
20060014022



PUNTA LEVANODI
CYLINDER BORING BIT

— | A |—— MECHE A TETE CYLINDRIQUE
BROCA DE QUITAR NUDOS
o B ASTLOCHBOHRER
NMANbLEBAS dPE3A
D L COD. DX/RH COD. SX/LH
15 120 20115012021 20115012022
16 120 20116012021 20116012022
] 18 120 20118012021 20118012022
4 20 120 20120012021 20120012022
25 125 20125012521 20125012522
26 125 20126012521 20126012522
30 125 20130012521 20130012522
35 130 20135013021 20135013022
c D 38 130 20138013021 20138013022
40 130 20140013021 20140013022
@ 50 130 20150013021 20150013022
v 60 140 20160014021 20160014022

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XsocTtoeuk @ 16x50

PUNTA LEVANODI

CYLINDER BORING BIT
MECHE A TETE CYLINDRIQUE
BROCA DE QUITAR NUDOS
. ASTLOCHBOHRER
NAJbLIEBAS! ®PE3A

D L ATT/SHANK COD. DX/RH COD. SX/LH

8 120 13X50 20208012011 20208012012
10 120 13X50 20210012011 20210012012
12 120 13X50 20212012011 20212012012
14 120 13X50 20214012011 20214012012
15 120 13X50 20215012011 20215012012
16 120 13X50 20216012011 20216012012
18 120 13X50 20218012011 20218012012
20 120 13X50 20220012011 20220012012
(::_ ;i> 22 125 13X50 20222012511 20222012512
24 125 13X50 20224012511 20224012512
— 25 125 13X50 20225012511 20225012512
26 125 13X50 20226012511 20226012512
30 125 13X50 20230012511 20230012512
32 130 13X50 20232013011 20232013012
34 130 13X50 20234013011 20234013012
35 130 13X50 20235013011 20235013012
38 130 13X50 20238013011 20238013012
40 130 13X50 20240013011 20240013012
50 130 13X50 20250013011 20250013012
55 140 13X50 20255014011 20255014012
60 140 13X50 20260014011 20260014012

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / Xsoctosuk @ 13x50



AUSFRASMASCHINEN, KOMBINIERTE MASCHINEN UND ELEKTRO FRAMACHINEN - MHCTPYMEHTBI NS IPENEN, TA30BAJIbHBIX CTAHKOB, KOMBMHUPOBAHHBIX CTAHKOB M ®PE3EPHbIX 3/IEKTPOCTAHKOB

UTENSILI PER TRAPANI, CAVATRICI, COMBINATE E ELETTROFRESATRICI - TOOLS FOR DRILLING MACHINES, SLOTTING MACHINES, COMBINATION MACHINES AND ELECTRIC MILLING MACHINES - OUTILS POUR PERCEUSES, MORTAISEUSES, MACHINES COMBINEES ET FRAISEUSES ELECTRIQUES - HERRAMIENTAS PARA TALADROS, MORTAJADORAS, MAQUINAS COMBINADAS Y FRESADORAS ELECTRICAS

PUNTA LEVANODI
CYLINDER BORING BIT
— A |/ MECHE A TETE CYLINDRIQUE
BROCA DE QUITAR NUDOS
\ ASTLOCHBOHRER
- NMAJbLEBAS dPE3A
D L ATT/SHANK  COD.DX/RH COD. SX/LH
8 120 16X50 20308012011 20308012012
10 120 16X50 20310012011 20310012012
12120 16X50 20312012011 20312012012

— 14 120 16X50 20314012011 20314012012
15 120 16X50 20315012011 20315012012

16 120 16X50 20316012011 20316012012

18 120 16X50 20318012011 20318012012

20 120 16X50 20320012011 20320012012

22 125 16X50 20322012511 20322012512

Cj; \j) 24 125 16X50 20324012511 20324012512
25 125 16X50 20325012511 20325012512
26 125 16X50 20326012511 20326012512
30 125 16X50 20330012511 20330012512
4444»‘ D ‘«444— 32 130 16X50 20332013011 20332013012
34 130 16X50 20334013011 20334013012

35 130 16X50 20335013011 20335013012
38 130 16X50 20338013011 20338013012
40 130 16X50 20340013011 20340013012
50 130 16X50 20350013011 20350013012
55 140 16X50 20355014011 20355014012
60 140 16X50 20360014011 20360014012

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / XsocTosuk @ 16x50

PUNTA PER CAVATRICI
DRILL FOR LOCKS
M12x1 MECHE A MORTAISER POUR L’EXECUTION DE TROUS

BROCA PARA MORTAJADORAS
KUNSTBOHRER
CBEPJ10 U111 NA30BAJIbHbIX CTAHKOB

=|‘ D L COD. ATT./SHANK

X 10 105 25010010511 M12x1
12 105 25012010511 M12x1
15 105 25015010511 M12x1
17 105 25017010511 M12x1

- 18 105 25018010511 M12x1

20 105 25020010511 M12x1




PUNTA PER CAVATRICI

DRILL FOR LOCKS
M12x1 MECHE A MORTAISER POUR L’EXECUTION DE TROUS
‘ ‘ BROCA PARA MORTAJADORAS
KUNSTBOHRER
CBEPJI0 NS NA30BAJbHbIX CTAHKOB
D L COD. DX/RH ATT./SHANK
— 10 105 25110010521 M12x1
P“ 12 105 25112010521 M12x1
15 105 25115010521 M12x1
17 105 25117010521 M12x1
1 18 105 25118010521 M12x1
20 105 25120010521 M12x1

HW
7242

PUNTA PER MORTASARE A BOCCA DI PESCE

M12x1 SLOT MORTISE BIT
‘ MECHE A MORTAISER
BROCA PARA RANURAR TIPO BOCA DE PEZ
PENDELSCHLITZBOHRER
— NA30/10/IEEXXHOE [,0N0TO
X D L COD. ATT./SHANK
— 10 105 26010010511 M12x1
N 12 105 26012010511 M12x1
15 105 26015010511 M12x1
i 17 105 26017010511 M12x1
18 105 26018010511 M12x1
20 105 26020010511 M12x1




UTENSILI PER TRAPANI, CAVATRICI, COMBINATE E ELETTROFRESATRICI - TOOLS FOR DRILLING MACHINES, SLOTTING MACHINES, COMBINATION MACHINES AND ELECTRIC MILLING MACHINES - OUTILS POUR PERCEUSES, MORTAISEUSES, MACHINES COMBINEES ET FRAISEUSES ELECTRIQUES - HERRAMIENTAS PARA TALADROS, MORTAJADORAS, MAQUINAS COMBINADAS Y FRESADORAS ELECTRICAS

AUSFRASMASCHINEN, KOMBINIERTE MASCHINEN UND ELEKTRO FRAMACHINEN - MHCTPYMEHTBI NS IPENEN, TA30BAJIbHBIX CTAHKOB, KOMBMHUPOBAHHBIX CTAHKOB M ®PE3EPHbIX 3/IEKTPOCTAHKOB

WS
Z2

M12x1

PUNTA PER MORTASARE A BOCCA DI PESCE
SLOT MORTISE BIT

MECHE A MORTAISER

BROCA PARA RANURAR TIPO BOCA DE PEZ

PENDELSCHLITZBOHRER
NA30/10JIGEXXHOE 10J10TO

L
105
105
105
105
105
105

COD.
26110010521
26112010521
26115010521
26117010521
26118010521
26120010521

PUNTA PER CAVATRICI

DRILL FOR LOCKS

ATT./SHANK
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1

MECHE A MORTAISER POUR L'EXECUTION DE TROUS
BROCA PARA MORTAJADORAS

KUNSTBOHRER
CBEPJ10 U111 NA30BAJIbHbIX CTAHKOB

D
10/18
10/20
10/22
1119
11/22
1219
12/22

L
155
155
155
155
155
155
155

COD.
26510/1811
26510/2011
26510/2211
26511/1911
26511/2211
26512/1911
26512/2211

ATT./SHANK
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1



HW
z2

AR N

I1=25

HS
Z2

N
.(%

PUNTA PER CAVATRICI

DRILL FOR LOCKS

MECHE A MORTAISER POUR L’EXECUTION DE TROUS
BROCA PARA MORTAJADORAS

KUNSTBOHRER
CBEPJI0 1151 MA30BAJIbHbIX CTAHKOB

D L COD.
10/18 155 26610/1821
10/20 155 26610/2021
10/22 155 26610/2221
11/19 155 26611/1921
11/22 155 26611/2221
12/19 155 26612/1921
12/22 155 26612/2221

PUNTA PER CAVATRICI
DRILL FOR LOCKS

ATT./SHANK
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1

MECHE A MORTAISER POUR L’EXECUTION DE TROUS
BROCA PARA MORTAJADORAS

KUNSTBOHRER
CBEPJ10 191 NA30BAJIbHbIX CTAHKOB

COD.
30010006011
30012006011
30014006011
30016006011
30018006011
30020006011
30022006011
30024006011
30026006011
30028006011
30030006011

ATT./SHANK
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1



UTENSILI PER TRAPANI, CAVATRICI, COMBINATE E ELETTROFRESATRICI - TOOLS FOR DRILLING MACHINES, SLOTTING MACHINES, COMBINATION MACHINES AND ELECTRIC MILLING MACHINES - OUTILS POUR PERCEUSES, MORTAISEUSES, MACHINES COMBINEES ET FRAISEUSES ELECTRIQUES - HERRAMIENTAS PARA TALADROS, MORTAJADORAS, MAQUINAS COMBINADAS Y FRESADORAS ELECTRICAS

AUSFRASMASCHINEN, KOMBINIERTE MASCHINEN UND ELEKTRO FRAMACHINEN - MHCTPYMEHTBI NS IPENEN, TA30BAJIbHBIX CTAHKOB, KOMBMHUPOBAHHBIX CTAHKOB M ®PE3EPHbIX 3/IEKTPOCTAHKOB

=25

HS
Z5

PUNTA PER CAVATRICI
DRILL FOR LOCKS

MECHE A MORTAISER POUR L’EXECUTION DE TROUS
BROCA PARA MORTAJADORAS

KUNSTBOHRER
CBEPJI0 1151 MA30BAJIbHbIX CTAHKOB

COD.
30110006021
30112006021
30114006021
30116006021
30118006021
30120006021
30122006021
30124006021
30126006021
30128006021
30130006021

FRESA PER TRAFILA BASTONCINI

CUTTER TO WIREDRAW STRAIGHT SLOTS

FRAISES POUR TOURILLONS DROITES
FRESA PARA TREFILAR VARILLAS

DUBELFRASER

OPE3A [U15l NPSIMbIX NA30B

d D L COD.

6 25 40106002511
6.2 25 40106202511

8 3z 25 40108002511
82 SS2 25 40108202511
10 E88 25 40110002511
102 552 25 40110202511
12 sEs 25 40112002511
122 £2& 25 40112202511
142 €8I 32 40114203211
162 “3% 32 40116203211
182 32 40118203211
20,2 32 40120203211

ATT./SHANK

M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1

ATT./SHANK
D21x14FILx1’
D21x14FILx1’
D21x14FILx1’
D21x14FILx1’
D21x14FILx1’
D21x14FILx1’
D21x14FILx1’
D21x14FILx1’
D26x14FILx1’
D26x14FILx1’
D26x14FILx1’
D26x14FILx1



FRESA PER TRAFILA BASTONCINI
CUTTER TO WIREDRAW STRAIGHT SLOTS
FRAISES POUR TOURILLONS DROITES

A FRESA PARA TREFILAR VARILLAS
DUBELFRASER
®PE3A 1151 NPAMbIX MA30B
d D L COD. ATT./SHANK
6 25 40206002521 D21x14FILx1’
6,2 25 40206202521 D21x14FILx1’
= 8 25 40208002521 D21x14FILx1’
8,2 25 40208202521 D21x14FILx1’
10 g 25 40210002521 D21x14FILx1’
10,2 2 25 40210202521 D21x14FILx1’
== 12 2 25 40212002521 D21x14FILx1’
12,2 © 25 40212202521 D21x14FILx1’
14,2 32 40214203221 D26x14FILx1’
16'2 32 40216203221 D26x14FILx1’
182 32 40218203221 D26x14FILx1’
H‘ D ‘% 20,2 32 40220203221 D26x14FILx1’
HW
Z4
PUNTA SCOLPITRICE A FONDO PIANO
FLAT BOTTOMED DRILL FOR CARVING MACHINES
A MECHE AU FOND PLAT A SCULPER
BROCA PARA ESCOPLEAR DE FONDO PLANO
FLACHE BOHRER FUR SCHNITZMASCHINEN
==T — J10/10TO C MJIOCKWUM KOHLIOM
2 90 40602009011 40602009012
3 90 40603009011 40603009012
4 90 40604009011 40604009012
- L _ 5 90 40605009011 40605009012
6 90 40606009011 40606009012
8 90 40608009011 40608009012
0 10 90 40610009011 40610009012
A 12 90 40612009011 40612009012
C D 14 90 40614009011 40614009012
16 90 40616009011 40616009012
D - 18 90 40618009011 40618009012
20 90 40620009011 40620009012
D 22 90 40622009011 40622009012
24 90 40624009011 40624009012
fino/upto/ o 0871
HS
Attacco / Shank/Queue

Conexion / Schaft / XsocTtoBuk @ 11x45



PUNTA SCOLPITRICE A FONDO TONDO

ROUND BOTTOMED DRILL FOR CARVING MACHINES
MECHE AU FOND ROND A SCULPER

BROCA PARA ESCOPLEAR DE FONDO ABOMBADO

—— A RUNDE BOHRER FUR SCHNITZMASCHINEN
LMNOPE3HOE NPUCTIOCOB/IEHME NACTOYKVH XBOCT
—

2 90 40702009011 40702009012
3 90 40703009011 40703009012
4 90 40704009011 40704009012
5 90 40705009011 40705009012
— 6 90 40706009011 40706009012
— 8 90 40708009011 40708009012
10 90 40710009011 40710009012
2 1290 40712009011 40712009012
c ot S 14 90 40714009011 40714009012
16 90 40716009011 40716009012
— — 18 90 40718009011 40718009012
20 90 40720009011 40720009012
5 22 90 40722009011 40722009012
' ' 24 90 40724009011 40724009012

fino/upto/po 0871

HS

Attacco / Shank / Queue
Conexion / Schaft / Xsoctosuk @ 11x45

AUSFRASMASCHINEN, KOMBINIERTE MASCHINEN UND ELEKTRO FRAMACHINEN - MHCTPYMEHTBI NS IPENEN, NA30BAJIbHBIX CTAHKOB, KOMBMHWUPOBAHHBIX CTAHKOB M ®PE3EPHbIX 3/IEKTPOCTAHKOB

UTENSILI PER TRAPANI, CAVATRICI, COMBINATE E ELETTROFRESATRICI - TOOLS FOR DRILLING MACHINES, SLOTTING MACHINES, COMBINATION MACHINES AND ELECTRIC MILLING MACHINES - OUTILS POUR PERCEUSES, MORTAISEUSES, MACHINES COMBINEES ET FRAISEUSES ELECTRIQUES - HERRAMIENTAS PARA TALADROS, MORTAJADORAS, MAQUINAS COMBINADAS Y FRESADORAS ELECTRICAS

PUNTA A CODA DI RONDINE
DOVETAILING DRILL
MECHE A QUEUE D’ARONDE
— A |—— BROCA TIPO COLA DE MILANO
ZINKENFRASER
LLIMNOPE3HOE NPUCMNOCOBJIEHUE JIACTOYKWUH XBOCT
D COD. DX/RH
14 40814000011
16 40816000011
18 40818000011
20 40820000011
IS
~.
ﬁ‘ — 10
—] o |—
HS
22
Attacco / / Queue

/ Schaft / 0 10x50



I NORDUTENSILI

PUNTA A CODA DI RONDINE
DOVETAILING DRILL
MECHE A QUEUE D’ARONDE
A BROCA TIPO COLA DE MILANO
ZINKENFRASER
LLIUMOPE3HOE MPUCMOCOBJIEHVE JIACTOYKUH XBOCT

D COD. DX/RH
14 40914000021
16 40916000021
18 40918000021
20 40920000021
N
g
C = —
IA-'V\,
— o |—
HW
Z2
Attacco / Shank / Queue

Conexion / Schaft / Xsoctosuk @ 10x50



METALLO DURO

Per la produzione di utensili in riporto di metallo duro “HW”
e metallo duro integrale “WHM” viene utilizzato esclusiva-
mente metallo duro “micrograno”prodotto da CERATIZIT /
Lussemburgo e TIGRA / Germania.

La caratteristica principale del metallo duro “micrograno”
¢ la ridottissima dimensione delle polveri di carburo di
tungsteno, cobalto ed altri componenti per cui I'unifor-
mita della grana & essenziale per garantire la maggiore
compattezza e quindi un’elevata resistenza all’abrasione
ed all'usura e una maggior tenacita del tagliente ed una
lunga durata nell'impiego dell’utensile.

DIA — DIAMANTE POLICRISTALLINO

Il diamante policristallino e prodotto sinterizzando parti-
celle di diamante accuratamente selezionate in condi-zioni
di temperatura e pressione molto elevate. Il diamante po-
licristallino unisce la durata e la resistenza all’abrasione
e la conduttivita termica del diamante alla tenacita del
carburo di tungsteno cementato. Adatto a lavorazioni ad
alta velocita di taglio, per lavorare mate-riali abrasivi quali
truciolari ricoperti di materie plastiche, MDF, pannelli tru-
ciolari ricoperti di carta con resine melaminiche, plastica
con rinforzi di fibra di vetro.

Materiale prodotto da DE BEERS.

HARD METAL

In the production of tools with “HW” hard metal and
solid carbide (WHM), we use exclusively a micrograin
hard metal made by CERATIZIT / Luxembourg and TI-
GRA / Germany.

The main characteristic of the micrograin hard metal is
the superfine size of the powders of tungsten carbide,
cobalt and other components; the uniformity of the mi-
crograin guarantees a greater compactness and there-
fore a high resistance to abrasion and wear, a greater
toughness of the cutting edge, and a long tool working
life.

DIA - POLYCRYSTALLINE DIAMOND

Polycrystalline diamond is made by sintering care-
fully selected diamond particles in conditions of ex-
tremely high pressure and temperature. Polycrystalline
diamond combines the duration, wear-resistance and
thermal conductivity of diamond with the toughness of
cemented tungsten carbide. The material is suitable for
high-speed cutting operations on abrasive materials,
such as plastic-coated chipboard, MDF, melamine-lined
particleboard panels, and fiberglass-reinforced plastic
materials.

Polycrystalline diamond is made by DE BEERS.

ALLIAGE DUR

Les outils avec des applications d'alliage dur “HW” et
dalliage dur intégral “WHM" ne sont produits qu'avec de
I'alliage dur “micro-grain”produit par CERATIZIT / Luxem-
bourg et TIGRA / Allemagne. La caractéristique principale de
I'alliage dur “micro-grain” est la taille réduite des poudres
de carbure de tungstene, de cobalt et d’autres composants
- 'uniformité du grain est essentielle pour garantir une plus
grande compacité et, par conséquent, une résistance éle-
vée a I'abrasion et a I'usure, ainsi qu’une plus grande téna-
cité du tranchant et une longue durée de I'outil.

DIA - DIAMANT POLYCRISTALLIN

Le diamant polycristallin se produit en sintérisant, dans des
conditions de température et de pression élevees, des par-
ticules de diamant sélectionnées avec le plus grand soin.
Le diamant polycristallin associe la durée et la résistance
a l'abrasion — en plus de la conductivité thermique du
diamant - a la ténacité du carbure de tungstene cémenté.
Indiqué pour des travaux a haute vitesse de coupe, pour
usiner des matériels abrasifs, tels qu’agglomérés recou-
verts de matieres plastiques, MDF, panneaux d’aggloméré
recouverts de papier avec des résines a base de mélamine,
matiere plastique avec des renforcements en fibre de verre.
Matériel produit par DE BEERS.

METAL DURO

Para la fabricacion de herramientas con aplicacion de metal
duro “HW”y metal duro integral “WHM" se utiliza exclusiva-
mente metal duro “micrograno” producido por CERATIZIT /
Luxemburgo y TIGRA / Alemania.

La caracteristica principal del metal duro “micrograno” es la
dimension muy reducida de los polvos de carburo de tungs-
teno, cobalto y otros componentes, donde la uniformidad
del grano es esencial para garantizar la mayor consistencia
y, por consiguiente, una elevada resistencia a la abrasion y
al desgaste, y una mayor tenacidad del corte asi como una
mayor duracion en el uso de la herramienta.

DIA — DIAMANTE POLICRISTALINO

El diamante policristalino se produce sinterizando particulas
de diamante esmeradamente seleccionadas en condiciones
de temperatura y presion muy elevadas. El diamante poli-
cristalino conjuga la duracidn y la resistencia a la abrasion y
la conductividad térmica del diamante con la tenacidad del
carburo de tungsteno cementado. Apto para mecanizados
con alta velocidad de corte, para tratar materiales abrasivos
como aglomerados recubiertos con material plastico, MDF,
paneles de aglomerado recubiertos de papel con resinas
melaminadas, plasticos reforzados con fibra de vidrio. Ma-
terial producido por DE BEERS.

HARTMETALL
Fir die Herstellung von Werkzeugen mit Hartmetallaufla-
ge “HW” oder aus Hartmetall “WHM” wird ausschlieBlich

“mikrokorniges” Hartmetall verwendet, das von CERATI-
ZIT / Luxemburg und TIGRA / Deutschland erzeugt wird.
Wichtigste Eigenschaft von “mikrokdrnigem” Hartmetall
ist die winzige KorngrdBe von Wolframkarbid, Kobalt und
anderen Bestandteilen, fiir die eine einheitliche Kérnung
wichtig ist, um groBere Kompaktheit und daher hohe Ab-
rieb- und VerschleiBfestigkeit sowie groBere Festigkeit
der Schneidkanten und lange Standzeit der Werkzeuge
Zu garantieren.

DIA - POLYKRISTALLINER DIAMANT

Polykristalliner Diamant wird durch Sintern sorgféltig
ausgewdahlter Diamantteilchen bei hoher Temperatur und
unter hohem Druck hergestellt. Polykristalliner Diamant
verbindet Haltbarkeit, Abriebfestigkeit und Warmeleitver-
mogen von Diamanten mit der Festigkeit von einsatz-
gehartetem Wolframkarbid. Geeignet fiir Bearbeitungen
mit hoher Schnittgeschwindigkeit, zur Bearbeitung von
Schleifmaterialien wie kunststoffbeschichtete Spanplat-
ten, MDF, Spanplatten mit Melaminharzpapier-Beschich-
tung, glasfaserverstérkte Kunststoffe.

Werkstoff hergestellt von DE BEERS.

TBEP[bIN CTIAB

[ns  nNpou3BOACTBA MHCTPYMEHTA C  HarnaBsKoW
TBEpAoro cnnasa «HW» u n3 cnnowHoro TBepAoro
cinasa  “WHM”  npuMeHsieTCs  MCKIIUUTENBHO
MENKOAMCTepCHbIA  Tepabi cnnae CERATIZIT /
Jliokcembypr u TIGRA / epmanms.

[naBHast OT/MYNTENbHAS 0CO6EHHOCTb
MENKOANCTIEPCHOTO TBEPAOrO CMIaBa — 04EHb Marbli
pasMep 4acTul mnopowka kapbupa Bombdpama,
kobanbTa M [ApYriX KOMMOHEHTOB; OAHOPOAHOCTH
MMKPOrpaHyN O4YeHb BaxHA ANS rapaHTu 60MbLIoi
MNOTHOCTM, ~ BCMEACTBME  YET0  MHCTPYMEHT
Mp1obpeTaeT BbICOKYIO CTOWKOCTb K WCTUPAHMIO U
WU3HOCY, OOMbLUYH0 MPOYHOCTb PEXYLUEH KPOMKM U
LONTOBEYHOCTb.

DIA - MOJIMKPUCTATMYECKNI ANMA3
MonMKpucTanMyeckuin anMas nonyyatoT cnekaHem
TWaTenbHo OTOOPaHHbIX —anMasHbiX yYacTuy B
YCNI0BUAX 04EHb BbICOKOr0 iaBNeHWUsA U TeMnepaTtypsbl.
Monukpuctananyecknn  anmas codvetaet B cebe
AMTENbHbIA CPOK CMYXKObl, CTOMKOCTb K UCTUPaHMIO
W TEnnonmpoBOAHOCTb anmasa C YAapOmpOYHOCTbIO
creyeHHoro  kapbuga Bonbpama.  Marepuan
npefHa3Ha4YeH Ans BbICOKOCKOPOCTHbIX Onepawii
pe3ku no abpaavBHOMY MaTepuany, Hanp., NoKpbITas
nnactukoMm [CM, MA®, nokpbITble MenamumHOM
naHenu u3 [ICIl, apMMpOBaHHbIA CTEKNOBONOKHOM
nnacTk.

Matepuan sbinyckaetcst DE BEERS.
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Tools & Talent

UTENSILI A COLTELLINT E IN POLICRISTALLINO
REPLACEABLE TIP TOOLS AND POLYCRYSTALLINE DIAMOND TOOLS
OUTILS A COUTEAUX INTERCHANGEABLES ET MECHES EN DIAMANT POLYCRISTALLIN

HERRAMIENTAS DE CUCHILLAS Y DE DIAMANTE POLICRISTALINO
EINSATZSTAHL/WERKZEUGE UND WERKZEUGE AUS POLYKRISTALL

WHCTPYMEHTbI C MENKUMUW NE3BUAMUW N U3 NONUKPUCTAJINUYECKOr0 MATEPUANIA
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HW
z2

HW
z2

NORDUTENSILI
FRESA PER PANTOGRAFO AD INSERTI

FRAISE A DEFONCER AVEC JOINTS

WENDEPLATTEN-SCHAFTMESSERKOPF

a D | L A COD.
22° 24 12 45 6/8 60324004521
30° 26 12 45 6/8 60326004521
45° 29 12 45 6/8 60329004521

FRESA PER PANTOGRAFO AD INSERTI

FRAISE A DEFONCER AVEC JOINTS

WENDEPLATTEN-SCHAFTMESSERKOPF

a D | L A COD.
22° 24 12 45 6/8 60424004521
30° 26 12 45 6/8 60426004521
45° 29 12 45 6/8 60429004521




ERRAMIENTAS DE CUCHILLAS Y DE DIAMANTE POLICRISTALINO

EINSATZSTAHL/WERKZEUGE UND WERKZEUGE AUS POLYKRISTALLI - UHCTPYMEHTbI C MENKUMW JIE3BUAMU U U3 NOJIMKPUCTANIIMYECKOTO MATEPHANA

UTENSILI A COLTELLINI E IN POLICRISTALLINO - REPLACEABLE TIP TOOLS AND POLYCRYSTALLINE DIAMOND TOOLS - OUTILS A COUTEAUX INTERCHANGEABLES ET MECHES EN DIAMANT POLYCRISTALLIN -

FRESA PER PANTOGRAFO AD INSERTI

%‘ A ‘% MECHE A DEFONCER A PLAQUETTES
_ WENDEPLATTEN-SCHAFTFRASER

COD. DX/RH
11112003021
12 40 20 11112004021
14 30 20 11114003021
| 14 40 20 11114004021
16 30 20 11116003021
16 40 20 11116004021
—_ 16 50 20 11116005021
18 30 20 11118003021
~ 18 40 20 11118004021
18 50 20 11118005021
20 30 20 11120003021
— — 20 40 20 11120004021
20 50 20 11120005021

Attacco / Shank
Queue / Conexion / Schaft / XsocTtosuk @ 20x50

FRESA PER PANTOGRAFO AD INSERTI

‘.7 MECHE A DEFONCER A MINI-PLAQUETTES

A
| WENDEPLATTEN-SCHAFTFRASER

|
| 8 20 111080082021
8 20 111080952021
- 8 20 111080102021
T 8 20 111080122021
9 20 111090102021
. 10 20 111100082021
1 0 10 25 111100952521
10 25 111100102521
0 - 10 25 111100122521
11 25 111110102521
— — 12 20 111120082021
Agﬁ‘ 5 ‘547 12 30 111120103021
12 30 111120123021
14 30 111140083021
14 30 111140103021
14 30 111140123021
16 50 111160125021

HW
1

A = Attacco / Shank
Queue / Conexion / Schaft / XBocToBuk




NORDUTENSILI
PUNTA PER FORI DI PRECISIONE

MECHE A FAGONNER

ZYLINDERKOPFBOHRER

v L COTELLIKNMES  COD.DX/RH  COD. SX/LH
57,5 11425005721 11425005722
A 26 575 11426005721 11426005722

30 575 11430005721 11430005722
35 575 11435005721 11435005722

25 70 11425007021 11425007022
26 70 11426007021 11426007022
30 70 11430007021 11430007022
Q @ 35 70 11435007021 11435007022

D.25 10,5x12x1,5
D.26 11x12x1,5
*»‘ D ‘~— D.30 13x12x1,5

D.35 15,5x12x1,5

Centrino/ Centering Drill 003 x 33,5
Rasante / Spur 18x5,7x3,5

Vite per coftello/ Knife's Screw/ Visser couteau
Atomille cuchillo / Schrauben Messer/ BUHTOBOW HOX

Vite per cottello / Knife's Screw /Visser couteau
Atomille cuchillo / Schrauben Messer / BUHTOBOM HOX

Vite per coltello/ Knife's Screw / Visser couteau
Atomille cuchillo/ Schrauben Messer / BUHTOBO HOd

Vite di regolazione / Adjustment Screw / Vis de réglage
Tomillo de ajuste / Einstellschraube / PerynmpoBoYHbIA BUHT

M3,5 x 6,2 99

M4 x 8,3 85,7

M4 x 5

Attacco / Shank
Queue / Conexion / Schaft
/ XBocTosuk @ 10x26

M5 x 10

PUNTA PER PANTOGRAFO IN DIAMANTE POLICRISTALLINO

A e MECHE POUR DEFONCEUSES EN DIAMANT POLYCRISTALLIN

POLYKRISTALLINISCHER DIAMANT OBERFRASER

D L1 ATT/SHANK Z  COD.DX/RH  COD. SX/LH
12 25 12-16-20-25x50 1+1+1 41212002521 41212002522
16 25 12-16-20-25x50 1+1+1 41216002521 41216002522
16 35 12-16-20-25x50 1+1+1 41216003521 41216003522
18 25 12-16-20-25x50 1+1+1 41218002521 41218002522
18 35 12-16-20-25x50 1+1+1 41218003521 41218003522
T 18 43 12-16-20-25x50 1+1+1 41218004321 41218004322
20 25 12-16-20-25x50 1+1+1 41220002521 41220002522
35 12-16-20-25x50 1+1+1 41220003521 41220003522
W 20 43 12-16-20-25x50 1+1+1 41220004321 41220004322

L1
8

v 20 52 12-16-20-25x50 1+1+1 41220005221 41220005222

DIA



ERRAMIENTAS DE CUCHILLAS Y DE DIAMANTE POLICRISTALINO

DIA
7242

Attacco / Shank / Queue
Schaft / XBocToBMK
@ 10x26

EINSATZSTAHL/WERKZEUGE UND WERKZEUGE AUS POLYKRISTALLI - UHCTPYMEHTbI C MENKUMW JIE3BUAMU U U3 NOJIMKPUCTANIIMYECKOTO MATEPHANA

UTENSILI A COLTELLINI E IN POLICRISTALLINO - REPLACEABLE TIP TOOLS AND POLYCRYSTALLINE DIAMOND TOOLS - OUTILS A COUTEAUX INTERCHANGEABLES ET MECHES EN DIAMANT POLYCRISTALLIN -

PUNTA PER FORI DI PRECISIONE IN DIAMANTE POLICRISTALLINO

MECHE A TETE CYLINDRIQUE EN DIAMANT POLYCRISTALLIN

POLYKRISTALLINISCHER DIAMANT ZYLINDERKOPFBOHRER

D L

15 57,5
20 575
25 57,5
26 575
30 575
35 57,5
15 70
20 70
25 70
26 70
30 70
35 70

MINI COLTELLINI

MINI LAMES

COD. DX/RH
41315005721
41320005721
41325005721
41326005721
41330005721
41335005721
41315007021
41320007021
41325007021
41326007021
41330007021
41335007021

MINI WENDEPLATTEN

COD. SX/LH
41315005722
41320005722
41325005722
41326005722
41330005722
41335005722
41315007022
41320007022
41325007022
41326007022
41330007022
41335007022

CODICE
45020401
45020501
45025501
45030501
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COLTELLINI

LAMES

WENDEPLATTEN
L W T CODICE
12 12 1,5 45112501
14 14 2 45114501

0
N
w

COLTELLINI

LAMES

WENDEPLATTEN

CODICE
1,5 45275501
15 12 15 45215501
1,5 45220501
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FRESE E TESTE PORTACOLTELLI

Teste portacoltelli per: battute dall'alto e dal basso -
giunzioni - incastri.

Adatte per macchine combinate e bordatrici, adatte
per tutti i materiali, in particolare per trucciolare, MDF,
compositi, materiali plastici e laminati.

KNIVES - CUTTERHEADS

Application: rabbeting from top and from bottom,
jointing and grooving.

Machines: spindle moulder machines, double-end
tenoner and edging machines.

Material: perfect on all materials, but better
results are achieved on chipboard and MDF, wood
composites, plastic and laminates.

FRAISES - TETES PORTE-COUTEAUX

Application: pour feuillures hautes et basses, joints
et rainures.

Machines: machines combinées, toupies,
encolleuses de chants.

Matériaux: parfait sur tous matériaux, en particulier
sur aggloméré, MDF, dérivés du bois, plastique et
laminé.

FRESAS - CABEZALES PORTACUCHILLAS

Aplicacion: rebajes, juntas, ranuras y galces.
Maguinas: maquinas combinadas.

Material: perfectas en todos los materiales. Mejores
resultados en aglomerados, MDF, derivados de
madera, plastico y laminados.

FRASER - PROFILPLATTEN WERKZEUG

Anwendung: fiir Falze, Verbindungen und Nuten.
Maschinen: Frase-, Kombi- und Kantenanleimma-
schinen.

Werkstoffe: perfekt auf allen Materialien, besonders
geeignet fiir Spanholz, MDF, Holzderivate, Plastik
und Laminat.

OPE3bI - F0/I0BKU-JIEPXXATENN NE3BUA
[onoBku-fep>xaTeny nessuii Ans: dansLeBaqne
CBEPXY 1 CHU3Y — CTbIKM — BPYOKM.
lpenHasHayeHb! Ans KOMOGUHUPOBAHHBIX 1
OTGOpTOBOHHbIX CTaHKOB, Ans BCeX MaTepuanos,
ocobeHHo anst [ICT1, MDF, komno3uToB, NNacTukoB
¥ NaMMUHATOB.



NORDUTENSILI

Tools & Talent

FRESE - TESTE PORTACOLTELLI

KNIVES - CUTTERHEADS

FRAISES - TETES PORTE-COUTEAUX

FRESAS - CABEZALES PORTACUCHILLAS
FRASER - PROFILPLATTEN WERKZEUG 5
®PE3bI - FOJIOBKWU-AEPXATEJIN NNE3BUK



FRESE - TESTE PORTACOLTELLI - KNIVES - CUTTERHEADS - FRAISES - TETES PORTE-COUTEAUX - FRESAS — CABEZALES PORTACUCHILLAS - FRASER - PROFILPLATTEN WERKZEUG - ®PE3bI — F0JI0BKM-LEPXATENN IE3BUNA

40
85 % 58
TT 1T
©

30
19.5

6

Spessori / Thickness / Epaisseurs
Espesores/ Dicken / TonwmHa
>22>25mm

Testa per profilo / Head profile
Téte pour profil / Cabezal para perfil
Profilkopf / Fonoska ans npocouns

Testa per piattabanda / Head for plat
Téte pour plate-bande

Cabezal para platabanda
Flachkopf/Tonoska Ans nepembIuku

Set completo / Complete set
Jeu complet / Juego completo
Kompletter Satz / MonHblit Habop

SET A PROFILI PER ANTINE

JEU DE PROFILS POUR PORTES

SET KONTERPROFIL-ABPLATTFRASER

COD. 0 D mm Bmm @dmm Z
F 700 120 40 120 40 30/35 2 1Testa
F 700 185 30 185 30 30/35 242 1Testa
F 700 200 40 2 Teste

F 700 000 01 RICAMBI/ SPARE PARTS / 3AIHACTU



NORDUTENSILI
TESTA PER GIUNZIONI A 45°

TETE POUR ASSEMBLAGES A 45°

GEHRUNGSVERLEIMFRASER 45°

COD. @D mm Bmm @dmm 7
F 701 140 32 140 32 30 2
F 701000 01  RIGAMBI / SPARE PARTS / 3AITHACTA

@ 140

SET TESTE CON COLTELLINI (3 EL. PER INCASTRI REGISTRABILI)
JEU DE TETES AVEC LAMES (3 ELEMENTS POUR
EMBOITEMENTS REGLABLES)
@ 140 ' WENDEPLATTEN-VERSTELLNUTER
I
max 32 |
! COD. gDmm Bmm @dmm  Z v
Set Completo
Complete Set/
MonHbiii Habop
A+A+B

F 702 140 15 AAB 140 415 30/35 4+2 4

Regolazione
Regulation
4-75-A+A
F 702 140 75 AA 140 4-75 30/35 4+2 4
Regolazione
Regulation
Perynuposka
8-15 B
F 702 140 10 0B 140 7,65  30/35 2




FRESE - TESTE PORTACOLTELLI - KNIVES - CUTTERHEADS - FRAISES - TETES PORTE-COUTEAUX - FRESAS — CABEZALES PORTACUCHILLAS - FRASER - PROFILPLATTEN WERKZEUG - ®PE3bI — F0JIOBKM-LEPXATENN NIE3BUNA

125

SET 6 PROFILI MULTIRAGGIO

JEU DE 6 PROFILS A RAYON MULTIPLE

SET 6 PROFILE MEHRFACHRADIUS

COD. @D mm Bmm @dm Z R

F70311325 113 25 30/35 2 3/4/5/6/8/10
F703 00001  RICAMBI/SPARE PARTS/3ATHACTU

Set con coltelli sagomati doppio raggio

Set with knives shaped double ray

Jeu avec lames pour double rayon

Juego de cuchillos de doble haz

Messerset Zweistrahl

Habop ¢ hacoHHbIMM HOXXaMn ABOMHO paamnyc

TESTA CON COLTELLINI PER BATTUTE
TETE AVEC LAME POUR FEUILLURES

VERSTELLABFRASER - SET

COD. PDmm Bmm @dmm YA

F 704 125 50 125 50  30/35/50 2 4







FRESE DI ALTA QUALITA

PER ALLUMINIO E PLASTICA

Utensili con geometrie varie adatti alle lavorazioni
specifiche di materiali come:

Acciai da costruzione, Acciai inossidabili, Acciai trattati
termicamente, Ghise, Alluminio, Rame, Grafite, Titanio,
Super leghe, Termoplastiche e truciolare.

FRESAS DE ALTA CALIDAD PARA
ALUMINIO Y PLASTICO

Herramientas con geometrias varias aptas a las
elaboraciones especificas de materiales como:
Aceros de construccion, Aceros inoxidables, Aceros
tratados térmicamente, Fundiciones, Aluminio,
Cobre, Grafito, Titanio, Superaleaciones, Termo-

SOLID CARBIDE MILLING CUTTER
FOR ALUMINIUM AND PLASTIC

Tools with different geometries suitable to specific
materials working as: Construction steels, stainless
Steels, Heat-Treated steels, Ghise, Aluminium, Cop-
per, Graphite, Titanium, Super alloy, Thermoplastics
and chipboard materials.

LEISTUNGSSTARKE FRASER FUR
ALUMINIUM UND KUNSTSTOFF

Werkzeug mit unterschiedlichen Geometrien fiir die
spezielle Bearbeitung folgender Werkstoffe:
Baustahl, Edelstahl, warmebehandelte Stahle,
Gusseisen, Aluminium, Kupfer, Graphit, Titan, Super-
legierungen, Thermoplaste und Spanholz.

FRAISES DE HAUTE QUALITE POUR
ALUMINIUM ET PLASTIQUE

Outils de géométries diverses adaptés aux usinages
spécifiques de matériaux tels que :

aciers de construction, aciers inoxydables, aciers
traités thermiquement, fontes, aluminium, cuivre,
graphite, titane, super-alliages, thermoplastiques et
aggloméreés.

®PE3bl BbICOKOIo KAYECTBA A)11
ANIOMUHNA U NNACTUKA

VIHCTPYMEHTbI pa3nnyHoi hopMbl Ansl CeLManbHom
06paboTKy CreayHoLLMX MaTepUasos:
KOHCTPYKLMOHHbIE CTanM, HEPXKaBEtOLLME CTaM,
TepMo06paboTaHHbIe CTanM, YyryH, amoMUHUiA, Mefp,
rpachuT, TUTaH, Cynepcnnassl, Tepmonnactsl v [ACH.

plasticas, Madera y derivados.

Alluminio, Aluminium, Aluminium, AntomuHuniz: 530 - 600 N/mm?2 .
Leghe di Alluminio, Aluminium alloys, Alliages d’aluminium, Aleaciones de
aluminio, Aluminiumlegierungen, AntOMUHNEBbIE CrIABHI.

Alluminio legato, Aluminium alloyed, Aluminium allig, Aluminio aleado, Aluminium
legiert, AntoMuHWIA NernpoBanHbIii: Si < 6%.

Materiali: Termoindurenti, Duroplastici a truciolo corto - Materials: Short chip
thermosetting, duroplastics - Matériaux: Thermodurcissables, Duroplastiques a
copeaux courts - Materiales: Termoendurecedores, Duroplasticos de viruta corta
- Werkstoffe: Warmhartende Kunststoffe, Duroplaste, kurzspénig - Martepuans:
TepmonnacTsl, TBepAble NacTMaceh! ¢ KOPOTKOW CTPYKKOi: ¢a. 50 N/mm?.

Materiali: Duroplastici a truciolo corto - Materials: Short chip duroplastics -
Matériaux: Duroplastiques a copeaux courts - Materiales: Duroplasticos de viruta
corta - Werkstoffe: Duroplaste, kurzspanig - Matepuansi: Tsepsie niactmacch
C KOPOTKOM CTPY>KKOM: ca. 80 N/mm?2,

Magnesio, \Vlagnesium, Magnésium, Magnesio,
Magnesium, Marxuii: 280 N/mm?.

Lega al magnesio standard, Standard magnesium alloy, Alliage au magnésium
standard, Aleacion de magnesio estandar, Magnesiumlegierung Standard,
CTaHpapTHbIA MarHueBblid cnnas.

Titanio, Titanium, Titane, Titanio, Titan, TutaH: < 850 N/mm?.

Leghe di titanio, Titanium alloys, Alliages de titane, Aleaciones de fitanio,
Titanlegierungen, TuTaHoBbIE CNNaBbI.

Ottone, Brass, Laiton, Laton, Messing, JlatyHe: < 600 N/mm?2.

Leghe rame a truciolo corto, Short chip brass alloys, Alliages de cuivre a
copeaux courts, Aleaciones de cobre de viruta corta, Kupferlegierungen, kurzspanig,
MezHble cnnasbl C KOPOTKOW CTPYXKKON.

Bronzo, Bronze, Bronze, BpoH3a: < 600 N/mmz2.

Leghe di Cu-Al-Ni a truciolo corto, Short chip Cu-Al-Ni alloys, Alliages de Cu-Al-

Ni a copeaux courts, Aleaciones de Cu-Al-Ni de viruta corta, Cu-Al-Ni-Legierungen,
kurzspénig, Cnnasbl Cu-Al-Ni ¢ KOPOTKOIA CTPY>KKOM.



NORDUTENSILI

Tools & Talent

FRESE IN METALLO DURO INTEGRALE PER ALLUMINIO E PLASTICA

SOLID CARBIDE MILLING CUTTER FOR ALUMINIUM AND PLASTIC

FRAISES EN CARBURE MONOBLOC POUR ALUMINIUM ET PLASTIQUE

FRESAS DE METAL DURO INTEGRAL PARA ALUMINIO Y PLASTICO

FRASER AUS VOLLHARTMETALL FUR ALUMINIUM UND KUNSTSTOFF

®PE3bl LIE/IbHbIE TBEPIOCIJIABHBIE U191 AIIOMUHUA U NJIACTUKA




FRESE PIANE MONOTAGLIENTI - FLAT SINGLE LIP CUTTERS - FRAISE SIMPLES CUTTERS LEVRES
FRESAS CORTADORAS DE LABIO - FLACHE EINLIPPIG SCHNEIDER - NIOCKAS ®PE3A C 04HUM JIE3BUEM

AL1000 peec— 0 o 3w @ || L o
Art. 1001 2 m BB w gy || Ll 1
Art. 1002 ' on MY w @y || L 1
FRESE PIANE ELlCA' 45° . FLAT M|LL|NGFUTTER SPIRAL 45° - FRAISE PLATE HELICE 45°

FRESAS PLANAS HELICE 45° - FLACHFRASER STEIGUNG 45 - JIOCKASl ®PE3A CIUPAJIb 45°

AL1003 D—— 2 o (S ow @ L[| Lk s
Art. 1004 2 o MW ow @ || L
Art. 1005 0 0 Mt ow @ || Lk =
Art. 1006 02 o yik ow @ LI Lk o2
Art. 1007 2B i ow @ | L
Art. 1008 o B oy ow @ || L s
Art. 1009 ggo 3 Mx owoogh || L %
Art. 1010 ° 20 z M5 w o ogh || L
FRESE TOBlCA EL|C"\ 45° - TORIC M|LL||‘!G CUTTER SPIRAL 45° - FRAISE TORIQUE HELICE 45°

FRESAS TORICAS HELICE 45°- FLACHFRASER STEIGUNG 45° - TOPUYECKAS ®PE3A CMUPAJIb 45°

Art. 1011 W — gmg 2 18w & U L =
Art. 1012 doe o 3B ow @ U Lk o3
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FRESA PIANA RINFORZATA Z 1 ELICA 30°

FLAT MILLING CUTTER Z 1 SPIRAL 30°

A FRAISE PLATE Z 1 HELICE 30°

FRESA PLANA REFORZADA Z1 HELICE 30°
FLACHFRASER, VERSTARKT, Z 1 STEIGUNG 30°
M10CKASl ®PE3A YNPOYHEHHAS Z1 CMIUPAJIb 30°

| a1 |

2 8 57 6  30° 1 10000208021
3 10 57 6  30° 1 10000310021
4 13 57 6  30° 1 10000413021
5 14 57 6  30° 1 10000514021

Articolo con attacco
Article with shank
Article avec attachement
Articulo con conexion
Artikel mit Schaft
ApTvKyn C XBOCTOBUKOM

Din 6535 HA

FRESA PIANA Z 1 ELICA 30°
L p— FLAT MILLING CUTTER Z 1 SPIRAL 30°
— FRAISE PLATE Z 1 HELICE 30°

4 FRESA PLANA Z 1 HELICE 30°
FLACHFRASER Z 1 STEIGUNG 30°
NNOCKAS ®PE3A Z 1 CMIUPAJIb 30°
2 8 38 2 30° 1 10010208021
3 10 38 3 30° 1 10010310021
4 13 50 4 30° 1 10010413021
L 5 14 50 5 30° 1 10010514021
6 19 57 6 30° 1 10010619021
8 23 63 8 30° 1 10010823021
. 10 27 72 10 30° 1 10011027021
12 32 83 12 30° 1 10011232021
' Destro positivo
Right positive
Droit positif
N v Derecho positivo
: ‘ D ‘ Rechts positive

MpaBo NonoXuTenbsHoe



FRESE IN METALLO DURD INTEGRALE PER ALLUMINIO E PLASTICA - SOLID CARBIDE MILLING CUTTER FOR ALUMINIUM AND PLASTIC - FRAISES EN CARBURE MONOBLOC POUR ALUMINIUM ET PLASTIOUE - FRESAS DE METAL DURD INTEGRAL PARA ALUMINIO Y PLASTICO - FRASER AUS VOLLHARTMETALL FUR ALUMINIUM UND KUNSTSTOFF - ®PE3bI LIENbHBIE TBEPZOCTIABHBIE 1A ANKOMUHUA U TITTACTUKA

L1

Articolo con attacco
Article with shank
Article avec attachement
Articulo con conexion
Artikel mit Schaft
ApTHKyN C XBOCTOBYKOM

Din 6535 HA

Articolo con attacco
Article with shank
Article avec attachement
Articulo con conexion
Artikel mit Schaft
ApTHKyN C XBOCTOBYKOM

Din 6535 HA

FRESA PIANA Z 1 ELICA 30°

FLAT MILLING CUTTER Z 1 SPIRAL 30°
FRAISE PLATE Z 1 HELICE 30°

FRESA PLANA Z 1 HELICE 30°

FLACHFRASER Z 1 STEIGUNG 30°
MJIOCKASl ®PE3A Z 1 CMIUPAJIb 30°

2 8 38 2 30°
3 10 38 3 30°
4 13 5 4 30°
5 14 50 5 30°
6 19 57 6 30°
8 23 63 8 30°
10 27 72 10 30°
12 32 83 12 30°

Destro negativo

Right negative

Droit négatif

Haga negativo

Rechts negativen

MpaBo oTpuuaTenbHbIe

FRESA PIANA Z 2 ELICA 45°
FLAT MILLING CUTTER Z 2 SPIRAL 45°
FRAISE PLATE Z 2 HELICE 45°

FRESA PLANA Z 2 HELICE 45°
FLACHFRASER Z 2 STEIGUNG 45°
NNI0CKASl ®PE3A Z 2 CIUPAJIb 45°

2 2 45° 2 10030208021
3 10 38 3 45 2 10030310021
4 13 50 4  45° 2 10030413021
5 14 50 5 45° 2 10030514021
6 19 57 6 45° 2 10030619021
8 23 63 8 45 2 10030823021
10 27 72 10 45 2 10031027021
1232 83 12 45 2 10031232021
16 40 92 16 45 2 10031640021

10020208021
10020310021
10020413021
10020514021
10020619021
10020823021
10021027021
10021232021




NORDUTENSILI

FRESA PIANA Z 2 ELICA 45°
FLAT MILLING CUTTER Z 2 SPIRAL 45°
N FRAISE PLATE Z 2 HELICE 45°

FRESA PLANA Z 2 HELICE 45°
FLACHFRASER Z 2 STEIGUNG 45°
MJIOCKAS ®PE3A Z 2 CMIUPAJIb 45°

2 6 38 2 45° 10040208021
3 8 38 3 45 10040310021
4 10 50 4 45 10040413021
5 12 50 5 45° 10040514021
L 6 15 57 6 45° 10040619021

10 22 72 10 45° 10041027021
12 26 83 12 45° 10041232021
14 26 83 14 45° 10041426021

Z
2
2
2
2
2
8 19 63 8 45° 2 10040823021
2
2
—= 2
16 32 92 16 45° 2 10041632021
18 32 92 18 45° 2
L1 2
H‘

10041832021
20 38 104 20 45° 10042038021

A

D‘<7

Articolo con attacco
Article with shank
Article avec attachement
Articulo con conexion
Artikel mit Schaft
ApTUKYN € XBOCTOBMKOM

Din 6535 HA

FRESA PIANA A COLLO SCARICATO Z 2 ELICA 45°
FLAT MILLING CUTTER WITH RELIEVED NECK Z 2 SPIRAL 45°
FRAISE PLATE A COL ALLEGE Z2 HELICE 45°

FRESA PLANA CON CUELLO ALIGERADO Z 2 HELICE 45
FLACHFRASER MIT ENTLASTETEM HALS Z 2 STEIGUNG 45°
N/0CKAS GPE3A LUEAKA CO CHATbIM HANPSDKEHUEM Z2 CIUPANTb 45°

D L1 L2 d2 L Dl ELICA COD.

Z

2 8 13 19 62 2 45° 2 10050208021
3 10 15 29 62 3 45° 2 10050310021
4 13 20 39 78 4 45° 2 10050413021
5 14 25 49 78 5 45° 2 10050514021
6 19 30 58 104 6 45° 2 10050619021
8 23 40 78 115 8 45° 2 10050823021
10 27 50 98 125 10 45° 2 10051027021
1232 60 11,7 130 12 45° 2 10051232021
14 32 60 13,7 130 14 45° 2 10051432021
16 40 80 156 155 16 45° 2 10051640021
18 40 80 176 155 18 45° 2 10051840021
20 47 100 19,6 155 20 45° 2 10052047021




FRESE IN METALLO DURD INTEGRALE PER ALLUMINIO E PLASTICA - SOLID CARBIDE MILLING CUTTER FOR ALUMINIUM AND PLASTIC - FRAISES EN CARBURE MONOBLOC POUR ALUMINIUM ET PLASTIOUE - FRESAS DE METAL DURD INTEGRAL PARA ALUMINIO Y PLASTICO - FRASER AUS VOLLHARTMETALL FUR ALUMINIUM UND KUNSTSTOFF - ®PE3bI LIENbHBIE TBEPZOCTIABHBIE 1A ANKOMUHUA U TITTACTUKA

L1

Articolo con attacco
Article with shank
Article avec attachement
Articulo con conexion
Artikel mit Schaft
ApTVKYR C XBOCTOBYKOM

Din 6535 HA

Articolo con attacco
Article with shank
Article avec attachement
Articulo con conexion
Artikel mit Schaft
ApTHKYN C XBOCTOBYKOM

Din 6535 HA

FRESA PIANA Z 2 ELICA 45°
FLAT MILLING CUTTER Z 2 SPIRAL 45°
FRAISE PLATE Z 2 HELICE 45°

FRESA PLANA Z 2 HELICE 45°
FLACHFRASER Z 2 STEIGUNG 45°
MJIOCKASl ®PE3A Z 2 CMIUPAJIb 45°

2 13 62 2 45° 2 10060213021
3 16 62 3 45 2 10060316021
4 22 78 4 45 2 10060422021
5 24 78 5 45° 2 10060524021
6 32 104 6 45 2 10060632021
8 40 115 8 45 2 10060840021
10 46 125 10 45° 2 10061046021
12 54 130 12 45° 2 10061254021
14 54 130 14 45° 2 10061454021
16 67 155 16 45° 2 10061667021
18 67 155 18  45° 2 10061867021
20 79 155 20 45° 2 10062079021

FRESA PIANA Z 3 ELICA 45°
FLAT MILLING CUTTER Z 3 SPIRAL 45°
FRAISE PLATE Z 3 HELICE 45°

FRESA PLANA Z 3 HELICE 45°
FLACHFRASER Z 3 STEIGUNG 45°
NNOCKASl ®PE3A Z 3 CNIUPAJIb 45°

2 3 5 6 45 3 10070203021
3 4 50 6 45 3 10070304021
4 6 50 6 45 3 10070406021
5 8 50 6 45 3 10070508021
6 9 50 6  45° 3 10070609021
8 1 58 8 45 3 10070811021
10 13 66 10 45 3 10071013021
12 17 73 12 45° 3 10071217021
16 21 8 16 45 3 10071621021




NORDUTENSILI

FRESA PIANA Z 3 ELICA 45°
FLAT MILLING CUTTER Z 3 SPIRAL 45°
FRAISE PLATE Z 3 HELICE 45°

FRESA PLANA Z 3 HELICE 45°
FLACHFRASER Z 3 STEIGUNG 45°
N0CKASl ®PE3A Z 3 CIUPAJIb 45°

3 3 45 3 10080308021
4 10 50 4 45 3 10080410021
5 12 50 5 45 3 10080512021
6 15 57 6 45 3 10080615021
8 19 63 8  45° 3 10080819021
10 22 72 10 45 3 10081022021
12 2 83 12 45° 3 10081226021
14 26 83 14 45° 3 10081426021
16 32 9 16 45° 3 10081632021
18 32 92 18 45° 3 10081832021
20 38 104 20 45° 3 10082038021

L1{ ’
—

Articolo con attacco
Article with shank
Article avec attachement
Articulo con conexion
Artikel mit Schaft
ApTVKYR C XBOCTOBYKOM

Din 6535 HA

FRESA PIANA A COLLO SCARICATO Z 3 ELICA 45°
FLAT MILLING CUTTER WITH RELIEVED NECK Z 3 SPIRAL 45°
FRAISE PLATE A COL ALLEGE Z3 HELICE 45°

FRESA PLANA CON CUELLO ALIGERADO Z 3 HELICE 45
FLACHFRASER MIT ENTLASTETEM HALS Z 3 STEIGUNG 45°
NOCKAS ®PE3A LUEAKA CO CHATBIM HAMPSDKEHWEM Z3 CIIUPANTb 45°

3 10 15 29 62 3 45 3 10090310021

4 13 20 39 62 4  45° 3 10090413021

5 14 25 49 78 5 45 3 10090514021

6 19 30 58 78 6  45° 3 10090619021

— L 8 23 40 7,8 104 8  45° 3 10090823021
g 10 27 50 98 115 10  45° 3 10091027021
12 32 60 11,7 125 12 45° 3 10091232021

14 32 60 137 130 14  45° 3 10091432021

16 40 80 156 130 16  45° 3 10091640021

18 40 80 176 155 18  45° 3 10091840021

20 47 100 196 155 20  45° 3 10092047021

L2
L1

H‘D‘%

Articolo con attacco
Article with shank
Article avec attachement
Articulo con conexion
Artikel mit Schaft
ApTHKYN C XBOCTOBYKOM

Din 6535 HA



FRESE IN METALLO DURD INTEGRALE PER ALLUMINIO E PLASTICA - SOLID CARBIDE MILLING CUTTER FOR ALUMINIUM AND PLASTIC - FRAISES EN CARBURE MONOBLOC POUR ALUMINIUM ET PLASTIOUE - FRESAS DE METAL DURD INTEGRAL PARA ALUMINIO Y PLASTICO - FRASER AUS VOLLHARTMETALL FUR ALUMINIUM UND KUNSTSTOFF - ®PE3bI LIENbHBIE TBEPZOCTIABHBIE 1A ANKOMUHUA U TITTACTUKA

FRESA PIANA Z 3 ELICA 45°

FLAT MILLING CUTTER Z 3 SPIRAL 45°
FRAISE PLATE Z 3 HELICE 45°

FRESA PLANA Z 3 HELICE 45°

FLACHFRASER Z 3 STEIGUNG 45°
N0CKASl ®PE3A Z 3 CIIUPAJIb 45°

L1

Z
3 16 62 3 45° 3 10100316021
4 22 78 4 45° 3 10100422021
5 24 78 5 45° 3 10100524021
6 32 104 6 45° 3 10100632021
'; 8 40 115 8 45° 3 10100840021
; . 10 46 125 10 45° 3 10101046021
l 12 54 130 12 45° 3 10101254021
\ 4 14 54 130 14 45° 3 10101454021
- l 16 67 155 16 45° 3 10101667021
\ 18 67 155 18 45° 3 10101867021
2 i‘ 20 79 155 20 45° 3 10102079021
y
i
— | D |«
Articolo con attacco
Article with shank
Article avec attachement

Articulo con conexion
Artikel mit Schaft
ApTHKyN C XBOCTOBYKOM

Din 6535 HA

FRESA TORICA Z 2 ELICA 45°
TORIC MILLING CUTTER Z 2 SPIRAL 45°

*»‘ d1 ‘<7

FRAISE TORIQUE Z 2 HELICE 45°

FRESA TORICA Z 2 HELICE 45°

TORUSFRASER Z 2 STEIGUNG 45°

TOPUYECKAS ®PE3A Z 2 CTIUPANb 45°

D L1 L di RP  ELICA Z COD.

6 15 57 6 0,5 45° 2 1011061521R05
6 15 57 6 1,0 45° 2 1011061521R10
6 15 57 6 2,0 45° 2 1011061521R20
8 19 63 8 0,5 45° 2 1011081921R05
8 19 63 8 1,0 45° 2 1011081921R10
8 19 63 8 2,0 45° 2 1011081921R20
10 22 72 10 05 45° 2 1011102221R05
10 22 72 10 1,0 45° 2 1011102221R10
10 22 72 10 2,0 45° 2 1011102221R20
12 26 83 12 1,0 45° 2 10111226R1010
12 26 83 12 2,0 45° 2 10111226R2020
12 26 83 12 3,0 45° 2 10111226R3030
16 32 92 16 1,0 45° 2 1011163221R10
16 32 92 16 2,0 45° 2 1011163221R20
16 32 92 16 3,0 45° 2 1011163221R30

Articolo con attacco
Article with shank
Article avec attachement
Articulo con conexion
Artikel mit Schaft
ApTHKYN C XBOCTOBYKOM

Din 6535 HA



NORDUTENSILI

FRESA TORICA Z 3 ELICA 45°

TORIC MILLING CUTTER Z 3 SPIRAL 45°

FRAISE TORIQUE Z 3 HELICE 45°

FRESA TORICA Z 3 HELICE 45°

TORUSFRASER Z 3 STEIGUNG 45°

TOPUYECKAS ®PE3A Z 3 CMIUPANDb 45°

D L1 L d1 RP  ELICA Z COD.

6 15 57 6 05 45° 3 1012061521R05
6 15 57 6 1,0 45° 3 1012061521R10
6 15 57 6 20 45° 3 1012061521R20
8 19 63 8 05 45° 3 1012081921R05
8 19 63 8 1,0 45° 3 1012081921R10
8 19 63 8 20 45° 3 1012081921R20
10 22 72 10 05  45° 3 1012102221R05
10 22 72 10 1,0 45° 3 1012102221R10
10 22 72 10 2,0 45° 3 1012102221R20
12 26 83 12 1,0 45° 3 1012122621R10
12 26 83 12 2,0 45° 3 1012122621R20
12 26 8 12 30 45° 3 1012122621R30
16 32 92 16 1,0 45° 3 1012163221R10
16 32 92 16 2,0 45° 3 1012163221R20
16 32 92 16 3,0 45° 3 1012163221R30

Articolo con attacco
Article with shank
Article avec attachement
Articulo con conexion
Artikel mit Schaft
ApTyKyN C XBOCTOBMKOM

Din 6535 HA



Per la produzione dei corpi degli utensili in metallo duro
riportato si utilizza esclusivamente acciaio speciale pro-
dotto da STEELTEC AG. /Svizzera: un acciaio prodotto con
una tecnica speciale ad esclusiva trafilatura che consen-
te la massima omogeneita delle caratteristiche su tutta la
sezione e con particolari caratteristiche mecca-niche che
garantiscono alte resistenze alla fatica e all'usura.

METALLO DURO

Per la produzione di utensili in riporto di metallo duro “HW”
e metallo duro integrale “WHM” viene utilizzato esclusiva-
mente metallo duro “micrograno”prodotto da CERATIZIT /
Lussemburgo e TIGRA / Germania.

La caratteristica principale del metallo duro “micrograno” &
|a ridottissima dimensione delle polveri di carburo di tung-
steno, cobalto ed altri componenti per cui I'uniformita della
grana e essenziale per garantire la maggiore compattezza e
quindi un’elevata resistenza all’abrasione ed all'usura e una
maggior tenacita del tagliente ed una lunga durata nell'im-
piego dell'utensile.

The tool shafts with hard-metal facing are made exclu-
sively from a special steel produced by STEELTEC AG /
Switzerland: a steel made with a special and exclusive
drawing technique that allows the maximum homogene-
ity of the characteristics on all the cross section, and with
particular mechanical properties that guarantee high re-
sistance to fatigue and wear.

HARD METAL

In the production of tools with “HW” hard metal and solid
carbide (WHM), we use exclusively a micrograin hard
metal made by CERATIZIT / Luxembourg and TIGRA /
Germany.

The main characteristic of the micrograin hard metal is
the superfine size of the powders of tungsten carbide,
cobalt and other components; the uniformity of the micro-
grain guarantees a greater compactness and therefore a
high resistance to abrasion and wear, a greater toughness
of the cutting edge, and a long tool working life.

Pour la production de corps d’outils en alliage dur appli-
qué, on n’utilise que de I'acier spécial produit par STEE-

LTEC AG / Suisse: il sagit d’'un acier produit au moyen
d’une technique spéciale a tréfilage exclusif permettant
le maximum d’homogénéité des caractéristiques sur
toute la section, avec des propriétés mécaniques spé-
ciales garantissant une endurance élevée et une haute
résistance a I'usure.

ALLIAGE DUR

Les outils avec des applications d’alliage dur “HW” et
d’alliage dur intégral “WHM” ne sont produits qu’avec
de l'alliage dur “micro-grain”produit par CERATIZIT /
Luxembourg et TIGRA / Allemagne.

La caractéristique principale de I'alliage dur “micro-
grain” est la taille réduite des poudres de carbure de
tungstene, de cobalt et d’autres composants : I'uniformi-
té du grain est essentielle pour garantir une plus grande
compacité et, par conséquent, une résistance élevée a
I'abrasion et a I'usure, ainsi qu’une plus grande ténacité
du tranchant et une longue durée de I'outil.

Para la produccién de cuerpos de las herramigntas de
metal duro aplicado se utiliza exclusivamente acero espe-
cial fabricado por STEELTEC AG. /Suiza: un acero producido
con una técnica especial de trefilado exclusivo, que permite
la méxima homogeneidad de las caracteristicas en toda la
seccion y con particulares caracteristicas mecanicas que
garantizan elevadas resistencias a la fatiga y al desgaste.

METAL DURO

Para la fabricacion de herramientas con aplicacion de metal
duro “HW”y metal duro integral “WHM” se utiliza exclusiva-
mente metal duro “micrograno” producido por CERATIZIT /
Luxemburgo y TIGRA / Alemania.

La caracteristica principal del metal duro “micrograno” es la
dimension muy reducida de los polvos de carburo de tungs-
teno, cobalto y otros componentes, donde la uniformidad
del grano es esencial para garantizar la mayor consistencia
y, por consiguiente, una elevada resistencia a la abrasion y
al desgaste, y una mayor tenacidad del corte asi como una
mayor duracion en el uso de la herramienta.

Fir die Herstellung der Werkzeugkorper mit Hartmetal-
lauflage wird ausschlieBlich Sonderstahl vom Schweizer
Hersteller STEELTEC AG

eingesetzt: ein nach einem speziellen Verfahren mit ex-

®

Klusiver Ziehbearbeitung hergestellter Stahl fiir groBte
Homogenitat der Eigenschaften
am ganzen Querschnitt, mit besonderen mechanischen
Merkmalen, um hohe Bestandigkeit gegen Ermiidung
und VerschleiB zu garantieren.

HARTMETALL

Fiir die Herstellung von Werkzeugen mit Hartmetallaufla-
ge “HW” oder aus Hartmetall “WHM” wird ausschlieBlich
“mikrokorniges” Hartmetall verwendet, das von CERATI-
ZIT / Luxemburg und TIGRA / Deutschland erzeugt wird.
Wichtigste Eigenschaft von “mikrokdrnigem” Hartmetall
ist die winzige KorngrdBe von Wolframkarbid, Kobalt und
anderen Bestandteilen, fiir die eine einheitliche Kornung
wichtig ist, um groBere Kompaktheit und daher hohe Ab-
rieb- und VerschleiBfestigkeit sowie groBere Festigkeit
der Schneidkanten und lange Standzeit der Werkzeuge
zu garantieren.

[na npov3BoACTBa CTEPXHEN WHCTPYMEHTa
C TBEPOOCNNABHON HariaBKoW MPUMEHSIETCS
NCKNIOYNTENBHO cneumanbHas CTa/lb
npoussogctea STEELTEC AG. /LUseinuapus:
CTaslb NPON3BOANTCA MO CrieLMaibHON TEXHONOM AN
C 9KCKJO3MBHbIM BOJIOYEHNEM, YTO MO3BONSIET
,U,Oﬁl/lTbCﬂ MaKCManbHON OAHOPOOHOCTU
XapakTepUCTUK MO BCEMY CEYEHMIO U OCOObIX
MeXaHNYECKMX XapakTePUCTUK, rapaHTUPYHOLLMX
BbICOKYHO CTOMKOCTb K YCTaIIOCTMN 11 N3HOCY.

TBEP/bII CMINAB

[ns npon3soacTBa WHCTPYMEHTA C HamnaBKow
TBeppgoro cnnasa «HW» n 13  CMIOLIHOro
TBepgoro  cnnasa  “WHM”  npumeHsieTcs
VICKJIIOYNTENBHO  MENKOAMCNEPCHBIN  TBEPAbIN
cnnas CERATIZIT / Jlokcembypr n TIGRA /
['epmaHus. [naBHas OTINYMTENBHAS 0COBEHHOCTL
MeNKOAWCNepCHOro TBEPOOro Crniasa — OYeHb
Manbil pasmep YacTuL MopoLKa Kapbupa
BoNbppama, kobansta v ApYrnx KOMMOHEHTOB;
OfHOPOOHOCTb MUKPOrpaHysl O4eHb BaXkHa Anst
rapaHTum 60sbLLOV NIOTHOCTY, BCIEACTBUE YEro
VHCTPYMEHT MPUOBPETAET BbICOKYIO CTONMKOCTb
K UCTVPaHWMIO U W3HOCY, GOMbLUYI0 MPOYHOCTH
PeXyLLEN KPOMKY 1 [ONTOBEYHOCTb.



NORDUTENSILI

Tools & Talent

UTENSILI PER FRESATRICI PORTATILI

TOOLS FOR PORTABLE MOULDERS

OUTILS POUR FRAISEUSES PORTATIVES

HERRAMIENTAS PARA FRESADORAS PORTATILES

WERKZEUGE FUR HAND/FRASMASCHINEN

WHCTPYMEHTbI 41151 NOPTATUBHBIX ®PE3EPHbIX CTAHKOB

DADO

Espositore per utensili "Hobby"
Autoportante, con lucchetto sicurezza



- WERKZEUGE FUR HAND/FRASMASCHINEN -

- OUTILS POUR FRAISEUSES PORTATIVES -

UTENSILI PER FRESATRICI PORTATILI -

- HW
.
R/ \R
D
| |

3 6/8 10 50 80103063521
4 6/8 12 50 80104063521
5 6/8 15 50 80105063521
6 6/8 18 50 80106063521
8 6/8 20 50 80108063521

10 6/8 20 50 80110095021

12 6/8 20 50 80112063521

14  6/8 20 50 80114095021

16 6/8 20 50 80116063521

18 6/8 20 50 80118095021

20 6/8 20 50 80120095021

22 6/8 20 50 80122095021
D D B L CODICE
8 6/8 40 70 80208063521
10 6/8 40 70 80201063521
12 6/8 40 70 80201263521
14 6/8 40 70 80201463521
16 6/8 40 70 80201663521
18 6/8 40 70 80201863521
20 6/8 40 70 80202063521

f:
D d B L CODICE
14 6/8 19 49 80314063521




- HW
.
R/ \R
D
| |
D d B L CODICE
28 6/8 10 42 80428063521
Pt

D d B L CODICE
15 6/8 11 41 80615063521
30 6/8 15 45 80630063521
3 6/8 1 4 80703063521
4 6/8 12 42 80704063521
5 6/8 14 44 80705063521
6 6/8 15 45 80706063521
7 6/8 15 45 80707063521
8 6/8 15 45 80708063521
10 6/8 20 50 80710063521
10 12 20 60 80710012521
12 12 16 56 80712012521
15 12 16 56 80715012521
3 6/8 15 45 80803063521
4 6/8 18 48 80804063521
5 6/8 22 52 80805063521
6 6/8 22 52 80806063521
8 8 25 55 80808063521

—_

0 8 31 61 80810063521




- WERKZEUGE FUR HAND/FRASMASCHINEN -

- OUTILS POUR FRAISEUSES PORTATIVES -

UTENSILI PER FRESATRICI PORTATILI -

8

15°
30°
45°

D
25
33
40

D

13

19
12,7

d
6/8
6/8

D

25
25
25

d
6/8
6/8
6/8

)
6/8
6/8
12

B
15
18

o
6/8
6/8
6/8

B
15
12
12

B
25
25
38

L
55
62

42
42

L
45
42
42

L
55
55
85

CODICE
81006063521
81008063521

CODICE
81425001521
81425003021
81425004521

CODICE
81525063521
81533063521
81540063521

CODICE
81613063521
81619063521
81612763521



- HW
.
R/ \R
D
| |

o D D B CODICE

15° 19 6/8 14 81719063521

30° 23 6/8 12 81723063521

45° 32 6/8 13 81732063521

45° 40 6/8 16 81740063521

45° 40 12 16 81740012521

45° 50 12 18 81750012521

45° 64 12 25 81764012521
3 6/8 10 40 81903063521
4 6/8 10 40 81904063521
5 6/8 10 40 81905063521
6 6/8 12 42 81906063521
8 6/8 13 43 81908063521
10 6/8 15 43 81910063521
D d B L CODICE
13 6/8 8 38 82213063521
D d B L CODICE
19 6/8 11 4 82419063521
25 6/8 13 43 82425063521




- WERKZEUGE FUR HAND/FRASMASCHINEN -

- OUTILS POUR FRAISEUSES PORTATIVES -

UTENSILI PER FRESATRICI PORTATILI -

37 6/8

0
Il

37 6/8

12

13

13

12

62

62

62

CODICE

83737009521

CODICE
83837009521

CODICE
83937009521

CODICE
84037009521



\
1

L

19

19

19

19

6/8

6/8

6/8

6/8

45

46

45

44

CODICE
84319063521

CODICE
84419063521

CODICE
84519063521

CODICE
84619063521



- WERKZEUGE FUR HAND/FRASMASCHINEN -

- OUTILS POUR FRAISEUSES PORTATIVES -

UTENSILI PER FRESATRICI PORTATILI -

HW

D o
28 6/8
D d
28 6/8
D d
28 6/8
D d
28 6/8

10

12

1

1

54

56

56

56

CODICE
84728009521

CODICE
84828009521

CODICE
84928009521

CODICE
85028009521



- HW
.
A/ 4
R \R
—2—
d LT CODICE
6 55 86006063521
6,35 70 86006355521
LT 8 90 86008063521
12 110 86012063521
[e ol 12,7 80 86012763521
40 6 1,5 86115063521
40 6 1,8 86118063521
40 6 2 86120063521
40 6 2,5 86125063521
40 6 3 86130063521
40 6 3,5 86135063521
40 6 4 86140063521
«~—— 0D — 40 6 5 86150063521
40 6 6 86160063521
D d B LT CODICE
12,7 6/6,06 254 60 86212763521
13 6/6,06 20 60 86213063521
15 6/6,05 20 60 86215063521
16 6/6,05 20 60 86216063521
19 6/6,05 20 60 86219063521




- WERKZEUGE FUR HAND/FRASMASCHINEN -

- OUTILS POUR FRAISEUSES PORTATIVES -

UTENSILI PER FRESATRICI PORTATILI -

3

HW

3 19 6/8 10 40 92503063521
4 21 6/8 10 40 92504063521
5 23 6/8 10 40 92505063521
6 25 6/8 12 42 92506063521
8 29 6/8 13 43 92508063521
10 33 6/8 15 45 92510063521
1237 68 18 48 92512063521
15 43 68 20 50 92515063521
20 53 68 25 61 92520063521
10 33 12 15 55 92510012521
12 37 12 20 58 92512012521
15 43 12 21 60 92515012521
20 53 12 25 64 92520012521
25 63 12 31 70 92525012521
R D d B L CODICE

5 25 6/8 10 40 92605063521
8 32 68 13 43 92608063521
R D d B L CODICE

5 28 68 11 40 92705063521
8 35 68 16 43 92708063521



- HW
.
A/ 4
R \R
D
| |

R D d B L CODICE
4 29 6/8 14 44 92804063521
6 37 6/8 17 47 92806063521
R D d B L CODICE
4 29 6/8 11 4 92904063521
6 37 6/8 15 45 92906063521
R D d B L CODICE
4 29 6/8 11 4 93004063521

6 37 6/8 15 45 93006063521




- WERKZEUGE FUR HAND/FRASMASCHINEN -

- OUTILS POUR FRAISEUSES PORTATIVES -

UTENSILI PER FRESATRICI PORTATILI -

4
6

R
4
6

6

HW
D__d
29 6/8
37 6/8
D_d

29 6/8
37 6/8

D d
30 6/8
37 68

B
13
17

B
12
16

B
12
17

L
42
44

L
41
43

L
42
47

CODICE
93104063521
93106009521

CODICE
93204063521
93206063521

CODICE
93304063521
93306063521



- HW
.
A/ 4
R \R
D
| |

R D d B L CODICE
4 30 6/8 12 42 93404063521
6 37 6/8 17 47 93406063521
R D d B L CODICE
4 29 6/8 12 43 93504063521
6 37 6/8 16 46 93506009521
R D d B L CODICE
4 29 6/8 12 43 93604063521

6 37 6/8 16 46 93606063521




O LAME PRONTE A MAGAZZINO
/\ LAME CON CONSEGNA RAPIDA
[ ] LAME DA COSTRUIRE

(O SAW BLADES IN STOCK
/\ SAW BLADES WITH FAST DELIVERY
[] SAW BLADES TO BE PRODUCED

(O LAMES CIRCULAIRES EN MAGASIN
/\ LAMES CIRCULAIRES AVEC RAPIDE LIVRAISON
[ ] LAMES CIRCULAIRES A CONSTRUIRE

(O HOJA DE SIERRA EN STOCK
/\ HOJA DE SIERRA CON ENTREGA RAPIDA
[ ] HOJA DE SIERRA PARA CONSTRUIR

(O SAGEBLATTER AB LAGER LIEFERBAR
yAN SAGEBLATTER MIT KURZFRISTIGER LIEFERUNG
] SAGEBLATTER DIE ZU BAUEN SIND

(O NE3BMUSA B HANMYUN HA CKNAJIE
/\ TE3BUSA C BbICTPON JOCTABKOW
[] NE3BWS TPEBYETCA U3rOTOBUTb



NORDUTENSILI

Tools & Talent

LAME CIRCOLARI
CIRCULAR BLADES
LAMES CIRCULAIRES

HOJAS CIRCULARES
KREISSAGEBLATTER
KPYTTIbIE JIE3BHS




- KREISSAGEBLATTER -

- LAMES CIRCULAIRES -

LAME CIRCOLARI -

12°
15 10°

CUCHILLA CIRCULAR UNIVERSAL

UNIVERSAL CIRCULAR SAW BLADE

)
100
120
125
140
150
150
160
180
200
200
225
250
250
250
275
300
300
300
330
350
350
350
400
400
400
450
450
450
450
500
500
550
550
600
600
650
700
700

ogopoooopbopPOPDPOOPOODPOOODPOOOPOODPOOOPOOOOO

YHUBEPCAJIbHOE LIUPKYNIAPHOE M0JIOTHO

d o@e Z
20 20
20 20
20 24
30 24
30 24
35 24
30 24
30 30
30 34
35 34
30 36
30 40
35 40
30 40 SIL
3042 2/10/60 44
3042 2/10/60 48
35 48
3042 2/10/60 48SIL
3042 2/10/60 59
3042 2/10/60 54
35 54
3042 2/10/60 54 SIL
3042 2/10/60 60
35 60
3042 2/10/60 60 SIL
3042 2/10/60 66 SIL
35 66
3042 2/10/60 72
35 72
3042 2/10/60 72
35 72
3042 2/10/60 80
35 80
3042 2/10/60 80
35 80
35 84
40 84
80 84

COD
LU100322020
LU120322020
LU125322024
LU140323024
LU150323024
LU150323524
LU160323024
LU180323030
LU200323034
LU200323034
LU225323036
LU250323040
LU250323540
LU250323040
LU2753230F44
LU3003230F48
LU300323548
LU3003230F48
LU3303230F52
LU3503530F54
LU350353554
LU3503530F54
LU4004030F60
LU400403560
LU4004030F60
LU4504230F66
LU450423566
LU4504230F72
LU450423572
LU5004230F72
LU500423572
LU5505230F80
LU550523580
LU6005230F80
LU600523580
LU650623584
LU700624084
LU700628084

CUCHILLA CIRCULAR UNIVERSAL

HIGH-EFFICIENCY CIRCULAR SAW BLADE

)
150
160
170
180
200
200
250
250
300
300
300
350
350
350
400
400
400
450
450
500
500
550
550
600
600
700

ooooobppOoOoop>oOOPOODODPODOOOCODO

B
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,5
3,5
3,5
4,0
4,0
4,0
4,2
4,2
4,2
4,2
52
5,2
5,2
5,2
6,2

YHUBEPCAJIbHOE LIUPKYNIAPHOE NM0JIOTHO

2/10/60

2/10/60
2/10/60

2/10/60
2/10/60

2/10/60
2/10/60

2/10/60
2/10/60

2/10/60

COD
LU150323030
LU160323036
LU170323036
LU180323036
LU200323042
LU200323542
LU250323048
LU250323548
LU3003230F60
LU300323560
LU3003230F60
LU3503530F72
LU350353572
LU3503530F72
LU4004030F80
LU400403580
LU4004030F80
LU4504230F88
LU450423588
LU5004230F96
LU500423596
LU5505230F96
LU550523596
LU6005230F96
LU600523596
LU7006240120

SIL = silenziate - Loin-noise - Silencieuse - Silenciadas - Silenced - C rnywurenem
O O A =\Vedilegenda - See legend - Voir la Iégende - Ver leyenda - Siehe Legende- Cm. nerexay



HIGH-EFFICIENCY CIRCULAR SAW BLADE
CUCHILLA CIRCULAR UNIVERSAL

YHMBEPCAJIbHOE LINPKYJIAPHOE NMOJIOTHO

D B b d @ Z coD
A 120 32 22 30 30 LU120323030
A 125 32 22 30 30 LU125323030
O 150 32 22 30 36 LU150323036
A 150 32 22 35 36 LU150323536
O 180 32 22 30 48 LU180323048
O 200 32 22 30 48 LU200323048
A 200 32 22 35 48 LU200323548
12° O 220 32 22 30 48 LU220323048
15° 0° . O 250 32 22 30 60 LU250323060
10 A 250 32 22 35 60 LU250323560
O 250 32 22 30 60 SIL LU250323060
O 275 32 22 30 68 LU275323068
O 300 32 22 30+2 2/10/60 36 LU3003230F72
A 300 32 22 35 72 LU300323572
O 300 32 22 30+2 2/10/60 72 SIL LU3003230F72
O 330 32 22 30+2 2/10/60 72 LU3303230F72
O 350 35 25 30+2 2/10/60 84 LU3503530F84
A 350 35 25 35 84 LU350353584
O 350 35 25 30+2 2/10/60 84 SIL LU3503530F84
O 400 40 28 30+2 2/10/60 9% LU4004030F96
A 400 40 28 35 9% LU400403596
O 400 40 28 30+2 2/10/60 96 SIL LU4004030F96
O 450 42 28 30+2 2/10/60 108 LU4504230F108
A 450 42 28 35 108 LU4504235108
O 500 42 30 30+2 2/10/60 120 LU5004230F120
A 500 42 30 35 120 LU5004235120

HIGH-EFFICIENCY CIRCULAR SAW BLADE
CUCHILLA CIRCULAR DE ALTO RENDIMIENTO

LIMPKYJIIPHOE NMOJIOTHO BbICOKOW NPOU3BOANTENLHOCTH

D B b d o@e Z COoD
o 100 32 22 30 30 LU100323030
A 120 32 22 30 36 LU120323036
A 125 32 22 30 40 LU125323040
O 150 32 22 30 48 LU150323048
A 150 32 22 35 48 LU150323548
O 160 32 22 30 48 LU160323048
O 180 32 22 30 56 LU180323056
O 200 32 22 30 64 LU200323064
120 A 200 32 22 35 64 LU200323564
15° O 220 32 22 30 64 LU220323064
10° O 225 32 22 30 72 LU225323072
O 250 32 22 30 80 LU250323080
A 950 32 22 35 80 LU250323580
O 250 32 22 30 80 SIL LU250323080I
O 275 32 22 3042 2/10/60 88 LU2753230F88
O 300 32 22 30+2 2/10/60 96 LU3003230F96
A 300 32 22 35 96 LU300323596
O 300 32 22 30+2 2/10/60 96 SIL LU3003230F96I
O 320 32 22 30+2 2/10/60 96 LU3203230F96
A 330 32 22 20 96 LU330322096
A 330 32 22 3042 2/10/60 96 LU3303230F96
2 350 35 25 30+2 2/10/60 108 LU3503530F108
350 35 25 35 108 LU3503535108
O 35 35 25 30+2 2/10/60 108 SIL LU3503530F108I
O 400 40 28 3042 2/10/60 120 LU4004030F120
A 400 40 28 35 120 LU4004035120
O 400 40 28 30+2 2/10/60 120 SIL LU4004030F120I
O 450 40 3,0 30+2 2/10/60 132 LU4504230F132
O 450 42 30 35 132 LU4504235132
A 500 42 30 30+2 2/10/60 144 LU5004230F144
A 500 4,2 3,0 35 144 LU5004235144

SIL = silenziate - Loin-noise - Silencieuses - Silenciadas - Silenced - C rnywurenem
O O A =\Vedilegenda - See legend - Voir la Iégende - Ver leyenda - Siehe Legende- Cm. nerexgy




- KREISSAGEBLATTER -

- LAMES CIRCULAIRES -

LAME CIRCOLARI -

12°
10°

0.45

12°

10°

CIRCULAR SAW BLADE WITH CHIP-LIMITER

CUCHILLA CIRCULAR CON LIMITADOR DE VIRUTA

LIMPKYJIAPHOE NOJIOTHO C OrPAHUYUTENEM CTPYXKH

D
250
250
300
300
350
350
400
400
450
450
500
500
550
550
600
600
650
700

gooooopopPODPODOD>ODO

CIRCULAR SAW BLADE FOR CUTTING PLASTIC LAMINATED PANELS
CUCHILLA CIRCULAR PARA PANELES REVESTIDOS

LMPKYNIAPHOE NMOJIOTHO AN NAHENENA C MOKPBITUEM

D
200
220
250
250
250
250
250
250
300
300
300
300
300
300
320
320
350
350
350
350
350
350
400
400
450
450
500
500

goooopoopoopoOOoopoOoOPOOPOOP>OOO

B
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,5
3,5
3,5
35
3,5
3,5
4,0
4,0
4,2
4,2
4,2
4,2

b
2,2
2,2
2,2
2,2
25
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
3,6
3,6
3,6
3,6
4,0
4,0

d o@e i
30 24 LT
35 24 LT
30+2 2/10/60 28 LT
35 28 LT
30+2 2/10/60 32LT
35 32LT
30+2 2/10/60 36 LT
35 36 LT
30+2 2/10/60 40 LT
35 40 LT
30+2 2/10/60 44 [T
35 44 1T
30+2 2/10/60 48 LT
35 48 LT
30+2 2/10/60 48 LT
35 48 LT
35 48 LT
40 48 LT

d o@eo Z
30 64
30 64
30 60
35 60
30 60 SIL
30 80
35 80
30 80 SIL
3042 2/10/60 72
35 72
3042 2/10/60 7251
3042 2/10/60 96
35 96
3042 2/10/60 96 SIL
3042 2/10/60 72
3042 2/10/60 96
3042 2/10/60 84
35 84
3042 2/10/60 84 SIL
3042 2/10/60 108
35 108
3042 2/10/60 108 SIL
3042 2/10/60 120
35 120
3042 2/10/60 132
35 132
3042 2/10/60 144
35 144

COD
LL250323024
LL250323524
LL3003230F28
LL300323528
LL3503530F32
LL350353532
LL4004030F36
LL400403536
LL4504230F40
LL450423540
LL5004230F44
LL500423544
LL5505230F48
LL550523548
LL6005230F48
LL600523548
1650623548
LL700624048

L.S200323064T
LS220323064T
LS250323060T
LS250323560T
LS250323060T!
LS250323080T
LS250323580T
LS250323080T
LS3003230F72T
LS300323572T
LS3003230F72TI
LS3003230F96T
LS300323596T
LS3003230F96T!
LS3203230F72T
LS3203230F96T
LS3503530F84T
LS350353584T
LS3503530F84T
LS3503530F108T
LS3503535108T
LS3503530F108T
LS4004030F120T
LS4004035120T
LS4504230F132T
1L.S4504235132T
LS5004230F144T
LS5004235144T

SIL = silenziate - Loin-noise - Silencieuses - Silenciadas - Silenced - C rnywurenem
O O A =\Vedilegenda - See legend - Voir la Iégende - Ver leyenda - Siehe Legende- Cm. nerexgy



DIVIDING CIRCULAR SAW BLADE WITH TRAPEZOIDAL-FLAT TOOTH
CUCHILLA CIRCULAR PARA SECCIONADORAS CON DIENTE TRAPEZOIDAL PLANO

LUPKYNAPHOE NOJIOTHO /19 OTPE3HbIX CTAHKOB C TPANELIMEBUAHBIM NI0CKUM 3YBLIOM

D B b d o@e Z CoD
o 300 44 32 30+2 2/10/60 60 LS3004430F60T
A 300 44 32 65 SELCO 60 LS3004465F60T/A
O 300 44 32 80 GABBIANI 60 LLS3004480F60T
O 300 44 32 30+2 2/10/60 72 LS3004430F72T
A 320 46 32 65 SELCO 60 LS3204665F60T/A
O 320 44 32 75 GIBEN 72 LS3204475F72T
05 O 350 44 32 30+2 2/10/60 54 LS3504430F54T
12° O 350 44 32 75 GIBEN 54 L.S3504475F54T
16° O 350 44 32 80 GABBIANI 54 LS3504480F54T
6 O 350 44 32 30+2 2/10/60 72 LS3504430F72T
O 350 44 32 50 GIBEN 72 LS3504450F72T
O 350 44 32 60 HOLZMA 72 LS3504460F72T
O 350 44 32 75 GIBEN 72 LS3504475F72T
O 350 44 32 80 GABBIANI 72 LS3504480F72T
O 355 44 32 75 GIBEN 72 LS3554475F72T
O 355 44 32 80 GABBIANI 72 LS3554480F72T
O 360 46 32 65 SELCO 72 LS3604665F72T/A
O 370 44 32 30 SCHELLING 72 LS370443072T
O 380 48 35 60 HOLZMA 72 LS3804860F72T
O 380 48 35 60 HOLZMA 84 LS3804860F84T
O 400 44 32 30+2 2/10/60 60 LS4004430F60T
O 400 44 32 75 GIBEN 60 LS4004475F60T
O 400 44 32 80 GABBIANI 60 LS4004480F60T
A 400 44 32 80 SELCO 60 LS4004480F60T/A
A 400 46 32 30+2 2/10/60 60 LS400430F60T
A 400 46 32 75 GIBEN 60 LS4004675F60T
A 400 46 32 80 GABBIANI 60 LS4004680F60T
A 400 46 32 80 SELCO 60 LS4004680F60T/A
O 400 44 32 30+2 2/10/60 72 LS4004430F72T
O 400 44 32 75 GIBEN 72 LS4004475F72T
O 400 44 32 80 GABBIANI 72 LS4004480F72T
O 400 44 32 80 SELCO 72 LS4004480F72T/A
A 400 46 3,2 30+2 2/10/60 72 LS4004630F72T
A 400 46 32 75 GIBEN 72 LS4004675F72T
A 400 46 32 80 GABBIANI 72 LS4004680F72T
O 400 46 32 80 SELCO 72 LS4004680F72T/A
O 400 48 35 60 HOLZMA 72 L.S400486072T
O 420 48 35 60 HOLZMA 72 LS4204860F72T
O 420 44 32 80 GABBIANI 72 LS420448F72T
O 430 44 32 60 ANTHON 72 LS4304460F72T/B
O 430 44 32 75 GIBEN 72 LS4304475F72T
O 430 44 32 80 SELCO 72 LS4304480F72T/A
O 430 44 32 75 GIBEN 96 LS4304475F96T
O 430 46 32 75 GIBEN 72 LS4304675F72T
O 430 46 32 80 SELCO 72 LS4304680F72T/A
O 450 44 32 30+2 2/10/60 72 LS4504430F72T
O 450 44 32 60 ANTHON 72 LS4504460F72T/B
O 450 44 32 80 GABBIANI 72 LS4504480F72T
A 450 44 32 80 SELCO 72 LS4504480F72T/A
O 450 46 32 80 SELCO 72 LS4504680F72T/A
O 450 48 35 60 HOLZMA 72 LS4504860F72T
O 450 48 35 80 SELCO 72 LS4504880F72T/A
O 460 44 32 30 SCHELLING 72 1.S460443072T
O 470 44 32 75 GIBEN 96 LS4704475F72T
O 480 44 32 30 SCHELLING 72 1.S480443072T
O 480 48 35 80 SELCO 72 LS4804880F72T/A
O 480 52 35 80 SELCO 72 LS4805280F72T/A
O 500 46 32 30 SCHELLING 72 L.S500463072T
O 500 46 32 75 GIBEN 72 LS50004675F72T
O 500 48 35 60 HLZMA 72 LS5004860F72T
O 500 48 35 80 GABBIANI 72 LS5004880F72T
O 520 48 35 60 HOLZMA 60 LS5204860F60T
O 530 50 35 30 SCHELLING 60 L.S530503060T
O 530 58 40 60 ANTHON 60 LS5305860F60T/B
O 540 48 35 60 HOLZMA 84 LS5404860F84T
O 550 52 35 40 SCHELLING 60 LS5505240F60T
O 550 52 35 100 GIBEN 72 L.S5505210072T
O 565 52 35 100 GIBEN 72 LS5655210072T
o 570 48 35 60 HOLZMA 60 LS5704860F60T
O 600 58 40 60 HOLZMA 60 LS6005860F60T
O 650 6,2 40 40 SCHELLING 60 LS6506240F60T
O 670 58 40 60 HOLZMA 60 LS6705860F60T
O 670 6,2 40 40 SCHELLING 60 LS6706240F60T
O 680 6,2 40 40 SCHELLING 60 LS6806240F60T
O 700 62 40 80 ANTHON 60 LS7006280F60T/B

O O A =Vedilegenda - See legend - Voir la Iégende - Ver leyenda - Siehe Legende- Cm. nerexay




- KREISSAGEBLATTER -

- LAMES CIRCULAIRES -

LAME CIRCOLARI -

0.45

LIGHT-METAL CUTTING CIRCULAR SAW BLADE WITH NEGATIVE CUT

CUCHILLA CIRCULAR CON BORDES DE CORTE NEGATIVOS PARA METALES LIGEROS

LIMPKYNAPHOE NONOTHO C OTPMLIATE/IbHBIM YIJIOM PE3KU [U191 JIETKUX METAJIIOB

D
200
250
250
250
250
275
275
300
300
300
300
300
300
320
330
350
350
350
350
350
350
370
380
400
400
400
400
400
400
420
430
450
450
450
450
450
450
450
500
500
500
500
550
550
600
600
650
700

JoO0oOooOopooopmoooooodpoooooodpmooooooOdmoooooOoddIOOOOO0O

d o@e Z

20 64
30 2/11/63 60
32 2/11/63 60
30 2/11/63 80
32 2/11/63 80
30 2/11/63 84
32 2/11/63 84
30 2/11/63 72
32 2/11/63 72
30 2/11/63 84
32 2/11/63 84
30 2/11/63 96
32 2/11/63 96
30 2/11/63 96
30 2/11/63 96
30 2/11/63 84
32 2/11/63 84
30 2/11/63 96
32 2/11/63 96
30 2/11/63 108
32 2/11/63 108
30 2/11/63 96
30 2/11/63 96
30 2/11/63 96
32 2/11/63 96
30 2/11/63 108
32 2/11/63 108
30 2/11/63 120
32 2/11/63 120
30 2/11/63 96
30 2/11/63 96
30 2/11/63 96
32 2/11/63 96
30 2/11/63 108
32 2/11/63 108
30 2/11/63 128
32 2/11/63 128
30 2/11/63 140
30 2/11/63 120
32 2/11/63 120
30 2/11/63 140
30 2/11/63 156
30 2/11/63 140
30 2/11/63 172
30 2/11/63 140
30 2/11/63 186
30 2/11/63 160
30 2/11/63 160

CoD
LA200322064N
LA2503430F60N
LA2503432F60N
LA2503430F80N
LA2503432F80N
LA2753430F84N
LA2753432F84N
LA3003430F72N
LA3003432F72N
LA3003430F84N
LA3003432F84N
LA3003430F96N
LA3003432F96N
LA3203430F96N
LA3303430F96N
LA3503430F84N
LA3503432F84N
LA3503430F96N
LA3503432F96N
LA3503430F108N
LA3503432F108N
LA3703830F96N
LA3803830F96N
LA4004030F96N
LA4004032F96N
LA4004030F108N
LA4004032F108N
LA4004030F120N
LA4004032F120N
LA4204030F96N
LA4304030F96N
LA4504030F96N
LA4504032F96N
LA4504030F108N
LA4504032F108N
LA4504030F128N
LA4504032F128N
LA4504030F140N
LA5004630F120N
LA5004632F120N
LA5004630F140N
LA5004630F156N
LA5504630F140N
LA5504630F172N
LA6004630F140N
LA6004630F186N
LA6505030F160N
LA7005030F160N

O O A =\Vedilegenda - See legend - Voir la Iégende - Ver leyenda - Siehe Legende- Cwm. nerexpy



0.5
m 120
30

CIRCULAR SAW BLADE FOR FERROUS METAL
HOJA DE SIERRA PARA METALES FERROSO0S

KPYIOE NNE3BUE ANA XXENE3HbIX METANJIOB

D B b d o@e Z COD
o110 25 18 20 20 LG110252020
0150 25 18 30 22 LG150253022
0160 25 18 30 24 LG160253024
0180 25 18 30 28 LG180253028
020 25 18 30 32 LG200253032
025 25 18 30 34 LG250253034
0250 25 18 30 40 LG250253040
0300 25 18 30 50 LG300253050
A350 28 22 30 2/10/60 60 L63502830F60
A350 28 22 30 2/10/60 80 LG3502830F80

CIRCULAR SAW BLADE FOR SANDWICH PANELS

HOJA DE SIERRA PARA PANELES SANDWICH PARA AISLAMIENTO

LIMPKYNAPHOE NOMOTHO ANA TENNOW30NALMOHHBIX MAHENENA CIHABUY

D B b d o@e Z COoD

O 250 28 22 30 80 LG250283080

O 300 28 22 30 2/10/60 96 LG3002830F96
O 330 32 26 30 2/10/60 96 LG3303230F96
o 350 32 26 30 2/10/60 108 LG3503230F108
O 400 34 28 30 2/10/60 108 LG4003430F108
O 450 36 3,0 30 2/10/60 120 LG4503630F120
O 450 36 3,0 32 120 LG4503632120
O 500 38 32 32 120 LG5003832120
O 500 38 32 40 120 LG5003840120
O 520 42 36 32 140 LG5204232140
O 520 4,2 3,6 40 140 LG5204240140
O 550 42 36 32 140 LG5504232140
O 550 42 36 40 140 LG5504240140
O 600 4,2 3,6 32 144 LG6004232144
O 600 42 36 40 144 LG6004240144



LAME CIRCOLARI - CIRCULAR BLADES - LAMES CIRCULAIRES - HOJAS CIRCULARES - KREISSAGEBLATTER - KPYTJIbIE JIE3BUS

LIGHT-METAL CUTTING GIRCULAR SAW BLADE WITH POSITIVE CUT
CUCHILLA CIRCULAR GON BORDES DE CORTE POSITIVOS PARA METALES LIGEROS

LINPKYNIAPHOE N0JIOTHO C NONOXWUTENbHBIM YTJIOM PE3KW U191 IETKUX METAJII0B

D B b d o@e 4 CoD

O 200 32 25 20 48 LA200322048P
O 200 32 25 20 64 LA200322064P
O 200 34 26 30 2/11/63 60 LA2503430F60P
O 250 34 26 32 2/11/63 60 LA2503432F60P
O 250 34 26 30 2/11/63 80 LA2503430F80P
O 250 34 26 32 2/11/63 80 LA2503432F80P
O 275 34 26 30 2/11/63 84 LA2753430F84P
043 : O 275 34 26 32 2/11/63 84 LA2753432F84P
18 O 300 34 26 30 2/11/63 72 LA3003430F72P
50 O 300 34 26 32 2/11/63 72 LA3003432F72P
O 300 34 26 30 2/11/63 84 LA3003430F84P
O 300 34 26 32 2/11/63 84 LA3003432F84P
O 300 34 26 30 2/11/63 96 LA3003430F96P
O 300 34 26 32 2/11/63 9 LA3003432F96P
O 320 34 26 30 2/11/63 96 LA3203430F96P
O 33 34 26 30 2/11/63 96 LA3303430F96P
O 350 34 26 30 2/11/63 84 LA3503430F84P
O 350 34 26 32 2/11/63 84 LA3503432F84P
O 350 34 26 30 2/11/63 96 LA3503430F96P
O 350 34 26 32 2/11/63 96 LA3503432F96P
O 350 34 26 30 2/11/63 108 LA3503430F108P
O 350 34 26 32 2/11/63 108 LA3503432F108P
O 370 38 30 30 2/11/63 96 LA3703830F96P
O 380 38 30 30 2/11/63 9 LA3803830F96P
O 400 40 32 30 2/11/63 9 LA4004030F96P
O 400 40 32 32 2/11/63 9 LA4004032F96P
O 400 40 32 30 2/11/63 108 LA4004030F108P
O 400 40 32 32 2/11/63 108 LA4004032F108P
O 400 40 32 30 2/11/63 120 LA4004030F120P
O 400 40 32 32 2/11/63 120 LA4004032F120P
A 420 40 32 30 2/11/63 9 LA4204030F96P
O 430 40 32 30 2/11/63 9 LA4304030F96P
O 450 40 32 30 2/11/63 9 LA4504030F96P
O 450 40 32 32 2/11/63 96 LA4504032F96P
O 450 40 32 30 2/11/63 108 LA4504030F108P
O 450 40 32 32 2/11/63 108 LA4504032F108P
O 450 40 32 30 2/11/63 128 LA4504030F128P
O 450 40 32 32 2/11/63 128 LA4504032F128P
O 450 40 32 30 2/11/63 140 LA4504030F140P
O 500 46 36 30 2/11/63 120 LA5004630F120P
O 500 46 36 32 2/11/63 120 LA5004632F120P
O 500 46 36 30 2/11/63 140 LA5004630F140P
O 550 46 36 30 2/11/63 120 LA5504630F120P
O 550 46 36 30 2/11/63 140 LA5504630F140P
O 600 46 36 30 2/11/63 120 LA6004630F120P
O 600 46 36 30 2/11/63 140 LAB004630F140P
O 650 50 40 30 2/11/63 140 LAB505030F140P
O 700 50 40 30 2/11/63 140 LA7005030F140P

L O O A =\Vedilegenda - See legend - Voir la Iégende - Ver leyenda - Siehe Legende- Cwm. nerexpy




45° 20°
10°

12°
15 10°

CIRCULAR SAW BLADE FOR PLASTIC MATERIAL

HOJA DE SIERRA PARA MATERIAL PLASTICO

LIMPKYJIAPHOE NOJIOTHO A/151 PE3KM MJTACTUKOB

[eXeN N> N6}

CIRCULAR SAW BLADE FOR BUILDING WORKS

CUCHILLA CIRCULAR PARA LA CONSTRUCCION

D
200
200
250
300

350

B
3,0
3,0
3,0
3,0
3,2

b
2,5
2,5

2,5
2,5

d o@e Z
30 64
35 64
30 PH2 80 SIL
30 PH2 96 SIL
30 PH2 108 SIL

LIMPKYJIAPHOE NMOJIOTHO ANA CTPOMTENbLCTBA

[exeNoN> N6}

D
250
300
315
350
400

B
3,0
3,2
3,2
350
3,6

b
2,2
2,2
2,2
2,2
2,5

i o@e Z
30 40
30+2 2/10/60 48
30+2 2/10/60 48
30+2 2/10/60 54
30+2 2/10/60 60

CoD
LV200303064/C
Lv200303564/C
Lv250303080/C

LV3003030F96/C

LV3503230F108/C

COD

LU250323040/C
LU3003230F48/C
LU3153230F48/C
LU3503230F54/C
LU4003630F60/C



- KREISSAGEBLATTER -

- LAMES CIRCULAIRES -

LAME CIRCOLARI -

12°

CIRCULAR SAW BLADE FOR BUILDING

HOJA DE SIERRA PARA COSTRUCIONES

LIMPKYJIAPHOE NMOJIOTHO NSl CTPOMTENIbCTBA

000000 O0OD>O

D
250
300
315
350
400
450
500
550
600

i X X Z
30 24T
30+2 2/10/60 28 LT
30+2 2/10/60 28 LT
30+2 2/10/60 3207
30+2 2/10/60 36 LT
30 2/10/60 40LT
30 2/10/60 4417
30 2/10/60 48 LT
30 2/10/60 48 LT

LL250323024/C
LL3003230F28/C
LL3153230F28/C
LL3503230F32/C
LL4003630F36/C
LL4504230F40/E
LL5004230F44/E
LL5504230F48/E
LL6004230F48/E






TORNITURA

Tutti i nostri utensili sono lavorati in tornitura con
macchine a controllo numerico che permettono

gia dalla prima lavorazione un rispetto totale delle
dimensioni.

FRESATURA

Gli utensili vengono lavorati su centri di lavoro a 5
assi e con macchine speciali ed automatiche per
ricavare I'elica.

BRASATURA

La brasatura, procedimento mediante il quale

viene saldata la placchetta di metallo duro al corpo
¢ completamente automatizzata. Le macchine
brasatrici vengono attrezzate con la temperatura di
esercizio ottimale che si mantiene costante per tutta
la durata della lavorazione con I'applicazione della
giusta quantita di metallo di apporto, lega con il
42% di argento. Prodotto da DE GUSSA / Germania.
RETTIFICA

La rettifica del diametro delle punte e del relativo
attacco viene eseguita su macchine automatiche

a controllo numerico che garantiscono una totale
precisione dell’utensile con tolleranze centesimali.
AFFILATURA

Una parte importantissima nel processo produttivo e
I'affilatura del tagliente.

Viene eseguita con macchine automatiche
controllate su 5 assi, con mole di grana finissima
che garantiscono la massima qualita di finitura. Con

questa operazione si determina anche la geometria
di affilatura della punta.

AFFILATURA STANDARD

Questa affilatura viene eseguita con due rasanti
affilati (negativo).

AFFILATURA LASER/P

Con I'affilatura laser la geometria dell’utensile
presenta un centrino particolarmente robusto,
come pure i rasanti rinforzati e raggiati. Questa
affilatura assicura una piti lunga durata dell’utensile
rispetto all’affilatura standard e garantisce la qualita
totale del foro senza la minima sbavatura. Il ridotto
spessore dell’anima centrale della punta riduce la
resistenza all’abrasione e migliora I'asportazione
del truciolo

MARCATURA E IMBALLO

Tutti gli utensili sono marcati a “laser” sul gambo
per identificare il diametro, lunghezza e rotazione.
Tutti gli utensili vengono confezionati in speciali
custodie di plastica che possono contenere 1050
10 pezzi, riutilizzabili pit volte.

CONTROLLO QUALITA’

Tutti i prodotti risultano certificati dalla SGS con
certificato n. IT03/0565 dove ¢ stato verificato ed

¢ risultato conforme ai requisiti di ISO 9001 / UNI
EN ISO 9001 — Ed. 2000 in data 21/07/2003. Tutti
gli utensili vengono controllati durante le fasi di
lavorazione e prima della spedizione in conformita
alle norme IS0 9001.

TURNING

All our tools are machined on numeric

control turning machines that provide perfect
dimensional accuracy, right from the first
machining phase.

MILLING

The tools are machined on 5-axis machining
centres and with special and automatic machines
to create the helix.

BRAZING

The brazing procedure, by which the hard

metal bit is welded to the tool, is completely
automated. The brazing machines are provided
with optimum control of the working temperature,
which remains constant for the duration of the
machining phase with the application of the
precise quantity of filler metal, an alloy with 42%
silver, made by DE GUSSA / Germany.

GRINDING

The diameter of the drills and their shanks is
created on automatic numeric control machines
that guarantee a complete tool precision with
centesimal tolerances.

SHARPENING

A very important part of the production process is
the sharpening of the cutting edge.

Sharpening is carried out with automatic
machines controlled on 5 axes, using
ultrafine-grain grinding wheels that guarantee



maximum finishing quality.

This operation also determines the cutting
geometry of the drill.

STANDARD SHARPENING

This sharpening is carried out with two sharpened
shaving plates (negative).

LASER/P SHARPENING

With laser sharpening, the tool geometry presents
a particularly sturdy center point, as well as the
strengthened and rounded shaving plates. This
type of sharpening ensures a longer tool working
life compared with standard sharpening and
guarantees a perfectly clean drilled hole of high
quality.

The limited thickness of the drill’s central core
reduces the resistance to abrasion and improves
chip flow.

MARKING AND PACKING

All the tools are laser-marked on the shaft

to identify the diameter, length and LH or RH
rotation.All the tools are packaged in special
reusable plastic holders containing 1,5 or 10
pieces.

QUALITY GONTROL

All the products are SGS certified with certificate
No. IT03/0565, which verifies that they meet

the requirements of ISO 9001 / UNI EN ISO

9001 - Ed. 2000, dated 21/07/2003. All the tools
are inspected during the processing phase and
before shipment, in accordance with ISO 9001
Standards.

TOURNAGE

Tous nos outils sont tournés avec des machines
a controle numérique qui permettent déja un
respect total des dimensions dés la premiere
phase d’usinage.

FRAISAGE

Les outils sont usinés sur des équipements a

5 arbres et avec des machines spéciales et
automatiques pour former I'hélice.

BRASAGE

Le brasage — autrement dit le processus
permettant de souder la petite plaque d’alliage
dur au corps - est complétement automatisé.
Les machines de brasage sont programmées a
une température d’exercice optimale, qui reste
constante pendant toute la durée de I'usinage,
pour distribuer la quantité voulue d’applications
en métal, I'alliage comprenant 42% d’argent.
Produit par DE GUSSA / Allemagne.
RECTIFICATION

La rectification du diamétre des pointes et de leur
attache se fait sur des machines automatiques
a contréle numérique garantissant une précision
totale de I'outil avec des tolérances centésimales.
AIGUISAGE

Une phase trés importante du processus de
production concerne I'aiguisage du tranchant.

Il se fait avec des machines automatiques

controlées sur 5 arbres, avec des meules au grain
fin garantissant le maximum de qualité de finition.
Cette opération permet également de déterminer
la forme géométrique d’aiguisage de la pointe.
AIGUISAGE STANDARD

Cet aiguisage se fait avec deux traceurs affilés
(négatif).

AIGUISAGE LASER/P

Avec I'aiguisage au laser, la forme géométrique
de l'outil présente une pointe de centrage
particulierement solide, comme c’est aussi le
cas pour les traceurs renforcés et arrondis. Cet
aiguisage assure plus de durée pour I'outil par
rapport a I'aiguisage standard et garantit la
qualité totale de I'ouverture, sans la moindre
bavure.

L'épaisseur réduite de I'ame centrale de la pointe
réduit la résistance a I'abrasion et améliore
I'élimination des copeaux.

ESTAMPILLAGE ET EMBALLAGE

Tous les outils sont marqués au “laser” sur la
tige pour identifier le diamétre, la longueur et la
rotation. Tous les outils sont confectionnés dans
des étuis en plastique spéciaux pouvant contenir
1,5 0ou 10 pieces, a réutiliser plusieurs fois.
CONTROLE DE LA QUALITE

Tous les produits sont certifiés par SGS avec un
certificat N. IT03/0565 indiquant que I'outil a

été vérifié et qu’il est conforme aux standards
ISO 9001 / UNI EN ISO 9001 — Ed. 2000 du
21/07/2003. Tous les outils sont contrblés
pendant les phases d’usinage et avant I'envoi,
conformément aux standards ISO 9001.

TORNEADO

Todas nuestras herramientas estan mecanizadas
con torneado, con maquinas de control numérico
que cumplen ampliamente con las dimensiones
ya desde la fase inicial de elaboracion.
FRESADO

Las herramientas se mecanizan en centros de
trabajo de 5 ejes, con maquinas especiales y
automaticas para conseguir la hélice.
SOLDADURA

La soldadura es el procedimiento mediante

el cual se suelda la placa de metal duro

en el cuerpo, es una fase completamente
automatizada. Las maquinas soldadoras alcanzan
la temperatura de servicio ideal que se mantiene
constante durante todo el periodo que dura el
mecanizado, con la aplicacion de la cantidad
justa de metal afiadido, aleacion con el 42% de
plata. Producido por DE GUSSA / Alemania.
RECTIFICADO

El rectificado del didmetro de las brocas y de la
conexion correspondiente se efectlia en maquinas
automaticas de control numérico que garantizan
una total precision de la herramienta con
tolerancias centesimales.



AFILADO

Una parte muy importante en el proceso de
produccion es el afilado del corte.

Se efectlla con maquinas automaticas controladas
de 5 ejes, con muelas de grano finisimo que
garantizan la maxima calidad de acabado. Con esta
operacion se determina también la geometria de
afilado de la broca.

AFILADO ESTANDAR

Este afilado se realiza con dos dentones afilados
(negativo).

AFILADO LASER/P

Con el afilado laser la geometria de la herramienta
presenta un centro particularmente robusto, asi
como los dentones reforzados y de disposicion
radial. Este tipo de afilado asegura una mayor
duracion de la herramienta respecto al afilado
estandar y garantiza la cualidad total del taladro
sin la minima rebaba. El espesor reducido del
alma central de la broca reduce la resistencia a la
abrasion y mejora el desbaste de la viruta.
MARCADO Y EMBALAJE

Todas las herramientas incorporan un marcado

en el mango mediante laser para identificar el
diametro, la longitud y la rotacion.

Todas las herramientas se guardan en estuches de
plastico especiales que pueden contener 1,5 6 10
piezas, que pueden utilizarse varias veces.
CONTROL DE CALIDAD

Todos los productos estén certificados por SGS con
certificado n.° IT03/0565 donde se ha verificado y
ha resultado conforme con los requisitos ISO 9001
/UNI EN IS0 9001 — Edicién 2000 del 21/07/2003.
Todas las herramientas se controlan durante

las fases de mecanizado y antes del envio de
conformidad con las normas ISO 900

PRODUKTIONSPROZESS

DREHEN

Die Drehbearbeitung wird fiir alle unsere
Werkzeuge mit NC-Maschinen ausgefiihrt, um
hohe MaBgenauigkeit bereits bei der ersten
Bearbeitung zu erzielen.

FRASEN

Die Werkzeuge werden auf 5-achsigen
Arbeitsstellen mit automatischen
Spezialmaschinen bearbeitet, um die
Schraubenlinien herauszuarbeiten.

LOTEN

Das Loten ist ein Verfahren, mit dem das
Hartmetallplattchen vollautomatisch auf

den Werkzeugkorper aufgeschweiBt wird.

Die L6tmaschinen werden auf optimale
Betriebstemperatur eingestellt, die fiir die
gesamte Bearbeitungszeit konstant bleibt, wobei
die richtige Menge Zusatzmetall, eine Legierung
mit 42% Silberanteil, zugeftihrt wird. Erzeugt von
DE GUSSA / Deutschland.

SCHLEIFEN

Das Schleifen von Bohrerdurchmesser und
Einsatz wird auf automatischen NC-Maschinen
ausgefiihrt, die absolute Prézision des Werkzeugs
mit Hundertstel Toleranzen garantieren.
SCHARFEN

Ein wichtiger Teil im Produktionsprozess ist das
Scharfen der Schneidkanten. Dazu kommen
automatische Maschinen mit 5-achsiger
Steuerung zum Einsatz, mit Schleifscheiben
feinster Struktur, um beste Oberfldchengiite zu
garantieren. Mit dieser Bearbeitung wird auch die

Schliffgeometrie der Bohrer bestimmt.

SCHARFEN STANDARD

Dieses Scharfschleifen wird mit zwei gescharften
Vorderschneidern (negativ) ausgefiihrt.
SCHARFEN MIT LASER

Durch Laserschérfen erhilt die Geometrie des
Werkzeugs eine besonders robuste Zentrierspitze
und verstérkte, abgerundete Vorderschneider.
Durch dieses Scharfen wird eine langere
Standzeit des Werkzeugs gegentiber der
Standardbearbeitung erreicht und eine absolute,
gratfreie Qualitat des Bohrlochs garantiert. Die
geringere Dicke des Bohrerkerns reduziert auch
den Abriebwiderstand und verbessert den AusstoB
der Spéne.

KENNZEICHNUNG UND VERPACKUNG

Die Werkzeuge werden durch Laser am Schaft
zur Identifizierung von Durchmesser, Ldnge und
Drehung gekennzeichnet. Die Werkzeuge werden
in speziellen Plastikhiillen verpackt, die 1,5

oder 10 Stiick enthalten kénnen und wiederholt
verwendbar sind.

QUALITATSKONTROLLEN

Alle Produkte sind SGS zertifiziert, Zertifikat Nr.
IT03/0565, mit dem die Anforderung der Normen
ISO 9001 / UNI EN ISO 9001 — Ausg. 2000 vom
21.07.2003 Uberpriift und nachgewiesen wird.
Die Werkzeuge werden wahrend allen
Bearbeitungsphasen und vor dem Versand gemaB
ISO-Norm 9001 kontrolliert.




TOKAPHAA OBPABOTKA
Becb Halw MHCTPYMEHT NPOXOANT TOKapHYHO
06paboTKy Ha cTaHkax ¢ HIY, uto no3BonseT yxe

Mpy1 NEPBOI 06TOUKE TOUHO BbIAEPXKNBATL PA3MEPDI.

®PE3EPOBKA

NHCTpymeHT 06pabaTbiBaeTcs Ha paboumx LieHTpax
€5 0CAMM 1 Ha CneumanbHbIX aBTOMATU3NPOBAHHbIX
CTaHKax A BbINOSHEHNS CMpani.

MAAKA

Maiika 3aKnto4aeTcs B NpuBapUBaHM
TBEPAOCNNABHOW NACTUHKY K CTEPXKHIO, MPOLIECC
MONHOCTbH aBTOMATU3NPOBaH. [1asNbHbIe MALLMHbI
paboTatoT Npu ONTMMAnbLHOM paboyeil TeMneparype,
KOTOpas 0CTAETCS MOCTOSHHOM B TEYEHUE BCEM
00paboTku, ANs HAaNNasa NpUMeHseTCs 42%-bii
Cnnas cepedpa, HaHOCUMBII B HYXXHOM KONMYECTBE.
MponssoncTeo DE GUSSA / T'epmanus.
LUTNOOBKA

LLnuchoska AvameTpa cBepN M XBOCTOBYUKA
BbINONHSAETCS Ha aBTOMATUYECKMX CTaHKaX C

YUY, rapaHTupytoLmx abCOMOTHYH TOYHOCTb
WHCTPYMEHTA C COTbIMM AONSIMI OMYCKA.
3ATOYKA

OueHb BaXXHast ponib B NPOM3BOACTBEHHOM MPOLIECCe
0TBOAMTCS 3aTOUKE PEXYLLEN KPOMKM.

OHa BbINONHSIETCS Ha aBTOMATUYECKMX CTaHKaX C 5
0CAMK LIJﬂI/IqJOBaJ'IbeIMI/I Kpyramu C 04eHb TOHKUM
3€PHOM, KOTOPbIE rapaHTUPYOT MaKcUManbHoe
ka4ecTBo OTAeNKW. JTa onepauus onpefenseT
TakKe reOMeTpU4ECKyto hopMy 3aTouKM CBEPNA.
CTAHOAPTHAA 3ATOYKA

BbinonHsaeTcs AByMs 3aTO4EHHbIMM pe3LaMm
(oTpuuaTenbHbIA yron).

3ATOYKA NNA3EP/P

Mpy na3epHon 3aTOUKe Ha MHCTPYMEHTE 06pasyeTcs
0060 NPOYHbIA LEHTP, @ PEXYLLUME KPOMKY
YNPOYHSIOTCS W NPUOBPETAKOT HYXHbIIA paguyc. IT0T
BW 3aTOYKM 06ECTeunBaeT 60nee ANUTENbHbIA
CPOK CNy>6bl IHCTPYMEHTA M0 CPABHEHUHO CO

CTaHAAPTHOW 3aTOUKOIA W rapaHTUpyeT abconoTHOe
Kau4ecTBO OTBEPCTHI 683 ManenLumMx 3ayCeHLEB.
MoHWXeHHas TONLUMHA LIEHTPaNbHOMO CEpAeYHIKa
CBEpAa CHXAET CTOMKOCTb K MCTUPAHHIO 1
YNyuLIaeT CXO4 CTPYXKM.

MAPKWPOBKA 1 YNIAKOBKA

Bce MHCTPYMEHTbI MapKMPYIOTCS NasepoM Ha
XBOCTOBMKE ANsi YKa3aHus AnameTpa, AnHbI 1
HanpasNeHyst BpaLLeHNs.

Bce MHCTPYMEHTbI YNakoBbIBAKOTCS B CrieLMalbHble
MHOr0Pa30Bble NNACTUKOBbIE (Y TNsPbI, KOTOPbIE
MoryT cofepxars 1, umn 5, uin 10 LWTyK.
KOHTPOJIb KAYECTBA

Bcs npoykums ceptucmumposana SGS
ceptucpukarom Ne IT03/0565 nocne nposepki 1
NOATBEPXAEHNS COOTBETCTBUS Tpe6oBaHuaM ISO
9001 / UNI EN ISO 9001 - W3g. 2000 ot 21/07/2003.
Bce MHCTPYMEHTbI MPOBEPSIOTCS B X0A€ 06pabOTKM
W nepe OTNPaBKoil B COOTBETCTBMM C HopMamu 1SO
9001.



CONDIZIONI DI VENDITA

ORDINI

Tutti gli ordini avranno valore e risulteranno accettati
solo con I'emissione della nostra conferma di vendita
ed alle condizioni in essa riportate e non potranno
essere revocati dal compratore.

PREZZI

| prezzi sui listini “Nordutensili” si intendono in euro
con IVA esclusa.

Laliquota IVA sara quella vigente al momento della
spedizione.

CONSEGNE

| termini di consegna indicati sulla conferma d’ordine
sono indicativi e potranno essere modificati a causa di
forza maggiore.

I mancato rispetto dei termini di consegna non
pregiudica la validita dell’ordine e non da diritto di
revoca da parte del committente.

SPEDIZIONI

La merce viaggia sempre ed esclusivamente a rischio
del destinatario.

La merce viene resa franco nostro stabilimento di
Povoletto —UD-. Si esclude ogni responsabilita di
Nordutensili per eventuali danni verificatisi durante il
trasporto.

L'imballo & sempre a carico del committente ed
addebitato in fattura al costo

GARANZIA

Gli utensili prodotti da Nordutensili sono sottoposti ad
accurati controlli. Pertanto vengono garantiti esenti da
difetti di materiali e di fabbricazione.

Si declina qualsiasi responsabilita per danni diretti e
indiretti dovuti ad un non corretto utilizzo dei materiali
0 alla non osservanza delle norme di utilizzo indicate
su utensili e cataloghi. Non si accettano resi se non
autorizzati da Nordutensili.

FORO COMPETENTE

Per qualsiasi controversia il foro competente &
esclusivamente quello di Udine.

Tutti i contratti sono regolati dalla legge italiana.

DIRITTI D’AUTORE

La Nordutensili fa divieto a chiunque di copiare o
riprodurre testi, disegni e illustrazioni in modo totale o
parziale del proprio catalogo generale.

Tutti i diritti d’autore sono riservati a norma di legge

TERMS OF SALE

ORDERS

Orders are deemed valid and accepted only after the
issue of an order confirmation by Nordutensili and only
under the terms expressed therein. Confirmed orders
cannot be cancelled by the buyer.

PRICES

Prices in Nordutensili pricelists are expressed in Euro
and must be increased by the rate of VAT in force at
the moment of shipping.

DELIVERY

The delivery times specified in the order confirmation
are approximate and may vary whenever
unforeseeable circumstances arise.

Failure to respect the delivery times has no effect on
order validity and does not entitle cancellation by the
buyer.

SHIPPING

Goods are always shipped at the exclusive risk of the
receiver.

Goods must be collected ex-Nordutensili productive
unit in Povoletto (UD).

Nordutensili declines all liability for damage during
shipping.

Packaging is always provided at the buyer’s expense
and invoiced at cost price.

WARRANTY

Tools produced by Nordutensili are subjected

to accurate inspection, and for such reason are
guaranteed to be free from defects in material and
workmanship.

Nordutensili declines all liability for direct and indirect
damage caused by the incorrect use of materials or
failure to respect the rules for operation specified on
the tool and in the catalogues.

Returns not previously authorized by Nordutensili will
not be accepted.

COURT OF LAW

For any dispute, the exclusively competent court of
law will be the Court of Udine.

All orders and contracts are subject to Italian law.

COPYRIGHT

Nordutensili prohibits the total or partial copy or
reproduction of any text, drawing, or illustration in its
catalogue. All rights reserved.

CONDITIONS DE VENTE

COMMANDES

Toutes les commandes ne seront considérées comme
valables et acceptées qu’avec I'émission de notre
confirmation de vente et aux conditions qui y figurent,
qui ne pourront pas étre révoquées par I'acheteur.

PRIX

Les prix figurant dans les tarifs «Nordutensili»
s’entendent en euros et hors TVA. Le taux de TVA sera
celui en vigueur au moment de I'expédition.

LIVRAISONS

Les délais de livraison indiqués sur la confirmation de
commande sont indicatifs et pourront étre modifiés
suite a des cas de force majeure.

Le non-respect des délais de livraison ne remet pas
en cause la validité de la commande et n’accorde
aucun droit de révocation au client.

EXPEDITIONS

La marchandise voyage toujours et exclusivement aux
risques et périls du destinataire.

La marchandise est livrée départ usine de Povoletto
(Udine). Toute responsabilité de Nordutensili est exclue
en cas de dommages qui pourraient se vérifier durant
le transport. Lemballage est toujours a la charge du
client et facturé au prix codtant.

GARANTIE

Les outils produits par Nordutensili sont soumis a des
controles rigoureux. lls sont garantis par conséquent
exempts de défauts de matériaux et de fabrication.
Nordutensili décline toute responsabilité pour les
dommages directs et indirects dus a une utilisation
incorrecte des produits ou au non-respect des
normes d’utilisation indiquées sur les outils et dans le
catalogue. Les retours de marchandises ne sont pas
acceptés s'ils nont pas été autorisés par Nordutensili.

TRIBUNAL COMPETENT

Pour tout litige, la compétence judiciaire exclusive est
dévolue au tribunal d’Udine.

Tous les contrats sont régis par la Loi italienne.

DROITS D’AUTEUR

Nordutensili interdit & quiconque de copier ou
reproduire, de maniére totale ou partielle, des textes,
dessins et illustrations de son catalogue général.
Tous les droits d’auteur sont réservés conformément
aux lois.



CONDICIONES DE VENTA

PEDIDOS

Todos los pedidos seran validos y se consideraran
aceptados solo después de haber emitido nuestra
confirmacion de venta, a las condiciones detalladas en
la misma; los pedidos no podran ser revocados por el
comprador.

PRECIOS

Los precios de las listas de precios “Nordutensili” se
indican en euros, sin IVA.

Se aplicara el IVA vigente al momento del envio.

ENTREGAS

Los plazos de entrega mencionados en la
confirmacion de pedido son indicativos y podran
modificarse por causas de fuerza mayor.

El incumplimiento de los plazos de entrega no
perjudica la validez del pedido y no da derecho a la
revocacion por parte del comitente.

ENViOS

La mercancia viaja siempre y exclusivamente bajo

la responsabilidad del destinatario. La mercancia se
entrega franco nuestra planta de Povoletto (Udine). Se
excluye cualquier responsabilidad de Nordutensili por
posibles dafios verificados durante el transporte.

El embalaje corre siempre por cuenta del comitente y
se adeuda en la factura al precio de costo.

GARANTIA

Las herramientas fabricadas por Nordutensili son
sometidas a controles esmerados. Por lo tanto,

se garantizan libres de defectos de materiales y
fabricacion. Se declina toda responsabilidad por dafios
directos e indirectos debidos a un uso incorrecto de
los materiales o al incumplimiento de las normas de
uso descritas en las herramientas y en los catalogos.
No se aceptan devoluciones no autorizadas por
Nordutensili.

JURISDICCION COMPETENTE

Para cualquier litigio la jurisdiccion competente es
exclusivamente la de Udine.

Todos los contratos estan regulados por las
disposiciones normativas de la Ley italiana.

DERECHO DE AUTOR

Nordutensili prohibe terminantemente copiar o
reproducir textos, dibujos e ilustraciones en modo
total o parcial de su catalogo general.

El derecho de autor esta reservado en virtud de lo
dispuesto por la ley.

LIEFERBEDINGUNGEN

BESTELLUNGEN

Auftrage verstehen sich erst mit unserer
Auftragsbestatigung und zu den darin angefiihrten
Lieferbedingungen als giiltig und angenommen; sie
konnen vom Kéufer nicht widerrufen werden.

PREISE

Die auf der Preisliste “Nordutensili” angegebenen
Preise verstehen sich in Euro exklusive MwSt.

Die MwsSt. wird in der zum Lieferzeitpunkt geltenden,
gesetzlichen Hohe verrechnet.

LIEFERUNG

Die in der Auftragsbestatigung angegebenen
Liefertermine sind unverbindlich und kénnen im Falle
héherer Gewalt gedndert werden. Die Nichteinhaltung
der Liefertermine beeintrachtigt nicht die Gliltigkeit
eines Auftrages und berechtigt den Auftraggeber nicht
zu einem Widerruf.

VERSAND

Die Ware wird ausschlieBlich auf Gefahr des
Empfangers versendet.

Die Ubergabe der Ware erfolgt ab Werk Povoletto-
Udine. Jede Haftung von Nordutensili fiir eventuelle
Transportschéaden ist ausgeschlossen.

Die Verpackung geht zu Lasten des Auftraggebers und
wird zu Selbstkosten in Rechnung gestellt.

GARANTIE

Die von Nordutensili erzeugten Werkzeuge werden
strengen Kontrollen unterzogen. Es wird daher

ihre Mangelfreiheit in Bezug auf Material- und
Fabrikationsfehler garantiert.

Jedwede Haftung fiir direkte und indirekte Schaden
durch unsachgeméBen Gebrauch der Produkte oder
Nichtbeachtung von Gebrauchsvorschriften, die am
Werkzeug selbst oder in den Katalogen angegeben
sind, wird ausgeschlossen.

Riicklieferungen werden nur nach vorheriger
Einwilligung durch Nordutensili angenommen.

GERICHTSSTAND

Fiir alle etwaigen Streitigkeiten gilt ausschlieBlich
der Gerichtsstand Udine. Alle Vertrdge werden nach
italienischem Recht abgehandelt.

URHEBERRECHTE

Nordutensili untersagt ausnahmslos, Texte,
Zeichnungen oder Abbildungen ihres Katalogs ganz
oder teilweise zu kopieren oder zu reproduzieren.
Alle Urheberrechte nach geltendem Gesetz
vorbehalten.

YCNOBUA NPOIAXHN

3AKA3bI

Bce 3akasbl BCTYNatoT B CUNTY U CYUTAKOTCS
MPVHATLIMA TONBKO NPU Bblgaye Hallero
NOLTBEPXKAEHUS MPOLAXM 11 HA YCIIOBUSIX,
NPVBEAEHHbIX B CaMU1X 3aKasax; 3aKasbl He
MOryT 6bITb 0TO3BaHbI MOKyNaTenem.

LIEHbI

LleHbl B npanc-nuctax Nordutensili npusogsTcs
B eBpo v BkntoyatoT HOC. HOC paseH cTaeke,
[EeCTBYIOLLEN HA MOMEHT OTrPY3KU.

MOCTABKA

CpoKM NoCTaBKY yKasaHb! B MOATBEPKLAEHUM
3aKasa, OHU SIBMISLOTCS OPUEHTUPOBOYHBIMYA 1
MOTYT GbITb N3MEHEHbI MO hOPC-MaKOPHbIM
06CTOSTENLCTBAM.

HecobntopeHne CpoKoB NOCTaBKy He HapyLlaeT
[eNCTBUTENbHOCTb 3aKasa U He AaeT npasa
0T3bIBa CO CTOPOHbI 3aKasyuka.

OTIPY3KA

TpaHcnopTUpoBKa rpy3a Npov3BoanTCS Bceraa
N UCKIKOYUTENBHO MOJ, OTBETCTBEHHOCTb
rpy3sononyyarens. [py3 noctasnseTcs Ha
yCnoBusX hpaHKo Halle npepnpusTie B
MoBoneTTo (NpoBUHUMA YauHe). VickniovaeTtcs
ntobast otBeTcTBeHHOCTL Nordutensili 3a
NoBPeXAeHUs, NONyYeHHbIe Mpu
TPaHCMOPTUPOBKE. YNakoBKa BCEraa 3a cyeT
3aKasz4rka, ee CTOMMOCTb YKa3blBAETCS B CHETE.

TAPAHTUA

WMHcTpymeHTbl, Bbinyckaemble Nordutensili,
NPOXOANAT TLUATeNbHbIN KOHTPONb. OHK

MIMEIOT rapaHTuio Ha feeKTbl MaTepranon

1 3aBofcKue aedekTbl. I3rotoButesb He
HECET HIKaKOW OTBETCTBEHHOCTM 3a MPSIMON 1
KOCBEHHbII yLLIEP6 BCNEOCTBIE HEMPABUIBHOTO
CMNONb30BaHUSA MaTeEPUanoB U HecobtoaeHNs
npaBu NONb30BaHUS, YKasaHHbIX Ha
VHCTPYMEHTax 1 B katanorax. Bosspar
NPVHIMAETCS TOBKO €C/IM OH COrlacoBaH ¢
Nordutensili.

KOMMETEHTHBII €Y

Mo Bcem pasHornacusM KOMMETEeHTHbIM Cy0M
ABJIAETCA VICKIIIOYUTENBHO CY[, Y AnHE.

Bce KOHTpaKTbl MOAUNHSIOTCS UTaIbAHCKOMY
3aKoHO[ATeNbCTBY.

ABTOPCKWE NPABA

Nordutensili 3anpeLiaeT konnpoBaTb U
BOCMPOU3BOANTb, MOSTHOCTHIO VN YACTWYHO,
TEKCTbI, YEPTEXN W UAMIOCTPALYIN CBOETO
o6LLero karanora.

Bce aBTOpCKyie npaBa OXpaHaTCA 3aKOHOM.






